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KATI ATIK MALZEME
ILE FARKLI SERAMIK BUNYELERDE
SAGAR PiSIRIMLERI

Ogr. Gor. Ozlem SAGLIYAN SONMEZ*

Oz: Geleneksel olarak sagar terimi seramik triinlerin sirli veya biskiivi pisirimlerinin yapil-
dig1, genellikle kutu formunda bir seramik firin malzemesidir. Sanatsal agidan farkli seramik
ylizey goriiniimlerine ulagilabilen ve her sagar pisirim sonrasi tahmin edilemeyen sonuglarla
karsilagilan bir dumanl pisirim teknigi olarak ifade edilmektedir. Kati atiklar insan sagligina,
ayn1 zamanda de ¢evreye biyolojik, kimyasal veya fiziksel olarak zarar verebilmektedir. Kati
atiklarin tekrar geri doniistiiriiliip yeniden kullanimu siirdiirebilirligi saglamaktadir. Seramik sa-
natinin katit atiklarin kullanima uygun bir alan oldugu goriilmekte ve bunun i¢in hammadde ye-
rine ayn1 kimyasal 6zelliklere sahip kati atik malzeme kullanmak ekonomik ve cevresel olarak
yarar saglamaktadir. Ayrica sanatsal acidan sagar gibi farkli pisirim tekniklerinde de pisirim
sonrast seramik biinyelerde farkli ve 6zgiin yiizey, renk efektleri verebildigi gorilmektedir.

Bu calismada ii¢ farkli seramik ¢amuruna ayni oranlarda kat1 atik malzeme olan demir, cam
ve aliminyum katilarak hazirlanan seramik biinyeler tizerinde sagar deneme pisirimleri yapil-
mistir.
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SAGGAR FIRING WITH SOLID WASTE
MATERIAL IN DIFFERENT CERAMIC BODIES

Abstract: Traditionally, the term Saggar is a ceramic oven material, usually in the form of
a box, where glazed or biscuit firings of ceramic products are performed. It is expressed as a
smoke firing technique where artistically different ceramic surface appearances can be achieved
and unpredictable results after each saggar firing.Solid wastes can harm human health, as well
as the environment, biologically, chemically or physically. Recycling and reuse of solid wastes
ensures sustainability. Ceramic art is seen to be a suitable area for use of solid wastes, and it is
economically and environmentally beneficial to use solid waste materials with the same chemi-
cal properties instead of raw materials. In addition, it can be seen that in different firing tech-
niques such as saggar, it can give ditferent and unique surface and color eftects in ceramic struc-
tures after firing. In this study, sagar trial firings were made on ceramic structures prepared by
adding iron, glass and aluminum, which are solid waste materials in the same proportions to
three different ceramic muds.
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1. Giris

"Sagar Pisirimi" , ilk olarak Cin’de, porselen biinyeler tizerine uygulanan
seledon sir1 pisirimlerinde, triinlerin st ste istiflenir hélde, 1siya dayanakli
refrakter kilerden yapilmis kapagi bulunan kutular igerisinde yapilan pisirim-
lerinde kullanilmistir. Bu kapakli sagar kutulari, seramik trtinleri firin i¢inde
ucusan kiillerden ve 6zellikle gazli firinlarda olusabilen firin i¢i atmosferinden
korumak i¢in yapilmistir. Sagar kelime olarak, herhangi bir dayanikli seramik
camurundan yapilmis, i¢cine konacak seramik tirlinden daha biiyiik olan genis,
kapakli kutular olarak tanimlanabilir (Bede, 2011: 56-58).

Sagar kutularinin firin igerisindeki kullanim amaci, firin igerisinde kii¢iik
bir atmosfer ortami saglayip kismi olarak rediiksiyon ve oksidasyon saglamak-
tir. Sagar kutusu, refrakterligi yiiksek killerden yapilmalidir. Sagar kutularini
olusturan camurun, ¢camur regetesi yaklasik olarak % 50 kuvars ve % 50 kao-
linden olusmaktadir.

Sagar kutusu seramik de fitil yontemi, plaka teknigi, model tizerine sivama
ya da torna yontemleri kullanilarak sekillendirilir (Fournier, 2000: 241).

Seramikten yapilan sagar kutulari kisa émiirliidiir, en fazla bir iki kez kul-
lanilabilmektedir. Bu seramik sagar kutularina alternatif olarak firin igerisinde
inga edilen dayanikli ates tuglalari ile sagar kutusu yapilabilmektedir.

[k &nceleri tirtinlerin pigirimi, odun ya da maden komiirii ile isleme yon-
temi seklinde yapilmaktaydi; ancak bu sekilde pisirimde istenen temiz bir is-
leme pisirimi miimk{in olmamaktaydi. Bunun i¢inde firinda yanma sirasinda
istenmeyen atiklardan seramik {irlinleri korumak amaci ile kapakli sagar kutu-
larinda pisirme yontemi gelistirilmistir. Bu sayede sagar pigiriminde istenme-
yen kirli islemenin azaldig1 gériilmustiir (Bede, 2011: 56-58).

Sagar pisiriminde seramik tiriinleri alev, duman gibi istenilmeyen etkiler-
den korumak i¢in yapilmis bu kapakli sagar kutulart diinya ¢apinda seramik
sanatgilarinca kullanilan artistik ve 6zglin sonuglar veren sagar pisirim tekni-
ginin temellerini olusturmustur.

Seramik iiriin ve sagar kutulari i¢gin kullanilan seramik kilin tlirli de sagara
konulan {iriiniin yiizeyinde olusacak efektleri etkilemektedir. Pigirimde kulla-
nilacak olan sagar kutusu ne kadar ¢ok gozenekliyse kutunun igerisindeki or-
ganik malzemelerin yarattig1 izler de o kadar ince olmaktadir. Daha az goze-
nekli seramik camurundan yapilan sagar kutulari da sagar kutusuna konan {iriin
ylizeyinde daha koyu bir siyahlik olusturmaktadir.

Porselen camurundan yapilan seramiklerde organik malzemeye maruz ka-
lan ve kalmayan ytlizeyler arasinda daha biiyiik bir zithk goriliir ve yer yer
porselenin organik malzemeye maruz kalmadigi alanlarda agik pembe ve tu-
runcu golgeler olusabilmektedir. icerisinde bol miktarda samotlu kil bulunan
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seramik biinyelerde ise daha fazla siyahlik olustugu gorilmektedir (Hessen-
berg, 1994: 53-54).

Sagar pisirim tekniginin asamalari: Onceden biskiivi pisirimleri yapilmis
olan seramik formlarin ince veya kalin bakir tellerle istenilen sekillerde saril-
masi, farkli renk etkilerin olugmasinin istenmesi halinde bitki yapraklarinin,
meyve kabuklarinin, form tizerine tel yardim ile sabitlenmesi, refrakter kutuya
odun talagt dokiilmesi ve talagin lizerine seramik formlarin yerlestirilmesi,
formlarin arasina tekrar az miktarda talas serpistirilmesi, ayica metal tuzlari
dokulerek degisik renk efektlerinin elde edilmesi, mavi renk i¢in kobalt tuzlari
(kobalt siilfat), kizil renk i¢in bakir tuzlari (bakir karbonat, bakir stilfat), yesil
renk i¢in krom tuzlari (krom kloriir), sart ve kahve tonlarinin olugmast i¢in
demir tuzlart (demir kloriir) kullanilmasi, renklerin daha parlak ve canli olmast
icin bu tuzlarla birlikte sofra tuzunun kullanilmasi, ¢ok siyahlastirma olugsma-
mast ve renk gegislerinin tam olarak yakalanabilmesi i¢in rediiksiyon i¢in kul-
lanilacak olan talagin miktarinin ayarlanmasi ve renk ile dokunun daha net go-
riilebilmesi i¢in pisirme sonrasinda seramiklerin tizerinde biriken kiillerin te-
mizlenerek renksiz ayakkabi cilasi ile seramik ytizeylerinin parlatiimasi sek-
lindedir (Solenay, 2011: 80-81).

Hizla artan kentleseme ve diinya ntifusu dogal kaynaklarin azalmasina se-
bep olmaktadir. Kat1 atiklarin geri kazanim yontemleri ile dogal kaynaklarin
korunmasi gelecegimiz agisindan ¢ok 6nemlidir. Atik camlar biyolojik olarak
parg¢alanmadiklarindan depolama sahalarinda biiylik miktarda yer isgal etmek-
tedirler. Ayrica hava, su ve toprak kirlenmesi gibi ciddi ¢evresel problemlere
de yol agmaktadir. Cevresel etkileri azaltmak i¢in en iyi yontemlerden bir ta-
nesi atik camlarin geri dontstiriilerek yeniden kullanilabilmesidir. Geri donii-
stim, dogal kaynaklarin ve enerjinin korunmasina, depolama alanlarinin kiigiil-
mesine olanak saglamaktadir (Du ve Tan, 2013: 118).

Inorganik atiklarin seramik tirtinlerin tiretim asamasina dahil edilmesi, se-
ramik alaninda, organik ve inorganik atiklardan malzemeden ve {rlin 6zellik-
lerinin degistirilmesinden dolay1 enerji tasarrufu saglamay1 amaglayan yaygin
kullanilan bir tekniktir (Galdn-Arboledas ve Bueno, 2019: 62-63).

2. Materyal ve Yontem

2.1. Materyal

Samot Camuru: Diger seramik ¢amurlarina kiyasla pisme sonrasi daya-
nmim1 oldukga yiiksek olan ve kimyasal bilesimi yliksek miktarda samot ve kil
karigimindan olugan seramik camurudur. Pigsme sicaklik derecesi 900 - 1200
°C ve pisme sonrasi renginde griden kirmiziya ve beyazdan sariya kadar degi-
sim gostermektedir (Acar, 2011: 10).
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Porselen Camuru: Pisme derecesi 1250 — 1300 °C arasindadir. Pigirim
sonrasi rengi beyazdir. Mukavemeti yiiksek, gozeneksizdir, pisirim sonrast sin-
terlesir, su emme ytizdesi de oldukga dustiktir, kirtlgan bir yapiya sahip degil-
dir, sekillendirme ve kuruma sirasinda deformasyon ytizdesi ytiksektir. Kim-
yasal olarak kaolin, feldspat ve kuvars karisimindan olusur (Arcasoy, 1983:
130-134).

Dékiim Camuru: Pisme sicakligi 900 - 1000 °C’dir. Ogiitiilmiis olan kil,
feldispat, kaolin ve kuvarsin belirli oranlarda bir araya getirilerek karistirilmasi
ve bu sirada su igerisinde elektrolit katilarak dokiim 6zelliklerinin ayarlanmasi
ile hazirlanan s1vi akigkan olan daha ¢ok al¢1 kaliplara dokiimii ile is Giretmeye
elverisli bir ¢esit akiskan sivi camurdur (Ryand ve Radford, 1987: 195)

Tablo: 1 Kat1 Atkli Seramik Camur Regeteleri (% Agirlikca)

Hammadde (gr) Pl Pz P3 Sl Sz S3 Dl Dz D3

Kuru Porselen 95 95 |95 | — — — — — —
Camur
Kuru Samotlu — | — | — |95 95 95 — — —
Camuru

Kuru DokimCa- | — | — | — | — — — 95 95 95
muru
Kati1 Atik Aliimin- | 5 — | — 15 — Q— |5 _ _
yum Tozu

Kat1i Atikk Cam — 5 — | — 5 — — 5 —
Tozu

Kati1 Atik Demir — — |5 — — 5 — — 5
Tozu

Calismada kullanilacak olan kati atik malzemeler seffaf cam, atik altimin-
yum ve atik demirdir. i1k once balyoz yardimi ile cam siseler parcalanip sonra
kuru malzeme 6giitlici makinesinde 6glitiilip cam tozu elde edilmis, 20 mesh
elekten elenerek kutulara konulmustur. Atik malzeme olarak temin edilen kati
atik aliminyum ve demir ¢apaklart da kati 6gtitme makinesinden belli siire-
lerde ogtttlip kiigiik boyutlara getirilerek 20 mesh elekten elenerek kutulara
alinmustir.

95 gr kuru tartimlar1 yapilan porselen, dokiim ve samotlu seramik ¢camur-
lara 6nceden hazirlanan kati atik tozlari1 da 5 gr tartilarak her bir karisima ayri
eklenmis ve karisimlara su ilave edilerek bilyeli degirmende 1 saat homojen
hale gelene kadar guttilmiistiir.
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2.2. Yontem

100 gr’lik hazirlanan karisimlar algi kaliplar ile sekillendirilmis ve 4 fazl
elektrikli firinda 950 °C’de 12 saat biskiivi pisirimleri yapilmistir. Biskiivi pi-
sirimleri yapilan seramik tirtinler efekt vermesi i¢in bakir teller ile sarilip, sagar
kutusuna yerlestirilmistir. Sagar pisirimde kullanilan sagar kutular1 kirmizi ¢a-
murdan tornada sekillendirilmis, 980 °C’de biskiivi pisirimleri yapilmis ka-
pakli kutulardir. Sagar kutusunun alt kismina yesil cam kozalaklari, yesil ce-
vizler ve ceviz yapraklari pargalanarak konulup, bu malzemelerin Ustiine ince
bakir teller ile sarilmis, bisk{ivi pisirimi yapilmis olan seramik trtinler yerles-
tirilmis; daha sonra seramik {irtinlerin tstiine de ayni sekilde yesil ¢am koza-
lagi, yesil cevizler ve ceviz yapraklari konulup biraz sofra tuzu serpilip kutu-
larin agz1 hava almayacak sekilde kapatilmig ve 4 fazli elektrikli seramik firi-
nina yerlestirilip 12 saat 980 °C’de sagar pisirimleri yapilmistir. 12 saatlik firin
sogutma siiresinden sonra seramik firinindan ¢ikarilan sagar kutulari agilip ige-
risindeki Grtinler tek tek alinarak fir¢a yardimi ile suda yikanip temizlenmistir.
Seramik ytizeye parlaklik kazandirmasi amaci ile her bir sagar pisimden ¢ikan
trtine tek tek stinger yardimi ile seffaf ayakkabi cilasi stirlilmiistiir.

3. Bulgular

Inorganik katr atikli farkli seramik biinyeler iizerinde yapilan sagar uygu-
lanmasi ile ilgili arastirmaya ti¢ farkli seramik ¢camuru ve {i¢ farkli kati atik
malzeme secimiyle baglanmistir. Secilen hammaddeler kullanilarak Tablo 2,
Tablo 3 ve Tablo 4’te verilen kat1 atikli seramik ¢amur regeteleri olusturulmus-
tur. Bu kat1 atikli seramik ¢amur regeteleri hassas terazide 1 kg tartimlari ya-
pilarak bilyeli degirmende 1 saat 6guitlilmistir. Arastirmada kullanilan kati
atiklt seramik ¢amur receteleri Tablo 1, Tablo 2, Tablo 3 ve Tablo 4’te 980 °C
pisirim sonucunda elde edilen sagar pisirimlerine ait gorsel sonuglar ise 3 grup
olusturularak her grubun resimleri Resim1, Resim 2 ve Resim 3 olarak veril-
mistir.

1. Grup Kati Atikli Aliiminyum

Tozlu Seramik Biinyeler Sagar Pisirim Uygulamalari

Tablo: 2 Katkili aliminyum tozlu seramik receteleri (P;, S;, D))

HAMMADDE (%)
1. Grup Katkili
Aliiminyum Tozlu Kuru Por- Kuru Kuru Dé- inorganik
Seramik Biinye selen Camuru | Samot Ca- | kiim Camuru Kat1 Atik
Receteleri mur Aliiminyum

Tozu
95 95 95 5
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1. grup deneme kati atik alliminyum tozunun {i¢ farkli seramik camur rege-
tesine %5 oranlarinda katilarak uygulanmigstir. Deneme sonuglarinda altimin-
yum katkisinin 1. Grup 2 numarali (S;) deneme samotlu ¢camur biinye digsinda
urtin yiizeylerinde aliminyum ati§indan kaynakli piirtizler olustugu ve biinye
icerisinde aliminyum tozunun tam olarak erimegi gdzlemlenmistir. Samotlu
camurda ise camurun kendi yapisinin purtizliliigiinden dolay1 aliminyumun-
dan kaynakli ytizeyde pliriiz gézlemlenmemistir.

a b ¢
Resim: 1 980°C’de elektrikli seramik firininda 12 saatlik sagar pisirim sonrasi
katr atik aliiminyumlu seramik biinyelere ait goriintiiler: a) P; b) S, ¢) D,

1. grup kati atikli aliminyum katkisindan olusan seramik denemelerde P,
kat1 atik altiminyum porselen blinyede bakir telin sarildig1 kisimlar yiizeyde
koyu kahverenk olusumu gozlemlenmis, ¢am kozalagi ve ceviz kabugundan
dolay1 da tirliniin genel ylizeyinde pembemsi ve gri tonlarda renk efektleri olus-
tugu (Resim 1a); S kati atik aliminyum samotlu blinyede ylizey tizerinde ge-
nel olarak koyu kahverenk efektleri olustugu samotlu ¢amur pisme renginden
kaynakli genel gériiniim de bej renk oldugu (Resim 1b) ve D, kat1 atik aliimin-
yum dokiim ¢amurlu blinyede ylizey tizerinde genel olarak ag¢ik gri renk efekt-
leri olustugu, bakir telin sarili oldugu ylizeylerde siyah renk efektleri olustugu
gozlemlenmistir (Resim 1c).
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2. Grup Kat1 Atikli Cam
Tozlu Seramik Biinye Sagar Pisirim Uygulamalari

Tablo 3 Kati atik cam tozu katkili seramik biinye regeteleri (P,, S,, D»)

HAMMADDE (%)

2. Grup Kati Atik
Cam Tozu Katkili Kuru Por- Kuru Sa- Kuru Dé- inor-
Seramik Biinye selen Camuru | mot Camur |kiim Camuru |ganik Kati
Regeteleri Atik Cam
Tozu
95 95 95 5

2. grup kat1 atikli cam tozu katkisindan olugan seramik denemelerde P, kati
atikli demir tozu porselen biinyede bakir telin sarildig1 kisimlar ylizeyde siyah
renk olusumu gozlemlenmis, cam kozalagi ve ceviz kabugundan dolay:1 da tirii-
niin genel ylizeyinde siyaha yakin gri tonlarda renk efektleri olugtugu, sol ug
kisimda ise hafif pembemsi bir renk olustugu (Resim 2a); S, kat1 atikli cam
tozu katkili samotlu biinyede ylizey Uzerinde genel olarak agik kahverenk
efektleri olustugu samotlu ¢amur pigme renginden kaynakli genel goriiniim de
bej renk oldugu, bakir telin sarildig1 kisimlarda ise bakir telin koyu kahve ¢iz-
gisel renk verdigi (Resim 2b) ve D, kati atikli cam tozu katkili dokiim ¢camurlu
biinyede ylizey lizerinde genel olarak acik gri renk efektleri olustugu, bakir
telin sarili oldugu ytizeylerde ¢izgisel olarak agik gri renk efektleri olusturdugu
gozlemlenmistir (Resim 2¢). Her {i¢ {irlin ylizeyinde de cam tozundan kaynakli
bir sinterlesme oldugu gézlemlenmistir.

a b c
Resim 2 980 °C’de elektrikli seramik firminda 12 saatlik sagar pisirim sonrasi
katt atik cam tozlu seramik biinyelere ait goriintiiler: a) P, b) S, ¢) D,
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3. Grup Inorganik Kati Atikkh Demir
Tozu Katkili Seramik Biinyeler Sagar Pisirim Uygulamalan

Tablo 4 Kat1 atik demir tozu katkili seramik biinye receteleri (P3, S;, D3)

HAMMADDE (%)
I 3. Grup
Inorganik Kati Atik Kuru Porse- Kuru Sa- Kuru Dé- inorganik
Demir Tozu len Camuru mot Camur | kiim Camuru | Kati Atik De-
Katkili Seramik mir Tozu
Biinye Receteleri 95 95 95 5

3. grup kat1 atikli demir tozu katkisindan olusan seramik denemelerde tic
irtin yiizeyinde de demir tozunun ytizeyde noktasal a¢ik kahverenk efekti olug-
turdugu gézlemlenmistir. P; kati atiklt demir tozlu porselen biinyede ¢am ko-
zalag1 ve ceviz kabugundan dolay1 da triiniin genel ylizeyinde pembemsi ve
gri tonlarda renk efektleri olustugu (Resim 3a); S; kati atikli demir tozlu sa-
motlu blinyede samotlu camur pigme renginden kaynakli genel goriiniim de bej
renk oldugu, bakir telin ylizey lizerinde siyah c¢izgisel tonlarda renk etkileri
olusturdugu (Resim 3b) ve Dj kati atikli demir tozu katkili dokiim ¢amurlu

232 bilinyede ylizey lizerinde genel olarak gri renk efektleri olustugu, bakir telin
sarili oldugu yiizeylerde agik gri ¢izgisel renk efektleri verdigi g6zlemlenmigtir
(Resim 3c¢).

a b c

Resim: 3 980 °C’de elektrikli seramik firininda 12 saatlik sagar pisirim sonrast
kat1 atik demir tozlu seramik biinyelere ait gortntiiler: a) P3, b) S, ¢) D;
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4. Sonuc¢

Aragtirmasi yapilan kati atik malzemeli Gi¢ farkli seramik biinye tizerinde
yapilan sagar pisirimi uygulamasi 980 °C’de 4 fazli eleketrikli sera-mik
firininda pisirimleri yapilmistir. Genel olarak sagar pisirim uygu-lamalar ile
her buinye tizerinde olumlu sonuglar elde edilmistir.

P, %5 aliiminyum tozu katkili porselen seramik biinye {izerine yapilan sagar
uygulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkli efektlerde gériinim
elde edilmigtir. Seramik sagar pisiriminden sonra biinyede altiminyum tozun-
dan dolay1 fazla bir gozle goriiliir degisim olmadig1 gézlenmis, sadece ylizey
tizerinde alliminyum parcalarindan dolayi prtzler ve hafif siyahliklar oldugu
gozlemlenmigtir. Resim 1’de P;'in 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pisi-
rimi isleminden sonraki gortintusi, goriildiigi tizere bakir telin degdigi kisim-
lar koyu kahve ¢cam kozalaklarinin degdigi kisimlar ise agik pembe bir renk
vermektedir. Genel olarak seramik ylizey lizerinde beyaz —bej arasi bir renk
olusumu ile sonuglanmistir.

S| %5 alliminyum tozu katkili samotlu ¢camur seramik biinye {izerine yapi-
lan sagar uygulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkli efektlerde
goriiniim elde edilmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra biinyede altimin-
yum tozundan dolayi fazla bir gézle goriiliir degisim olmadigi gézlenmis, sa-
motlu ¢gamurun kendi piirtizli yapisindan dolay1 ylizeyde piirtiz gozlemlenme-
migtir. Resim 1’de S;'in 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pigirimi isle-
minden sonraki gorlintlisti, goriildigu tizere bakir telin degdigi kisimlar koyu
kahve ¢am kozalaklarinin degdigi kisimlar ise agik gri bir renk vermektedir.

D; %5 aliminyum tozu katkili dokiim ¢amurlu seramik biinye tizerine ya-
pilan sagar uygulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkl efektlerde
goriiniim elde edilmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra biinyede aliimin-
yum tozundan dolay1 fazla bir gozle goriiliir degisim olmadig1 gézlenmis, sa-
dece yiizey lizerinde alliminyum pargalarindan dolay1 piriizler ve hafif siyah-
liklar oldugu gozlemlenmistir. Resim 1°de D;'in 980 °C’de on iki saatlik sera-
mik sagar pigirimi isleminden sonraki goriinttisti, goriildiigu tizere bakir telin
degdigi kisimlar siyah ¢izgi seklinde cam kozalaklarinin ve ceviz yapraklarinin
degdigi kisimlar ise gri kiil rengi efekt almaktadir. Genel olarak yiizeyde be-
yaz-gri bir renk olusumu ile sonuglanmistir.

P, %S5 cam tozu katkili porselen seramik biinye {izerine yapilan sagar uygu-
lamada olumlu sonuglar alinmig ve istenilen farkli efektler de goriiniim elde
edilmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra cam tozundan dolay1 blinyede sin-
terlesme oldugu hafif parlak sirli bir gériiniim olusturdugu gézlenmistir. Resim
2’de P,'nin 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pisirimi isleminden sonraki
gorlintlist, goriildigi tizere bakir telin degdigi kisimlar koyu kahve —koyu ye-
sil renk almakta cam kozalaklarinin ve ceviz kabugunun degdigi kisimlar ise

233



234

Ogr. Gor. OZLEM SAGLIYAN SONMEZ

acik pembe-gri siyaha yakin bir renk alarak farkli efektler vermektedir. Genel
olarak ylizeyde bej-gri arasi bir renk olusumu ile sonuglanmistir.

S, %5 cam tozu katkilt samotlu seramik biinye tizerine yapilan sagar uygu-
lamada olumlu sonuglar alinmig ve istenilen farkli efektlerde g6riinim elde
edilmistir. Resim 2’de S, nin 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pisirimi
isleminden sonraki goriintiisli, goriildiigt tizere bakir telin degdigi kisimlar
koyu kahverenk almakta ¢cam kozalaklarinin ve ceviz kabugunun degdigi ki-
simlar ise gri bir renk alarak farkli efektler vermektedir. Genel olarak ylizeyde
gri siyah tonlar olsa da samotlu ¢amur pisme sonrasi rengi olan hafif pembemsi
bir renk olusumu ile sonuglanmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra cam to-
zundan dolay1 {irlin ylizeyinde sinterlesme oldugu hafif parlak sirlt bir gori-
nlim olusturdugu gézlenmistir.

D; %5 cam tozu katkili dokiim ¢amurlu seramik biinye lizerine yapilan sa-
gar uygulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkli efektlerde goriiniim
elde edilmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra cam tozundan dolay1 biin-
yede sinterlesme oldugu hafif parlak sirlt bir gériiniim olustugu gézlenmistir.
Resim 2’de D;'nin 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pisirimi isleminden
sonraki goriintusti, géruldiigi tizere bakir telin degdigi kisimlar agik gri renk
almakta cam kozalaklarinin ve ceviz kabugunun degdigi kisimlar ise gri siyaha
yakin bir renk alarak farkli efektler vermektedir. Genel olarak ytizeyde gri ton-
larinda bir renk olugsumu ile sonuglanmigtir.

P3 %S5 demir tozu katkili porselen seramik biinye {izerine yapilan sagar uy-
gulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkli efektlerde goriintim elde
edilmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra biinyede demir tozundan dolay1
ylizey lizerinde acik kahve pembeye yakin renkte noktasal efektler oldugu g6z-
lenmistir. Resim 3’de P;'in 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pisirimi is-
leminden sonraki goriintiist, gorildugu tzere bakir telin degdigi kisimlarda
renk etkisi olmadig1 genel olarak ylizeyde griden siyaha ve acik kahveden pem-
beye giden bir renk efekti oldugu gozlemlenmistir.

S5 %S5 demir tozu katkili samotlu seramik biinye tizerine yapilan sagar uy-
gulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkli efektlerde azda olsa go-
riinlim elde edilmistir. Seramik sagar pisiriminden sonra biinye yiizeyinde de-
mir tozundan dolay1 koyu kahverenkte noktasal efektler oldugu gézlenmistir.
Resim 3°’te S;'in 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pigirimi isleminden
sonraki goriintiisti, goriildiigu tizere bakir telin degdigi kisimlar 6zellikle demir
tozu ile birlestigi kisimlarda agik kahveden koyu kahveye dogru renk almakta,
cam kozalaklarinin ve ceviz kabugunun degdigi kisimlar ise hafif pembemsi
bir renk alarak farkli efektler vermektedir. Genel olarak yiizeyde koyu ve agik
kahve aras1 bir renk olusumu goriilmektedir.
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D3 %5 demir tozu katkili dokiim kili seramik blinye tizerine yapilan sagar
uygulamada olumlu sonuglar alinmis ve istenilen farkli efektlerde gériinim
elde edilmigtir. Resim 3’de Ds'tin 980 °C’de on iki saatlik seramik sagar pisi-
rimi isleminden sonraki gorlintusii, gorildiigl tizere bakir telin degdigi kisim-
lar hafif de olsa agik kahverenk almakta, ¢cam kozalaklarinin ve ceviz kabugu-
nun degdigi kisimlar gri siyaha yakin bir renk alarak farkli efektler vermekte-
dir. Genel olarak ytizeyde bej-gri arasi bir renk olusumu gézlemlenmektedir.

Uygulanmis olan seramik sagar pisirim sonucunda, tiim yiizeylerde farklt
artistik renk efektleri olustugu gézlemlenmistir. Inorganik kati atik aliiminyum
tozunun katildig1 seramik biinyelerde ylizey lizerinde altiminyumun kaynakli
pliriizler olusturdugu gozlemlenmistir. inorganik kati atik cam tozu katilan
biinyelerde ise ylizeyde sinterlesme ve puriizsiizliik olusturdugu gézlemlen-
migtir. Bunun sonucunda ise seramik sagar pisirim sonrasi renk efektleri daha
belirgin oldugu gozlemlenmistir. Inorganik kati atik demir tozunun katildig1
seramik biinyelerde ytlizey tizerinde demir tozundan dolay1 yiizeyde noktasal
farkl renk efektleri olusturdugu goriilmektedir. Bunun sonucunda da ylizey
lizerinde sagar pigiriminde istenilen sanatsal farkli artistik renk efektleri olug-
turdugu gozlemlenmistir.
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