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OZET: Bu aragtirma ile; Tokat ydresinde kullanimi en fazla olan ii¢ farkli kombine‘tahll
ekim makinas: ele alinarak, bugday ve arpa iiriinleri igin en iyi sira iizeri ve siralar arasi
tohum dagihm diizgiinliiklerini veren makina ile her bir makina i¢in en uygun ilerleme
hizlar1 ve tohumlari zedeleme yiizdeleri belirlenmeye galisilmustir.

Denemeler, laboratuvar kosullarinda, ii¢ farkli ilerleme hizi kademesinde ve
sabit ekim normunda yiiriitilmiigtir. Sira {izeri tohum dagilim diizgiinligiiniin
belirlenmesinde yapiskan bantli deneme diizeninden yararlanilmistir.

Denemeler sonucunda, sira iizeri tohum dagihm diizgiinliigii, en iyi Makina-2’
de; bugdayda 1 m/s, arpada 1.5 m/s ilerleme hizlarinda elde edilmistir. Stralar arasi
tohum dagilim diizgtinliikleri higbir makinada istenilen diizeyde bulunamamistir. Siralar
iizeri ve arasi tohum dagilim diizgiinliikleri ile, ilerleme hizi arasinda bir iligki
bulunamamugtir. Tohum zedelenme yiizdesi, her bir denemede TS 5690° da belirtilen
swrin altinda bulunmugtur. Zedelenme yiizdesi, arpada, her bir deneme igin bugdaydan

yiiksek diizeydedir.

THE DETERMINATION OF SEEDING DISTRIBUTION PATTERN ON
GRAIN SEED DRILLS USED IN TOKAT REGION.

ABSTRACT

In this research, it was tried to determine the most appropriate working speeds
and also the rate of seed damaging with the machine gives the optimum seed distribution
pattern in row for the wheat and barley seeds by using three different types of grain

drilling machines which are used in Tokat region. Research were made on laboratory



conditions according to 3 different working speed and the same seeding ratio. Sticky
band system were used to determine of seeding uniformity in row.

In the results of experiments, the optimum seeding distribution pattern in row
were found at the Machine-2 by the 1 m/s working speed on wheat and by the 1.5 m/s
working speed on barley. No machines were given optimum row space distirbution
pattern. No relationship between the working speed and the uniformity of seeding
distribution pattern in row and row spacing were found. The grain damaged ratio were
found lower than the limits shown on the TS 5690 at the every research results. Seeds
damaged ratio were found higher in barley than wheat seeds in all tests.

1. GIRIS

Tarimsal {iriinlerin ekiminde herbir iiriin igin toprak ve iklim koguilan dikkate
alinarak en uygun ekim tekniklerinin saptanmasi, bu ekim tekniklerine  uygun
makina dizaym, imalati ile ekim teknigi agisindan en uygun makina isletme
parametrelerinin  saptanmast ve bu parametrelere gore ekim iglemlerinin
gergeklestirilmesi; tarimsal iiretimde birim alandan elde edilecek iiriin miktarint
artirmaktadir.

Ekim isleminde tohumlar, toprak igerisinde siralar arasi, siralar fizeri ve
derinlemesine dagihm gosterirler. Tohumlanin ekiminde ii¢ farkhi ekim y&ntemi
uygulanmaktadir. Bunlar siraya, bant ve serpme ekim yontemleridir. Elle serpme ekim;
yerini swravari ekime birakmistir. Siravari ekim, diizgiin ve tekdiize tohum daZilim
dﬁzgﬁnliigﬁ saglamasi yaninda, %20-50 oraninda tohum tutumu, sira aralarinda yabanci
ot kontrolii kolayligi ve verimde de %20’lik artiy saglamaktadir (Gokgebay, 1986).
Tahillarin kesiksiz ve dar siravari ekim yontemine gore ekilmeleriyle, her bitkiye esit
yagama alam diigmekte ve bitkilerin yetisme faktdrlerinden su, 151k ve besin
maddelerinden esit oranda yararlanmalariyla verim artmaktadir. Tohumlarin siralar iizeri
ve aras! uzakhklari, bitki yasama. alanini belirlemektedir. Ayni ekim normunda siralar
aras1 uzaklik azaldikca, sira iizeri uzakiikta artig saglanir. Siralar aras: uzakhgm 15

cm’den 7.5 cm’ye diisiiriilmesiyle verimde %22-24 oraninda artis saglanmaktadir
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(Ozmerzi, 1986). Dagilim diizgiinliigiiniin iyl olmamasi halinde siravari ekimde, sira
tizerinde ikizlenmeler ve bosluklar artmaktadir. Tohumlarmn tohum yataginda yatay ve
diigey diizlemdeki dagilimlart ve bunlarin degisimi, dogrudan verimi etkilemektedir
(Keskin, 1988). Tohumlardaki mekanik zedelenme, tohumlugun ¢imlenme giiciinii
azaltmakta, bu da verimin azalmasina neden olmaktadir (Erol ve ark., 1991). Oluklu
makarali ekici diizene sahip ekim makinalarinda zedelenme, galisma sirasinda mekanik
olarak % 0.3’ gegmemelidir (Anonymous, 1988; Gokgebay, 1986). Son yillarda
yapilan makinalarda bu deger, % 0.15-0.20’ye kadar diigmiistiir (Gokgebay, 1986). Bu
aragtirmada Tokat yoresinde hububat tariminda kullanimi en fazla olan ii¢ farkli kombine
talul ekim makinasi ele alinarak en iyi tohum diizgiinliigiinii veren makina ile her bir

makina igin en uygun ilerleme hizlari belirlenmeye caligiimistir.

2. MATERYAL VE YONTEM

2.1. Materyal

Denemelerde kullanilan ekim makinalari, iitkemizde imal edilen makinalardir.
Denemede kullanilan ekim makinalarinin teknik ozellikleri, Cizelge 1°de verilmistir.
Denemede kullanilan makinalarin ekici diizenleri; iiniversal, helisel ve diiz oluklu
makarali ekici diizenlerdir. Ekim makinalarinin ekim normlary, makara aktif alaninin
degistirilmesiyle ayarlanmaktadir. Denemede kullanilan ekim makinalarinin ekici

diizenlerine ait teknik 6zellikleri, Cizelge 2” de verilmistir.

Cizelge 1. Denemede Kullanilan Kombine Hububat Ekim Makinalarinin
Teknik Ozellikleri.

Ekim Makinalari
Olgtilen Degerler
Makina- 1 Makina- 2 Makina- 3
Toplam Uzunluk (mm) 2300 1400 2650
Toplam Geniglik (mm) 2700 2405 3200
Toplam Yiikseklik (mm) 1600 1360 1300
Ekici Ayak Tipi tek diskli tek diskli tek diskli
Ekici Ayak Sayisi . 19 15 14
Kaldirma Diizeni hidrolik hidrotik mekanik
Sira araligi (mm) 122 117 164
I5 Genigligi (mm) 2318 1755 2296
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Cizelge 2. Denemede Kullanilan Kombine Hububat Ekim Makinalarinin
Ekici Diizenlerine Ait Ozellikleri.

Ekim Makinalari
Ekici Diizen
Makina- 1 Makina- 2 Makina- 3
{iniversal helisel diiz oluklu
Tipi oluklu makara oluklu makara makara
Makara Capi1 (mm) 47 48 55
Makara Uzunlugu (mm) 38 34 60
Oluk Sayisi (adet) 10 12 12
Oluk Derinligi (mm) 4 8 6
Oluk Genigligi (mm) 13 14 21

Denemelerde tohumluk materyal olarak, Tokat yoresinde kullanimi yaygin olan
Bezostaja-I bugday cesidi ve Cumhuriyet 50 arpa cegidi kullanilmistir. Denemelerde

kullamlan tohumluklara ait belirlenen ozellikler, TS 2974’¢ gére yapilmis ve Cizelge

3’de verilmigtir.

Cizelge 3. Denemede Kullanilan Tohumluk Materyal Ozellikleri.

Tohumluk Cinsi 1000 Dane | Hektolitre Safiyet Nem
Agirhg (g) | Agirhgi (kg) (%) Icerigi

()

Bugday Bezostaja- 1 39 76.70 99.37 9.30

Arpa Cumbhuriyet-50 53 67.30 98.75 9.42

Biitiin denemeler, GOU. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makinalar1 Boliimii Taghgiftlik

hangarlarinda gergeklestirilmistir. Denemelerde gii¢ kaynag: olarak aymi tarim traktdrii

kullanilmig

yiiriitiimiigtiir. Denemeler, iizerine gres yag siiriilen 6 m uzunlugundaki yapigkan bant

ve denemeler, tarla kosullarina uygun makina ilerleme hizlarinda

diizeninde yiir{itilmiigtiir.
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2.2. Yontem

2.2.1. Sira Uzeri Tohum Dagilim Diizgiinliigiiniin Belirlenmesi

On denemelerde, Steyr 8053 tarim traktSriiniin patinaji dikkate alinmadan,
2000 d/d motor devrinde, 1 m/s; 1.5 m/s ve 2 m/s ilerleme hizlarimi veren vites
kademeleri belirlenmistir. Denemelerde, bugday tohumlugu igin 16 kg/da, arpa
tohumlugu igin 14 kg/da ekim normu kademeleri alinmustir. Denemeler; ti¢ farkl ekim
makinasi “igin, 1-1.5-2 m/s ilerleme hizlarinda, herbir makinada i ekici ayak
kullanilarak yapilmis, diger ayaklar, makinadan sokiilmiistir. Tiim ayaklarm da 6n
sirada olanlari tercih edilmistir. Denemeler, her bir ekim makinas: ile ii¢ farkli hizda ve
tiger tekerriirlii olarak yiiriitiilmiigtiir. Denemelerde ekim makinalarinin sira iizeri tohum
dagilim diizgiinliklerinin  belirlenmesi i¢in, tohumlar arasi olmasi gereken mesafe

agagidaki formiille bulunmustur.

1000 x p
= e (MM/Aane) .o )]
Nx m
Burada

i = Sira iizeri uzaklik (mm/dane)
N = Ekim normu (kg/da)
m = Sira aras1 uzaklik (mm)

pn= Tohumlugljn 1000 dane agirlig (g) “dir.

Makina -1 igin, sira iizeri iki tohum arasi uzaklik bugdayda 19.9 mm, arpada
31.0 mm; Makina-2 igin, sira iizeri aralik bugdayda 20.8 mm, arpada 32.4 mm;
Makina-3 igin, sira iizeri aralik, bugdayda 14.9 mm, arpada  23.1 mm olarak
bulunmustur. Normal siravari ekimde elde edilen dagihm deseni, Poisson dagilm

egrisiyle karakterize edilmektedir (Onal, 1987).

Poisson dagilim formiilii, asagidaki gibidir.
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Burada:
f(r) = Her biri r (r=0,1,2,3,......r) adet tohum igeren boliimlerin nisbi

miktart

po = Poisson populasyon ortalamasi

r = Her biri olmas! gereken sira {izeri uzaklktaki boliimlerdeki
tohum
saylsi
e = Tabii logaritma tabani

Denemeye alinan hububat ekim makinalarinin sira iizeri tohum dagilim
desenlerini belirleyebilmek amaciyla, her bir parametre degisiminde yapiskan bant
iizerinde ve aym siradaki tohumlar arasindaki ilerleme yoniine dik mesafeler, sirasi ile
kumpasla olciilerek kaydedilmistir.

Ozel olarak yapilan bilgisayar programi ile de, uygulanan dlgiim uzakhgmnda,
istenilen sira iizeri uzakliga gore, 6lgiim uzunlugu bolimlenebilmekte ve her bir bolime
diisen 0,1,2,3 ve daha fazla tohum miktan ve yiizdeleri ile, dagilhimin standart sapmast ve
variyasyon katsayisi elde edilebilmektedir (Tager, 1996). Deneme ile bulunan ve
sira uzerindeki bolimlere diisen 0,1,2,3 ve daha fazla gozlenen tohumlu bdliimlerin
yiizdeleri ile hesapla bulunan beklenen tohum yiizdeleri karsilastirilarak, ekim
makinalarinin beklenen performans degerinden sapmalar belirlenmistir (Konak ve ark.,
1992; Sungur ve Onal, 1977; Turgut ve ark., 1992; Zender ve ark., 1991).

Baska bir yontem olarak da, sira iizerindeki tohumlar arasi uzakliklar dikkate
alinarak bulunan dagilimin standart sapmasi ve variyasyon katsayisi degerleriyle,
dagilimin diizgiinliigi kontrol edilmigtir (Konak ve ark., 1992; Turgut ve ark., 1992;
Vatandas ve Giirhan, 1991; Zender ve ark., 1991).
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2.2.2. Swralar Arast Tohum Dagilim Diizgiinliiklerinin Belirlenmesi

Sralar arasi dagilim diizgiinligiinii saptayabilmek amaciyla makina tekerleginin

20 devrinde, ekici diizenlerce atilan tohum miktarlari, kutularda toplanarak tartitmistir,

Islemler, her bir ilerleme hizt kademesi igin tiger tekkerriirlii olarak yiriitiilmiis ve
tartimlarin ortalamas: aliarak her bir ayak igin ortalama tohum miktar: saptanmustir,

~ Siralar arasi tohum dagilim diizgiinliigiiniin saptanmasinda, % maksimum sapma

ve % ortalama sapma degerleri bir 6l¢ii olmaktadir, Bu ¢alismada, % ortalama sapma

degerinden yararlamlmistir. % ortalama sapma degerleri, asagidaki formiilden

hesaplanmustir.
n 100
YOS={1/n . 3 [Xi- X|}. —mcvrom oo 3)
i=1 X
Burada;

Y.0.58. = % ortalama sapma
X = Ayaklarmn ortalama degeri (g)
Xi = Bir ayagn ortalama degeri (g)

n = Ayak sayisi
Dagilimin variyasyon katsayis1 (% CV) ise, asagidaki esitlikle saptanmistir.

n 100 i
%BCV={ 1/n-1. T (Xi-X)2} " cmoom oo, “4)
i=1 X

Dagilimin variyasyon katsayisina gére, karsilastirma variyasyon Kkatsayisi

asagidaki esitlikten bulunmustur.

CVik= 126 { (% CV )/ (Y.0.8) } e 5)

Sonuglar degerlendirildiginde, CV > CV, ise, ekim makinasinin sira arasi kabul

edilebilir dagilim diizgiinligii gostermedigi, CV < CV, ise, ekim makinasinin tohum
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dagilim diizgiinliigiiniin  iyi oldugu sonucuna varilir ( Keskin , 1988; Vatandas ve

Giirhan, 1991; Yavuzcan ve ark., 1986).

2.2.3. Tohum Zedelenmesinin Belirlenmesi

Ekim makinalarinin ekici organlari, ekim sirasinda, tohumlara herhangi bir zarar
vermemelidir. Ekici organlarin tohuma etkisi, tohumlart kirma, ezme veya zedeleme
seklinde olmaktadir  (Ozsert ve Ulger, 1985). Yiizde tohum zedelenmesi, ekim
makinalarinin 1-1.5-2 m/s ilerleme hizlarinda ¢alistirilmasi sirasinda, her bir parametre
degerinin degisiminde ekici diizenlerce atilan tohum miktarlari tartilarak tohumlarin
fiziki analizleri yapilmistir. Ornekler igerisindeki kirilan, ezilen ve zedelenen tiim
tohumlar segilerek zedelenmis tohum yiizdesi agirlik cinsinden belirlenmistir. %

zedelenme TS 5690’a gore degerlendirilmistir.

3. BULGULAR VE TARTISMA
3.1. Swra Uzeri Tohum Daguum Diizgiinliigii

Sira iizeri tohum dagiliminda arzu edilen, bir tohumlu bélﬁfnlerin oraninin fazla,
iki-ve daha fazla tohumlu bélmelerin oranmmn diisiik olmasidir. Sira tizerinin, (i) mm
mesafede boliimlenmesi ile elde edilen her bir boliimdeki, tohum adetleri dikkate
almarak; gozlenen bulunan tohumlu bélimlerin yiizdeleri ile hesapla bulunan tohumlu
boliimlerin beklenen yiizdeleri, Cetvel 4 ve 5° de verilmistir.

Bir tohum diisen bliimler dikkate alindiginda ( Zender ve ark., 1992), bugday ve
arpanin ekimi igin Makina-2’in en iyi degeri verdigi goriilmektedir. Ilerleme hizi
dikkate almmadiginda ortalama iki ve daha fazla tohum diisen boliimlerin yiizde orani,
bugdayda, Beklenen- %17.37, Gozlenen- % 16.57; arpada, Beklenen- %22.35,
Gozlenen- % 19.67 degerleri ile yine Makina-2’de en diigiik duzeydedir (Cizelge 4,5).
Ayrica, Makina -2, 1 m/s ilerleme hizinda bugdayda 1.5 m/s ilerleme hizinda ise arpada

en iyi sira lizeri tohum dagilimi gergeklesmistir.
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Cizelge 4. Ug Farkli Ekim Makinasiyla Bugday Ekiminde, 0,1,2,3 ve Daha

Fazla

a)Makina-1
Tohum Adedi (%)
{lerleme 'R
Hiz1 (m/s) 0 1 2 >3
B| 4361 | 36.20 | 15.02 4.16
1 0.83 G| 4354 | 3572 | 1233 5.78
Fl 007 [ 048 2.69 -1.62
B| 3135 | 3637 | 21.09 8.16
1.5 1.16 [ G| 2871 [ 38.11 | 24.03 6.92
F| 264 [ -1.74 [ 294 1.24
B 3946 | 36.70 | 17.06 5.29
2 093 (G| 3939 | 3848 | 14.75 5.39
F| 007 [ -1.78 231 -0.11
b) Makina-2
) Tohum Adedi (%)
Ilerleme Yo
Hizi (m/s) 0 1 2 23
B[ 5599 | 3247 | 9.41 1.82
1 080 |G| 5635|3236 | 8.67 2.36
F| 076 | 0.11 | 0.74 -0.54
B[ 43.17 | 36.26 | 15.23 4.26
1.5 0.84 |G| 41.36 | 38.59 | 15.82 3.46
F| 181 | -2.33 | -0.59 0.80
B | 40.66 | 36.59 | 16.47 4.94
2 090 |G| 41.10 | 39.50 | 14.34 5.06
F|-044 | -291] 2.13 1.48
¢)Makina-3
llerleme Tohum Adedi (%)
Hizi (m/sy | 1,
0 1 2 >3
B[ 40.66 | 36.59 | 16.47 4.94
1 090 |G| 4096 | 37.22 | 15.76 4.07
F|-030 | -0.63 | 0.71 0.87
B | 44.49 | 36.04 | 14.59 3.94
1.5 081 (G| 44.46 | 3598 | 14.48 3.74
F{ 036 | 006 | 0.11 0.20
Bl 4584 | 3576 | 13.94 3.63
2 078 (G} 46.79 | 3589 | 11.49 4.30
F|]-0951] -013 | 245 -0.67

Tohum Diigen Béliimlerin Beklenen,Gézlenen Degerleri ile
Sayisal Farklari.
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Cizelge 5. Ug Farkli Ekim Makinastyla Arpa Ekiminde, 0,1,2,3 ve Daha Fazla
Tohum Diisen Bolimlerin Beklenen ve Gozlenen Degerleri ile

Sayisal Farklar.
a) Makina-1
Tohum Adedi (%)
flerleme Ho '
Hizi (m/s) 0 1 2 >3
B 2516 | 34.72 23.96 11.02
1 1.38 [G] 22.19 | 38.94 24.43 9.90
F| 297 | 422 -0.47 1.12
B 33.29 | 3662 | 20.14 7.38
1.5 1.10 G| 3226 | 39.50 19.23 4.95
F| 103 { -2.88 0.91 2.43
B| 2277 | 33.70 | 2494 12.30
2 148 (G| 2447 | 34.00 21.95 12.95
F1 -1.70 | -0.30 2.99 -0.65
b) Makina-2
Tohum Adedi (%)

flerleme Hizi | 1,
(s) 0 1 2 >3

Bi 3791 36.77 17.83 5.77

1 097 |G| 3200 [ 4595 15.49 4.81

F| 591 -9.81 2.34 0.96

B| 40.26 | 36.64 16.67 5.06

1.5 091 |G| 36.01 42.95 16.07 3.93
F| 425 -6.31 0.60 1.13

Bl 40.26 | 36.64 16.67 5.06

2 091 [G]| 36.17 | 44.25 14.47 4.25
F| 4.09 -7.61 2.20 0.81

¢) Makina-3

Tohum Adedi (%)

flerleme Hizi | 1,
(m/s) 0 1 2 >3
38.68 36.74 1745/ 5.53

B
1 095 |G| 41.01 37.17 11.68 | 549
F| -233 -0.43 5.77 0.04
B| 37.16 36.79 1821 | 6.00
1.5 099 [G]| 38.62 34.84 1726 | 7.45
F| -1.46 1.95 095 | -1.45
B 37.91 36.77 17.83 | 5.77
2 097 |G| 3694 40.53 13.67 | 6.83
F{ 097 -3.76 4.16 | -1.06
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Cizelge 6 incelendiginde, tohumlarin sira iizeri dagilim diizgiinliigii (%CV)
dikkate alindiginda, en iyi tohum dagilim diizgiinliigii, bugdayda 1m/s ilerleme hizinda

Makina-2’de; 1.5 m/s ilerleme hizinda arpada Makina-2"de elde edilmistir.

Cizelge 6. Ug Farkli Ekim Makinasiyla Bugday ve Arpa Ekiminde Sira Uzeri
Tohum Dagilimininin Variyasyon Katsayisi (% CV) Degerleri.

Ilerleme Hizi (m/s)
Uriin Makinalar

<1 1.5 2
Makina- 1 109.35 92.28 108.90
Bugday Makina- 2 91.84 97.50 99.59
Makina- 3 104.01 116.03 108.74
Makina- 1 88.46 95.19 98.82
Arpa Makina- 2 76.60 76.07 78.51
Makina- 3 100.98 101.99 96.13

Her bir makina tek tek dikkate alindiginda Makina-1; bugdayda 1.5 m/s,
arpada 1 m/s ilerleme hizlarinda; Makina-3; bugdayda 1 m/s; arpada ise 2 m/s ilerleme
hizlarinda en iyi sira iizeri dagilim diizgiinliikleri vermislerdir.

Sira tzeri tohum dagilim diizgiinliigiine etkili en Snemli unsurlardan birisi de,
ekim makinas ekici diizenleridir. Makina-2’in ekici diizeninin, sarmal helisel oluklu tip
ekici diizen olmast ve kesiksiz ekim yapmas, sira iizeri ekim diizgiinltigiiniin daha iyi

olmasim saglayan unsurlardan biri olmustur.

3.2. Swralar Arast Tohum Dagilim Diizgiinliigii

Her bir ekim makinasinm siralar arasi tohum dagthm diizgiinliiklerinin
saptanmasinda, denemeler sonucu bulunan % ortalama sapma (Y.0.S), dagilinin
variyasyon katsayist (%CV) ve kargilagtirma variyasyon katsayisi degerleri, Cizelge 7°de

verilmistir.
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Cizelge 7. Ug Farkli Ekim Makinasmn Her iki Uriin Igin, 1-1.5-2 m/s Ilerleme
Hizlarinda Elde Edilen Yiizde Ortalama Sapma (Y.0O.S), Variyasyon
Katsayist (%CV) lfe Kargilagtirma Variyasyon Katsayisi (CVy)

Degerleri.

Uriin Makinalar lierleme Hizi
(m/s) Y.08 % CV CVk
1 7.42 9.87 1.68
Makina- 1 15 7.69 9.96 1.64
2 6.78 8.21 1.53
Bugday 1 8.41 10.85 1.63
Makina- 2 1.5 9.25 11.19 1.58
2 8.72 10.95 1.58
1 7.46 9.04 1.53
Makina- 3 1.5 8.31 9.62 1.46
2 8.29 10.20 1.55
1 5.34 6.54 1.55
Makina- 1 1.5 4.89 6.46 1.68
2 5.44 7.05 1.64
Arpa 1 13.27 16.69 1.61
Makina- 2 1.5 13.45 18.05 1.68
2 12.84 16.63 1.64
1 8.01 8.01 1.59
Makina- 3 1.5 5.34 6.94 1.65
2 5.97 7.11 1.50

Cizelge 7°de goriildiigii gibi, variyasyon katsayist (%CV) degerleri,
karsilagtirma variyasyon katsayist (CVk) degerlerinden bilyiik oldugundan, ekim
makinalarmin higbirisinde siralar arasi tohum dagilim diizgiinligi, istenen diizeyde
cikmamistir.  Her bir ekim makinasmin bugday ve arpa iiriinii igin 1-1.5-2 m/s
ilerleme hizlarinda elde edilen % ortalama variyasyon katsayisi degerleri, Cizelge 8’de

verilmistir.

Cizelge 8. Bugday ve Arpa Uriinii igin Ug Farkli Ekim Makinastyla Siralar
Arasi Tohum Dagilimnda % Ortalama Variyasyon Katsayis1 Degerleri.

Ilerleme Hizi (m/s)
Uriin Makinalar
1 1.5 2
Makina- 1 9.87 9.97 9.35
Bugday Makina- 2 10.85 11.19 10.99
Makina- 3 9.04 9.62 10.20
Makina- 1 6.54 6.47 7.05
Arpa Makina- 2 16.69 17.78 16.63
Makina- 3 8.01 6.94 7.11
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Cizelge 8 incelendiginde, bugday ve arpa tohumluklarinda siralar arasi tohum
dagiim diizgiinliigiine, ilerleme hizlarinin etkisinin olmadig goriilmektedir. Yapilan
benzer bir arastirmada da yakin sonuglar bulunmus, denemeye alinan higbir ekim
makinasinda istenen siralar aras1 tohum dagilim diizgiinliigii saglanamamis; ilerleme
hizi degisimi ile siralar arasi tohum dagihm diizgiinliigii arasinda énemli bir iliski

bulunamamigtir (Keskin, 1988).

3.3. Tohumlarin Zedelenmesi

Tahil ekim makinalarinin laboratuvar kosullarinda, 1-1.5-2 m/s ilerleme
hizlarinda tohumlar zedeleme yiizdesi agirlik yiizdesi cinsinden belirlenmis, sonugta,
ilerleme hizina bagli olarak her bir ekim makinasinda, tohumlardaki zedelenmenin
artifi  goriilmiigtiir. Cizelge 9°da, 3 farkli hububat ekim makinasmin bugday

tohumlugunda, 1-1.5-2 m/s ilerleme hizlarindaki zedelenme oranlari verilmektedir.

Cizelge 9. Ug Farkli Hububat Ekim Makinalarmm Bugday ve Arpa Uriinii Igin
1- 1.5-2 m/s ilerleme Hiziarindaki Zedelenme Yiizdeleri.

Uriin Makinalar {lerleme Hiz: % Zedelenme
(m/s)
1 0.13
Makina- 1 1.5 0.14
2 0.14
Bugday . 1 0.10
Makina- 2 1.5 0.10
2 0.12
1 0.08
Makina- 3 1.5 0.08
2 0.10
1 0.16
Makina- 1 1.5 0.16
2 0.17
Arpa » 1 0.12
Makina- 2 1.5 0.12
2 0.15
: 1 0.11
Makina- 3 1.5 0.12
2 0.14
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Cizelge 9 incelendiginde, arpa tohumlugunda, bugday tohumluguna gore,
zedelenme orami daha yiiksek diizeyde - bulunmustur. Ilerleme hizina gore, enaz
zedelenme orant, bugday ve arpada 1 m/s ilerleme hizinda gergeklesmistir. % zedelenme
oranlari, bugday tohumlugu i¢in, ekim makinalarinda, % 0.08-0.14; arpada ise, % 0.12-
0.16 arasinda degismektedir. Tohum zedelenme yiizdesi, her bir denemede TS 5690°da

belirtilen sinirin altinda bulunmugtur.
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