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ABSTRACT

This article has a imed to decrease the consumption of wooden materials by means of developing pressed door frame
manufacturing methods. In order to fulfil this aim, the research is conductedin thee steps: Initially, the differences
between the conventional manufacturing method and the suggested manufacturing method are identified with
respect to the amount of required materials. Secondly the annual demand for pressed door frames in Turkey is
estimated based on the approximation of annual need for housing. Finally, the amount of forest resources, which
could be preserved, is calculated by using the inputs provided by the previous steps. The findings reveal that the
implementation of productivity research bears the potential of cost reduction and preservation of forest resources. At
the and of this study, in the event of the suggested manufacturing method instead of conventional manufacturing
method will economize 10.141 number abies trees (30 cm diameter and 12 m lenhgt)
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PRESE KAPI URETIMINDE VERIMLILIK CALISMASI

OZET

Bu caligmada; prese kapi kanadi iiretim yOnteminin gelistirilmesiyle ahsap malzemenin daha verimli kullanilmasi
amaclanmistir. Bu amagla, ilk olarak yillik kap1 kanat ihtiyacinin belirlenmesi amaciyla yillik konut tespiti yapilmustir.
Bunu takiben, iiriin gelistirme ¢alismalar1 dahilinde, geleneksel iiretim tipi ile Onerilen iiretim tipi arasinda malzeme
farki tespit ¢alismasi yapilmistir. Elde edilen bulgular, verimlilik ¢alismasinin maliyeti azaltma ve orman kaynaklarinin
daha verimli tiiketimine katkida bulunma potansiyeline sahip oldugunu gostermistir. Bu ¢alisma sonucunda; geleneksel
prese kap1 gergevesi yerine Onerilen tip prese kapi ¢ergevesi kullanilmasi halinde 30 cm ¢apinda 12m boyunda 10.141
Adet Goknar tomrugu tasarruf edilebilecektir.

Anahtar Kelimeler: Prese kapi, Geleneksel iiretim tipi, Onerilen iiretim tipi
1. GiRiS

Agacg isleri endiistrisindeki gelismelere bagli olarak, diinyada ve iilkemizde orman varlig1 dnemli 6l¢iide azalmis
ve azalmaya devam etmektedir. Aga¢ malzemenin kolay iglenmesi, 1s1 ve sese karsi iyi bir yalitict olmasi, dogal
yapisindan kaynaklanan tekstiir, renk motifli yapisi, yorulma direncinin ¢elik ve betona kars1 ¢ok yiiksek olusu
ve diger malzemelere gore estetik olmasindan dolay1 bu malzemeye karsi olan talep her gegen giin artmaktadir.
Bu talebin kargilanabilmesi ancak, aga¢ malzemenin bilingli bir sekilde kullanilmasiyla miimkiindiir[1].

Agac hayat kaynaklarimizin vesilesidir. Giizelligin, bereketin timsali, tarihin sahidi, sanatin ilham kaynagi,
birgok canlinin yuvasi, topragin tutanagidir. Kisacasi agac, her sekliyle ayr1 faydalanabilecegimiz bir mucizedir.
Tarihin ilk ¢aglarindan beri insanlar tarafindan kullanilan bu dogal hammadde kaynagi, endiistriyel gelismeye
bagli olarak, olumsuz etkilenmis ve yok olmaya yiiz tutmustur[2].
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Aga¢ malzemenin yogun olarak kullanimi sonucu orman varliklar1 hizla azaldigi bilinmektedir. Bu husus
ilgilileri orman varliklarinin daha etkili kullanilmasina, bilingli tiiketilmesine ve dolayistyla ormanlarin daha iyi
korunmasina yoneltmektedir[3].

Bu ¢aligmada aga¢ malzemenin etkin kullanimi igin iiriin gelistirmenin dnemi vurgulanmistir. Bu baglamda,
geleneksel prese kapi sereni ve gergevesi iretiminde degisiklikler yapilarak ahsap malzeme tasarrufu
amaglanmistir.

Kullanilabilir kerestelik agac iiretiminin ¢ok uzun yillar almasi dikkate alindiginda, bu agaglarin bilingsizce
tiketimi ¢evre dengesi lizerinde olumsuz etkiler yaratmaktadir. Bu c¢alisma, bilingli tiketimin, maliyeti
azaltmaya ek olarak, orman varliklarini korumada etkili bir rol oynama potansiyeli tagidigini gostermistir.
2.GENEL

2.1. Prese Kap1 Kanadi Uretim Siireci

2.1.1. Prese kap1 kanadi ve elemanlar:

Yapiya disaridan giris ve ¢ikisi sinirlayan, yapr i¢indeki mekanlar arasindaki gegisleri ve agilip kapanma
diizenlerini saglayan elemanlara kap1 ad1 verilir[4].

Mekéanlarda kullanilan ¢esitli kapt kanatlart igerisinden prese kapi kanatlarmin kullanimi, giivenlik, estetik ve
maliyeti O6n plana ¢ikarmaktadir. Prese kap1 kanatlari, ana iskelet serenleri, basliklar ve kayitlardan olusan; 1s1 ve
ses izolasyonu saglamak {lizere, bosluklarinda cesitli dolgu gerecleri, yiizeylerinde ¢esitli yapay tablalar
kullanilan; ve pres iglemi ile mono blok hale getirilmis kap1 kanatlaridir.

Prese kap1 kanadi elemanlar1 asagida verilmistir.

Serenler

Kap1 kanadin1 ¢evreleyen iki yandaki diisey tastyici elemandir. Menteselerin takildigi serene asma sereni, kilidin
takildig1 serene ise kilit sereni ad1 verilir.

Sekil: 2.1 Geleneksel kapi sereni tipi Sekil:2.2 Onerilen kapr sereni tipi[5]

Sekil:2.1 ve sekil:2.2> de geleneksel ve Onerilen tip prese kapi serenleri verilmistir. Burada serenler arasindaki
iiretim teknigi farki gosterilmistir.
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Bashklar: Kap1 kanadi ¢ergevesinin alt ve iist baglantilarini saglayan yatay elemandir.

Kayitlar: Serenler arasindaki diger baglantilar1 saglayan yatay elemanlardir. Kilit takilanina kilit kayit’s,
mentese takilanina mentese kayit’1, digerlerine ise ara kayit ad1 verilir.

Petek dolgu: Baslik ile ara kayitlar arasindaki bosluklart doldurmak iizere kullanilan kraft kagidindan iretilmis
petek dokulu geregtir.

Yiizey tablasi: Seren, baglik, kayit, petek dolgu gereglerini mono blok haline getirebilmek i¢in kap yiizeylerine
pres islemi ile yapistirilan Kontrplak, Yonga levha, MDF vb. malzemelerdir[6].

2.2. Prese Kap1 Kanadi Uretim Detaylar

Sekil 2.3 ve Sekil 2.4 de geleneksel ve Onerilen tip prese kap1 kanadi 6rnegi verilmistir.
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Sekil.2.3 Geleneksel tip prese kapt kanadi  Sekil:2.4 Onerilen tip prese kap1 kanadi[5]
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Sekil:2.5 Geleneksel tip prese kapi kanadi ¢atkisi {ist goriiniigii
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Sekil:2.6 Geleneksel tip prese kap1 kanadi catkisi alt goriiniist
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Sekil: 2.7 Geleneksel tip prese kap1 kanadi ¢atkisi iist goriiniisii[5]
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Sekil:2.8. Onerilen tip prese kap1 kanadi gatkis1 alt goriiniisii [5]
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3.MATERYAL VE METOT
3.1. Materyal

Simav Teknik Egitim Fakiiltesi uygulama atdlyesinde Goknar agaci kullanilarak literatiir calismasi ile prese kapi
kanadi tiretimine dair temel kavramlar agiklanmis, veri taramast ile yillik kap1 kanadi ihtiyag planlamasi yapilmis
ve O0zglin ¢alisma ile prese kapi liretiminde verimlilik ¢aligmasi gergeklestirilmistir.

Kullanilan ahsap malzeme miktari tespiti i¢in malzeme analiz formu kullanilmustir.
3.1.1. Calismada kullanilan aga¢ malzeme
Goknar Agaci:

Pinaceae familyasindan Abies cinsinden igne yaprakli aga¢ tiirlerine verilen ad. Kuzey yarimkiirede mutedil
(1liman) iklim boélgelerinin, yiiksek daglik kesimlerinde ve Kuzey Afrika, Himalayalar ve Tiirkiye'de dogal
olarak yetisir[7].

25m'ye kadar boylanabilen goknarlar, kendine 6zgii formu, gévde kabugu igne yapraklari ve hatta kokusu ile
Camgiller familyasinin diger tiirlerinden ayirt edilebilir. Yapraklarinm alt yiizeyinde beyaz ¢izgiler vardir.
Kozalaklar sonbaharda olgunlasinca pullar1 dokiiliir. Ulkemizde 213.652 hektar saf goknar ormani
bulunmaktadir[8].

3.2. Metot

Geleneksel kap1 kanadi ve Onerilen kapi kanatlari iiretim siireci ve iiretim detaylar1 farkliliklart bakimindan
kargilagtirilmistir. Bu karsilastirmaya gore:

Sekil 2.7 ve Sekil 2.8’ de geleneksel ve Onerilen tip prese kapi gergevesi iist ve alt goriintisleri verilmistir.

Her iki tip prese kapi kanadi sereninin {ist gériiniisiinde temel olarak fark yoktur. iki tip arasindaki fark
havalandirma deliginin geleneksel tipte tist basliga, gelistirilmis tip’te serenlere agilmasidir.

Prese kapi kanadi seren, baslik ve kayit iiretimi kesit net dl¢iimlendirmede 4 tarafli kenar isleme makinesi
kullanilir ise geleneksel tipte tiim islem bittikten sonra ayri bir islemle (daire testere makinesi veya delik
makinesi) havalandirma delikleri agilir. Bu islem; {iretim maliyetini arttiran 6nemli faktorlerden biridir.

Havalandirma deligi agma islemi, gelistirilmis tipte serenler {izerine uygulanarak seren net dl¢timlendirilmesi
esnasinda art1 bir isleme gerek duymaksizin gergeklestirilmektedir.

Geleneksel tip prese kapi kanadi gergevesi tist goriiniisii ile alt goriiniigii arasinda gorsel ve islevsel agidan higbir
fark yoktur. Bu konstriiksiyon sekli, hazirlanan ¢ercevenin igindeki kilit ve mentese kayiti’nin hangi yonde
oldugu konusunda herhangi bir bilgi vermez. Bu durum nedeni ile iiretici kendisini garantiye almak igin
Sekil.2.3 ‘de goriildiigii gibi her iki serenin alt ve iist tarafinda birer tane olmak iizere toplam dort adet mentese
kayit’t kullanmakta, her iki serenin ortasinda ise birer tane olmak iizere toplam iki adet kilit kayiti
kullanmaktadir. Bu durumda kapinin yonii sag veya sol olsun her iki tarafta da kilit ve mentese kayiti
bulundugundan dolay1 olasi hatalar ortadan kaldirilmstir.

Onerilen tip prese kapi kanadi cergevesi alt goriiniisiiniin Sekil.2.8’de goriildiigii gibi bir tarafinda ¢ift makta

goriintiisii diger tarafinda ise tek makta gorlintiisii bulunmaktadir. Bunun anlami ¢ift makta goriilen taraf mentese
kayit’min bulundugu yon, tek makta goriilen taraf ise kilit kayit’inin bulundugu yon demektir.
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Prese kap1 gercevesinin alt goriiniisiinden mentese ve kilit yonii belli olduguna gore geleneksel prese kapi tipinde
emniyet tedbiri olarak kullanilan ¢ift tarafli kilit ve mentese kayit’ inm ihtiyact karsilayacak kadar
kullanilmasina olanak saglanmustir.

I¢c veya dis kapilarda iki mentese kullanmak normaldir. Agir kanat kullanilmas1 halinde mentese sayisinn iice
cikarilmast dogru olur[9]. Prese kapilarin kiitlesel agirhigimin fazla olmamasi nedeni ile biri altta digeri iistte
olmak tiizere iki mentese kullanilmasi yeterlidir. Bu durumda Sekil 2.3 ve Sekil.2.4’de geleneksel tip prese kapi
cergevesinde kullanilan dort adet mentese kayiti yerine onerilen tip prese kapi gergevelerinde iki adet mentese
kayit1 kullanilmasi sureti ile iki adet mentese kayiti tasarrufu saglanmistir. Diger taraftan Sekil. 2.3 ve Sekil
2.4’de geleneksel tip prese kapi cercevesinde kullanilan iki adet kilit kayiti yerine Onerilen tip prese kapi
gergevesinde bir adet kilit kayit1 kullanilmasi sureti ile bir adet kilit kayit1 tasarrufu saglandigi belirlenmistir.

Sonug olarak her bir prese kapit kanadinda {i¢ adet 300 mm boyunda, 50 mm genisliginde ve 45 mm
kalinligindaki kaba Sl¢iide kilit ve mentese kayiti tasarrufu saglandigi tespit edilmistir.

3.2.1. Uretim tiplerine gore ahsap malzeme farkinin tespiti

Tablo 3.1. ve Tablo 3.2’de Geleneksel ve oOnerilen tip prese kapi kanadinin ahsap malzeme analiz formlari
verilmistir.

Tablo.3.1 Geleneksel tip prese kap1 kanadi masif malzeme analizi [5]

AHSAP MALZEME ANALIZi
MUSTERI ADI MIKTAR | URUN ADI: GELENEKSEL TIiP PRESE
1 KAPI KANADI
BOYUT (mm) URUN TOPLAM | MALZEME
PARCA ADI BOY | EN KAL. | ADEDI MIKTAR | CINSI
DIiKEY SEREN 2000 | 50 45 2 0,009 GOKNAR
YATAY UST SEREN 810 50 45 1 0,0018 GOKNAR
YATAY ORTA SEREN | 810 50 45 2 0,0036 GOKNAR
YATAY ALT SEREN 810 50 45 2 0,0036 GOKNAR
MENTESE TAKOZU 310 50 45 4 0,0028 GOKNAR
KILIT TAKOZU 310 50 45 2 0,0014 GOKNAR
TOPLAM 0,0222 GOKNAR
FIRE %35 0,0078 GOKNAR
FiRELi TOPLAM | 0,03 GOKNAR

Tablo.3.2 Onerilen tip prese kap1 kanadi masif malzeme analizi [5]

AHSAP MALZEME ANALIZI
MUSTERI ADI MIKTAR | URUN ADI: ONERILEN TIP PRESE
1 KAPI KANADI
BOYUT (mm) URUN TOPLAM | MALZEME

PARCA ADI BOY | EN KAL. | ADEDI MIKTAR | CINSi
DIKEY SEREN 2000 | 50 45 2 0,009 GOKNAR
YATAY UST SEREN 810 50 45 1 0,0018 GOKNAR
YATAY ORTA SEREN 810 50 45 2 0,0036 GOKNAR
YATAY ALT SEREN 810 50 45 2 0,0036 GOKNAR
MENTESE TAKOZU 310 50 45 2 0,0014 GOKNAR
KILIT TAKOZU 310 50 45 1 0,0007 GOKNAR

TOPLAM 0,0201 GOKNAR

FIRE %35 0,007 GOKNAR

FiRELIi TOPLAM 0,0271 GOKNAR
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Tablo 3.1 ve Tablo.3.2’de goriildiigii gibi, geleneksel ve Onerilen tip prese kapi kanatlarinin ahsap malzeme
analizleri sonucunda, iki tip arasinda 0.0021m”’liik bir ahsap malzeme farki bulunmustur. Bu fark 6nerilen tip
prese kap1 kanadinda yapilan tasarruf sonucu saglanmis olup bir kanattaki tasarruf dikkate alinarak genel tasarruf
hesaplanmistir.

3.2.2. 2004 yihindaki kap1 kanadi ihtiyacinin belirlenmesi
Tiirkiye’de iiretilen dairelerin ortalama kapi ihtiyag standardi 7 adettir.
Bunlar;

1-  Giris kapis1

2- Salon kapis1

3-  Mutfak kapisi

4- Tuvalet — Banyo kapist

5- Ebeveyn yatak odasi kapisi

6- Cocuk yatak odas1 kapisi

7- Oturma odasi1 kapisi[5]dir.
4. BULGULAR
Verimlilik, yaratilan toplam fayda ile sisteme giren degerler toplami arasindaki orandir.

Verimlilik = Yaratilan toplam fayda / Sisteme giren degerler toplami[11].

Bu boliimde 6nce iiretim tipleri karsilastirilmis ve ahsap malzeme farklari belirtilmistir. Daha sonra kapi ihtiyag
tespiti belirlenmis ve Onerilen iiretim tipinin kullanilmasi ile agactan elde edilecek tasarruf miktari ortaya
¢ikartilmustir.

Tiirkiye’deki 2004 yili kap1 kanadi ihtiyact 2003 yili evlenme sayisi verilerine gore tespit edilmistir. Bu veriler
Tablo 4.1° de verilmistir.

Tablo 4.1 Ulkemizin 2004 yilindaki kap1 kanadu ihtiyaci

2003 Y1l Evlilik Sayis1 (Cift) 585.321
2003 Y1li Evlilik Sayisina Gére Konut Thtiyaci (Adet) 585.321
2004 Y1t Konut Ihtiyacina Gére Kap Ihtiyaci (7 Kanat/Adet) 4.097.247

Tablo 4,1’de goriiligii gibi, Tiirkiye’de 2003 yilinda evlenen cift sayis1 585.321°dir[12]. Buna bagl olarak,
Tiirkiye’nin 2004 yil1 kap1 kanadi ihtiyacinin 4.097.247 adet oldugu tespit edilmistir.

Daha 6nce tespit etmis oldugumuz bir yillik kapi kanadi ihtiyact 4.097.247 adettir. Bu say1 bir adet kap1
kanadina kullanilan masif malzemeden yapilan tasarruf ile ¢arpildiginda yaklasik 86.000 m® gdknar keresteye
tekabiil etmektedir. Bu ¢ikan sonucu 30cm ¢apinda 12m boyunda goéknar tomrugun hacmi ile
karsilastirdigimizda ( 0,15%*0,15%3,14*12= 0,848 m’/adet ) 86.000 / 0,848 = 10.141 Adet Koknar tomruga esit
oldugu tespit edilmistir.

Yapilan iirtin gelistirme ile bir yillik kapi kanadi ihtiyacindan yapilabilecek tasarrufun 10.141 adet goknar

agacina tekabiil ettigi her y1l bu kadar tasarruf edilebilecegi diisiiniildiigiinde sonucun ¢ok daha dikkate alinmasi
gerektigi neticesini verir.
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5.SONUC VE ONERILER

Sonug¢

Yapilan bu ¢aligmada; {irin gelistirme ile bir yillik kap1 kanadi ihtiyacindan yapilabilecek tasarrufun 30 cm
capinda 12m boyunda 10.141 adet goknar agacina tekabiil ettigi belirlenmistir.

Her yil bu kadar tasarruf edilebilecegi diisiiniildiigiinde sonucun daha fazla dikkate alinmasi gerektigi kararina
vartlir. Diinyamizda ormanlarin bu kadar az olmasinin yaninda, agag¢ yetistirmenin ¢ok uzun yillar aldig1 ve
agacin insan yasami i¢in gerekliligi diisiiniiliirse yapilan bu ¢alismanin énemli oldugu bir kez daha vurgulanmis
olur. Gilinimiizde ahsap malzemeye karsi artan talebin karsilanabilmesi ve elimizdeki kaynaklarin kisith
kullanilmas1 gerektigini diisiindiiglimiizde ahsap malzemelerimizin daha verimli kullanilmasi i¢in gerekli
caligmalar1 yapmamiz gergegi bir kez daha ortaya ¢ikmistir.

Istenilen bu tasarruf, {iriin gelistirme calismalar ile gerceklesmektedir. Sonucu bu kadar &nemli olan bu
calismaya gerekli 6nemin verilmesi gerekmektedir.

Oneriler

Bu ¢alismada sadece iiretilen prese kapimin ahsap malzemesinden yapilan tasarruf miktar: tespit edilmistir.

Yapilan ¢alismalarla prese kapi iretiminde harcanan iscilik tasarrufu, enerji tasarrufu, kullanilan diger malzeme

ve zaman tasarrufu tespiti caligmalar1 yapilabilir.
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