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Oz

Bu calismada, seliiloz esasli hammaddelerden elde edilen dokuma kumasglara reaktif boyarmaddelerle dijital
baski yapilmis ve hammaddenin dikilebilirlige etkisi incelenmistir. Caligmada, atki ipligi iiretiminde;
konvansiyonel pamuk, organik pamuk, geri doniisim pamuk, viskon, ecovero viskon, bambu, keten,
kenevir olmak tizere farkli hammaddeler se¢ilmistir. Cozgii ipligi olarak ise %100 karde pamuk ipligi
kullanilmstir. On terbiye isleminden gegirildikten sonra kumaslara dijital baski uygulanmustir. Baski éncesi
ve baski sonrasi tiim kumaglara L&M dikilebilirlik testi yapilmis, sonuglar degerlendirilmistir. 9 farkli
hammaddeden iiretilmis kumaslarin tiimiinde dijital baski isleminin igne penetrasyon kuvvetlerini (gf) ve
dikilebilirlik (%) degerlerini arttirdig: tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Siirdiiriilebilir elyaf, Dijital baski, Dikilebilirlik, igne penetrasyon kuvveti

An Experimental Study on the Sewability Performance of Digital Printed Fabrics
Woven from Sustainable Textile Fibers

Abstract

In this study, woven fabrics obtained from cellulose-based raw materials were digitally printed with reactive
dyestuffs and the effect of the raw material on sewability was investigated. In the study, different raw
materials such as conventional cotton, organic cotton, recycled cotton, viscose, ecovero viscose, bamboo,
linen, hemp were selected as weft yarn. 100% carded cotton was used as warp thread. After pre-treatment,
digital printing was applied to the fabrics. The L&M sewability test was performed on all fabrics before
and after printing and the results were evaluated. It was determined that the digital printing process
increased the needle penetration force (gf) and sewability (%) values in all fabrics obtained from 9 different
raw materials.
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Siirdiiriilebilir Tekstil Liflerinden Dokunmus Dijital Baskili Kumaslarin Dikilebilirlik Performanst Uzerine Deneysel

Bir Calisma
1. GIRIS

Kumas iiretim parametreleri ve uygulanan islemler
kumas kalitesini etkileyen Onemli unsurlardir.
Kumaslarin  kullanim alan1 dikkate alindiginda
performans kalitesiyle iliskili 6zelliklerinden biri de
kumasin dikilebilirligidir. Bir kumasin
dikilebilirligi, kumasin ham maddesinin tiiri,
siklig1, gramaji, yumusakligi, uygulanan terbiye
islemleri vb. degerler ile ilgilidir. Dikilebilirligi
uygun olan kumaslar genel olarak dikis islemi ile
montaj kolaylig1 saglayabilen kumaslardir.

Genel olarak giysi imalatinda dikilebilirlik
calismalarinda, glinimiiziin gelismis giysi lretim
sireglerinde  yiiksek hizli  dikis  makineleri
kullanilmasi, iplikte ¢ok yiiksek gerilimlere ve
ayrica yiiksek penetrasyon kuvvetleri
uygulanmasma neden olmaktadir. Sonug olarak,
hem dikis ipligi hem de kumasi olusturan iplikler
dikis islemi sirasinda asmip kopabilmektedir.
Kullanilan kumag yogun, kalin ve sertse hasar daha
kritik hale gelebilmektedir [1].

Dokuma  kumaslarda  dikilebilirlik  6zelligi
performansi, dikis ignesinin kumas igerisinden
gecerken atki ve ¢ozgil ipliklerinin birbirinden
ayrilmasina ve bu sayede dikisin kumasa zarar
vermeden olugmasina baglidir. Dikis ignesi batis
kuvveti, dikis prosesinin bir sonucu olarak meydana
gelen zararin kantitatif olarak 6l¢timiidiir [2].

Literatiirde  dikilebilirlik  konusunda yapilan
calismalarin son yillarda yogunlastig1
goriilmektedir. Bu kapsamda yapilmis

calismalardan bir boliimii 6nemli noktalar1 ile
Ozetlenmistir.

Farkli konstriiksiyona sahip denim kumaslar, iki
farkli dikis ipligi ve iki farkli dikis sikliginda
standartlara uygun sekilde dikilmis ve dikis
mukavemeti testleri uygulanmistir. Ayni kumasglara
L&M dikilebilirlik testi yapilmis ve sonuglar
kargilagtirtlmistir.  Kumaslart  olusturan  iplik
sikliklar1 ve kalinliklar1 arttikga dikilebilirlik
kuvvetinin (gf) arttig1 ve kumasin dikilebilirliginin
zorlastig1 belirlenmistir [2].

Ala ve Giilsen Bakicr iplik numarasi Ne 30 olan 1x1
ribana 6rme kumaslarda dikilebilirlik {izerine
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deneysel bir calisma yapmislardir. Bu calismada
ilmek yogunlugunun artmasi ile Srmenin igne
penetrasyon degerleri lizerinde etkili oldugu ayrica
kumas dikilebilirligi ile dikis yogunlugu arasinda
yiiksek bir korelasyon oldugu belirlenmistir [3].

Bir baska aragtirmada, kumas kat sayist ile igne
batis kuvveti arasinda dogru orantili bir artigin
oldugu buna paralel olarak da kumas kat sayisinin
artmastyla igne batig kuvvetinin artmasinin kumasta
olusabilecek hasarlar1 artirabilecegi
gozlemlenmistir [4].

Dokuma astarlik kumaslarin, L&M Dikilebilirlik
Test Cihazi kullanilarak dikilebilirlik &zellikleri
deneysel olarak arastirilmustir.  Elde edilen
bulgularda penetrasyon kuvveti, kumas birim
agirligi ve kumas kalinligi ile iliskilendirilmistir.
Kumaglarin agirlik ve kalinlik derecesi arttikga
dikilebilirlik direncinin de arttig1 tespit edilmistir
[5].

Yine bir bagka calismada astarlik kumaslarin
dikilebilirligi incelenmistir. Calisma sonucunda,
iplik sayisit ve yogunlugunun astar kumaslarinin
dikilebilirlik degerleri {izerinde dogrudan etkisi
oldugu  goriilmiistiir.  Ayrica  dikis  ignesi
penetrasyon kuvveti astar kumaslarin, her iki
yondeki kumas yogunlugundan ve iplik sayisindan
etkilenmistir [6].

Tencel kumaglar ile 6 farkli tipte dikis ipligi
kullanilarak, farkli gramaj ve oOrgii tiirlerindeki
kumaslarin, degisik yonlerde, farkl dikis iplikleri
ve dikis sikliklarinda dikis mukavemetine ve
uzamasina etkileri incelenmistir. Bez ayagi orgii
yapilarinin dimi Orgii yapilarina gére daha fazla
mukavemet gosterdikleri gozlenmistir.  Dikis
ipliklerinin kalinlagmasiyla, atki, ¢ozgii ve verev
yonlerde dikis mukavemet degerlerinin arttigi, dikis
ipliklerinin  incelmesiyle dikis mukavemetinin
azaldigi, verev yonde en yliksek mukavemetin
saglandigi, ¢ozgii yoniinde en diisiik mukavemetin
elde edildigi; ayrica dikis sikligi artisinin
mukavemet ve uzamay1 arttirdigi tespit edilmistir

(7.

Giilsen Bakici’nin yapmis oldugu bir ¢alismada,
%100 polyester esasli kumasmn dikilebilirlik
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ozelliginin, boya banyosuna ilave edilen farkli
oranlarda dikis kolaylastirict kimyasal maddeler
yardimiyla tek banyoda iyilestirilmesi
amaclanmistir. Boya banyosu igerisine %2, %4 ve
%06 oranlarinda dikis kolaylastiric1 kimyasal ilave
edilerek polyester esasli kumaslarmm dispers
boyamalar1 yapilmig ve dikilebilirlik 6zellikleri
kiyaslanmistir. Boyama banyosuna ilave edilen
kimyasal konsantrasyonu arttik¢a; atki ve ¢ozgii
yonlerindeki numunelerde meydana gelen igne
penetrasyon kuvvetlerinin diistigli ve bu sayede
kumasin  dikilebilirlik ~ 6zelliginin  iyilestigi
belirlenmistir. igne penetrasyon kuvvet degerlerinin
ortalamalar1 bakimindan istatistiksel olarak farkli
olup olmadig1 varyans analizi ile test edilmis ve tiim
gruplarin istatistiksel olarak birbirinden farkli
oldugu sonucuna ulasilmistir [8].

Dort farklr tiirde %100 pamuk denim kumaslarin ii¢
farkli incelikte dikis ipligi kullanildigi driinlerin
dikim  parametrelerinin  dikis = mukavemeti
iizerindeki etkilerini ortaya c¢ikarabilmek igin
deneysel bir ¢alisma yapilmis ve sonuglar
istatistiksel ve grafiksel olarak analiz edilmistir.
Kullanilan kalmm dikis ipliginin mukavemeti
artirdig1 sonucuna varilmistir. Ayrica {liretim dncesi
atki ve ¢ozgii dikisi mukavemetlerini regresyon
analizi ile tahmin edecek ve matematiksel olarak
temsil edecek denklemler gelistirilmistir [9].

Haghighat ve arkadaglari, kumas agirliginin, igne
boyutunun, kumas katman sayisinin ve dokuma
deseninin igne delme kuvvetine ve kumas
dikilebilirligine etkisini incelemislerdir. igne
penetrasyon kuvvetini sirasiyla en fazla kumas
agirhiginin, sonra kumas katman sayisinin, sonrada
igne boyutunun etkiledigini belirtmislerdir. Genel
olarak, iyi bir dikilebilirlik i¢in, dikis ipligi ve
kumas agirligina gére miimkiin oldugu kadar ince
bir igne kullanilmasi 6nerilmistir [10].

Yumusatict tipi ve konsantrasyonunun, pamuklu
orme kumaglarda dikilebilirlik ve dikis biiziilmesine
etkisinin incelendigi bir ¢aligmada, bu etkilerin olup
olmadigini belirlemek igin sonuglar varyans analizi
ile istatistiksel olarak degerlendirilmistir. Stiprem
ve interlok kumaglarda 2 derece, polar kumasta
maksimum 1,5 derece 1iyilesme saglandigi,
yumusatict konsantrasyonu arttiginda ise dikislerin
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gOrlinimiiniin daha iyi oldugu ortaya konmustur

[11].

Ondogan ve arkadaslarinmm  hazirladigi  bir
calismada, dikilebilirligin 6nemi ve dikilebilirlik
test cihazi ele alinmis, 6rmedeki problemlerin,
dikilebilirlik test cihazi kullanilarak daha kolay
giderilebilecegi belirlenmistir [12].

Karypidis, kumasa uygulanan yikama ve
yumusatma islemi ve kumas rijit yapilarinin, igne
kuvveti iizerinde ihmal edilebilir bir etkiye sahip
oldugu sonucunu gosteren bir ¢alisma yapmistir
[13].

Giilsen Bakici bir bagka ¢aligmasinda dokuz farkli
konstriiksiyonda dokunan denim kumaslara klasik
ve “flat” olmak ftzere iki farkli terbiye islemi
uygulamis ve bu numunelerin dikis performans
ozelliklerini incelemistir. Kumaslara uygulanan
terbiye isleminin, kumasglarin dikilebilirlikleri
iizerinde etkili oldugu goriilmiistiir. “Flat” terbiye
islemi uygulanmis kumaslarin igne penetrasyon
kuvvet degerleri ve dikilebilirlik degerleri klasik
terbiye islemi uygulanmig kumaslara nazaran daha
yiiksek ¢cikmistir. Yazar ¢aligmasinda; atki ve ¢ozgii
yonlerinde igne penetrasyon kuvvet degerleri ile
kumas gramaji ve egilme dayanimi arasinda pozitif
yonde giiglii; atki ve ¢ozgli yonlerinde igne
penetrasyon kuvvet degerleri ile hava gegirgenligi
arasinda negatif yonde gii¢li bir iliski oldugunu
vurgulamigtir [14].

Son yillarda sektorde dnemli bir yer tutan dijital
baski, daha az atik su olusturmasi, daha az enerji
kullanimi, daha maliyetli hazirlik islemlerini
elimine etmesi gibi avantajlari ile siirdiiriilebilir bir
metot olarak tercih edilmektedir [15]. Bu
calisgmada, seliiloz esasli hammaddeden ham
kumaslarin ve dijital baski yapilmis kumaslarin
L&M Dikilebilirlik Test Cihaz1 kullanilarak igne
batis kuvvetleri ve dikilebilirlikleri deneysel olarak

tespit edilmis ve elde edilen sonuglar
degerlendirilmistir.

2. MATERYAL VE METOT

Calismada kullanilan kumaslar, 9 farkli tiirde

iretilmis olup, atki ipligi olarak, konvansiyonel
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pamuk, organik pamuk, geri doniligim pamuk,
penye, viskon, ecovero viskon*, bambu, keten,

dokuma {iretim parametreleri ise Cizelge 2’de
verilmistir. Calismada kullanilan kumaslar 2017

kenevir iplikleri  kullanmilmistir.  Kumaslarin  model Picanol optimax-i kancali dokuma
tamaminda ¢ozgil ipligi olarak ise Ne20\2 karde makinasinda dokunmus, cesitli islem
pamuk ipligi kullanilmistir. Dokuma kumaglarin  asamalarindan gecirilerek dijital bask1 islemi
orgii tiri 1\2 Z dimi seklindedir. Deneysel uygulanmistir.
¢alismanin kumaglarinin atki iplikleri Cizelge 1°de,
Cizelge 1. Calismada kullanilan atki iplikleri
No Hammadde iplik numarasi (Ne)

1 %100 Pamuk 16/1

2 %100 Pamuk (penye) 16/1

3 %100 Pamuk (organik) 16/1

4 %100 Pamuk (geri doniigiim) 16/1

5 %100 Viskon 16/1

6 %100 Ecovero viskon 16/1

7 %100 Bambu 16/1

8 %100 Keten 16/1

9 %100 Kenevir 16/1
Cizelge 2. Dokuma kumays iiretim sartlari

Toplam ¢dzgii tel sayisi 2916

Tarak no (dis\tel) 90\2

Tarak eni (cm) 162

Mekanik 15
Atki sikligi (tel/cm) Ham 16
Mamul 17

Dijital baski makinesi olarak 2013 model Konica-
Minolta Pro1000 model baski makinesi ile baski

islemi  yapilmistir. Cizelge 3’te  kumasglara
uygulanan dijital baskinin islem akist yer
almaktadir.

Cizelge 3. Dijital baskinin iglem akis1

*Bu elyaf, viskozun daha siirdiiriilebilir bir
versiyonudur ve cevre dostu bir iiretim silirecine
sahiptir.

No islem ad

Desenin Tasarimi

Kumas hidrofilite kontrolii ve kumas kalite kontrolii

Yakma

Soguk kasar

Yikama

Kurutma

Kumasa 0n pat verilmesi ve kurutma

ol e PN Rl Pl el Il b

Dijital baski islemi

e

Kurutma

._
e

Buharlama

—_—
—_—

Yikama

._
i

Kurutma

—
W

Apre
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2.1. Dikilebilirlik Testi

Kumaslarin dikilebilirlik degerleri ve igne batis
kuvvetleri; Sekil 1’de goriilen L&M Dikilebilirlik
Test Cihaz1 kullanilarak tayin edilmistir. Bu cihaz,
her tiirlii kumasin zorlanmadan, dikis kosullarina
veya operatdor becerilerine bagli  olmaksizin
dikilebilirligini test etmektedir. Cihaz ile igne batis
kuvveti olgiimii yapilmaktadir [2,14]. Dikis ipligi
kullanilmadan dikis ignesinin kumasga batist igin
gereken kuvveti gf cinsinden dlgmektedir. En diisiik
esik degeri 25 gf olup giysilik kumaslar i¢cin bu
degerin 150 gf’den fazla olmamasi gerekmektedir
[2,14]. Farkli konstriiksiyondaki her kumas i¢in
35 mm x 350 mm ebatlarinda 5’er adet atki ve ¢6zgii
numuneleri hazirlanmistir. Her numune iizerinde
2’ser 6l¢lim yapilabildiginden 1 numune igin atki ve
¢Ozgii yoniindeki 10’ar adet Olglimiin ortalamasi
almmistir. Calisgmada yapilan tiim testlerde esik
deger 50 gf olarak, igne penetrasyon sayist ise 100
adet olarak secilmistir.

Sekil 1. L&M Dikilebilirlik Test Cihazi

Cihaz 100 adet igne batis sayisi igerisinde, esik
degerini (50 gf) asan igne penetrasyon kuvveti
adedini saymakta ve dikilebilirlik degeri (%) olarak
vermektedir. Cihazda kullanilan 90/14 numara dikis
ignesinin hizi, 100 batis/dk olarak ayarlanmistir.
Cizelge 4’de dikilebilirlik testi i¢in kullanilan test
parametreleri verilmistir.
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Cizelge 4. Dikilebilirlik test parametreleri
Maksimum Kuvvet Araligi (gf) 500
Igne Batis Sayis1 (adet) 100

Igne Numarasi 90/14
3. ARASTIRMA BULGULARI
Ham kumaglarin ve baski iglemi yapilmis

kumaslarin fiziksel 6zellikleri olarak; atki, ¢ozgii
siklig1, gramaj ve kalinlik degerleri Cizelge 5’te yer
almastir.

Cizelge S.Ham ve baskili kumaslarm fiziksel

ozellikleri
Kumas sﬁ(tlll(él Sl?jlggl; Grarnzaj Kalinhk

no tel/cm | tel/cm gim (mm)

1 18 20 175,7 0,534

Z 2 17 21 176,3 0,534
5 3 17 18 179,0 0,548
§ 4 17 20 1748 0,553
z 5 16 24 174,7 0,503
5 6 17 20 175,35 0,515
= 7 17 21 172,8 0,506
= 8 18 20 177.8 0,564
9 18 19 172,8 0,553

1 16 22 186,4 0,440

'z 2 16 22 186,2 0,444
BEE 16 %) 1883 | 0,449
= 4 16 22 1883 0,435
§ 5 16 23 192,5 0,437
2 6 16 23 193,4 0,430
v 7 16 22 1933 0,422
g1 8 16 22 1926 | 0,408
9 16 21 1882 0,399

L&M dikilebilirlik testi sonucunda her kumas igin
elde edilen igne penetrasyon kuvveti (gf) degerleri
Sekil 2°de goriilmektedir.

Igne batis kuvvetinin (gf) yiikselmesi, kumasin
dikilebilirlik ~ 6zelliginin  kotiilestigi  anlamina
gelmektedir. Sekil 2 incelendiginde (gf) degerleri;
¢Ozgli yoniinde alman ham kumas numunelerinde
igne batis kuvvetinin yiiksek oldugu ilk ii¢ kumas
penye, organik pamuk ve kenevirden olup en diistik
ilk i¢ kumas ise sirasiyla bambu, viskon ve ecovero
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viskon oldugu goriilmistiir. Atki yoniinde alinan
ham kumas numunelerinde ise kenevir, penye ve
keten ilk ti¢ siradadir. En diisiik igne batis kuvveti
degerleri ise ecovero viskon, viskon ve bambuda
elde edilmistir. Igne batis kuvvetinin kumas
kalinligindan kaynakli s6z konusu kumaslarda
yiiksek ¢ikmast beklenilen bir durumdur. Baskili
kumaslarda ¢6zgii yoniinde alinan numunelerde ilk
ii¢ siray1 pamuk, bambu ve ecovero viskon alirken
en diisiik i¢ degeri keten, organik pamuk ve viskon
almistir. Atki yoniindeki numunelerde ise; en
yiiksek degerin ilk {i¢ sirada pamuk, penye, geri
doniisiim pamukta oldugu, en diisiik degerlerin ise
organik pamuk, keten ve viskonun oldugu
goriilmiistiir. Atki ve ¢ozgili yoniindeki farkliliklar
1/2 dimi 6rgii nedeniyle atki yoniinde kullanilan

30,00 4500

27,00

24,12 24,377431

24,00 23,00

it
8

Igne Batis Kuvveti (gf)
bR
8B B

1200 11

5,0

=2

&, O

=2

3,00

Cozgl

18,62 19,08 18.44

9 farkli numunenin 6n plana g¢ikmasina neden
olmustur. Bunlar arasinda en yiiksek degerlerin yani
dikilebilirligin zor oldugu liflerin, pamuk, penye,
organik pamuk, keten ve kenevir oldugu
gOriilmiistir.  Numuneler  arasindaki  diisiik
degerlerin yani dikilebilirligin iyi oldugu liflerin ise
bambu, viskon ve ecovero viskon arasinda degistigi
belirlenmistir. Baskili numunelerde bambu lifinin
ylksek deger alma sebebi ise lifin fiziksel
ozellikleri nedeniyle kimyasal madde ve
boyarmaddelerin  daha  fazla  alinmasindan
kaynaklandig1 diisiiniilmektedir. Keten lifinin bask1
islemi sirasindaki tutumunun da dikilebilirlik
degerini diistirdiigii séylenebilir; bu durum ise yine
keten lifinin kimyasal ve fiziksel Ozellikleri ile
agiklanmaktadir.

a1 25 oo 2402

23,70

21,78
19,87
18,70 18,39
17,32
&

Atk

23,01

HHamkumas © Baskili kumas

Sekil 2. Kumays tiirlerine gore igne batis (penetrasyon) kuvvetleri(gf)

Cozgli sikliginin fazla olmasi (kumas gramajmni
artirmaktadir) ve ring iiretiminden kaynakl ipligin
biikiimlii olusu igne batig kuvvetini yiikseltmekte
olup dikilebilirligi zorlastirmaktadir. Baskili
kumasta ise OE iiretiminden kaynakli boya bask1
patinin lif aralarina daha iyi niifuz etmesi sebebiyle
dikilebilirlik zorlagmuistir.

Baskili kumaglarda dikilebilirlik hem ¢6zgii hem

atki yoniinde bambu, ecovero viskon ve viskon,
olarak siralanmaktadir. Rejenere kdkenli bu
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liflerden elde edilen kumaslarda bambunun
dikilebilirliginin digerlerine gore daha iyi oldugu
sOylenebilir.

Bitkinin gdvdesinden elde edilen (bast) keten,
kenevirin kullanildigi numunelerin ham ve baskili
atki ve ¢0zgli yoniindeki numunelerinin igne batig
kuvvetleri  incelendiginde  kenevir  lifinin
degerlerinin daha yiiksek ¢iktigi; bu nedenle
dikilebilirligin ketenin kullanildigi numunelere
gore daha diisiik oldugu belirlenmistir. Ancak bu
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durum liflerin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinden
kaynaklanan bir durum olup giysi kullaniminda
tercih edilebilir.

Sekil 3’te cihazda 100 adet igne batis sayisi
igerisinde, cihaza girilen 50 esik degerini asan igne
penetrasyon kuvveti adedini sayarak elde edilen
deger sonucglart ‘%’ olarak verilmistir. Cozgi
yoniinde ham numunelerde en yiiksek ilk ii¢ sirada
kenevir, pamuk ve organik pamuk yer alirken; en
diigiik ii¢ sirada bambu, viskon, ecovero viskon
bulunmaktadir. Atki yoniinde ham kumas
numunelerinde en yiiksek ilk {i¢ sirada ise; kenevir,
pamuk ve geri donilisim pamuk yer almistir. En
diisik degerlerin ise; viskon, bambu, ecovero
viskon yer almistir. Baskili ¢ozgli yOniinde
numunelerin ise en yiiksek degerleri kenevir,
pamuk, geri doniisiim pamuk almistir. En diisiik
degerler ise; ecovero viskon, bambu ve viskon ayni
degerleri almistir. Baskili atki yo6niinde baskili
numunelerin en yiiksek olan degerleri kenevir,
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pamuk ve penye alirken en diisiik degerleri ecovero
viskon, viskon ve bambu almustir.

Dogal Iif olarak kenevir ve pamuk lifinin
dikilebilirlik % degerinin yiliksek olmasmin bu
liflerin fiziksel ve kimyasal Ozellikleri ile ilgili
olmasi, ecovero viskon, viskon ve bambu lifinin
rejenere selilloz kokenli lif olmasi nedeniyle
dikilebilirlik % degerinin diisik olmast ile
aciklanabillir.

Dikilebilirlik degerleri %0 ile %10 arasinda
degistiginde, kumas dikilebilirligi iyi olarak kabul
edilmekte, %10 ila %20 arasinda ise dikilebilirlik
makul olarak kabul edilmektedir [5]. Bu ¢alismada
elde edilen test sonuglarina gore; giysi iiretiminde
kullanilabilecek  tiim ham  maddeler i¢in
dikilebilirlik degerleri %0 ile %12 arasinda
degistiginden dikilebilirlik performansi olarak iyi
sonuglar verdigi sdylenebilir.

12
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Sekil 3. Kumas tiirlerine gore dikilebilirlik test sonuglart (%)

4. SONUC

Calismada; seliilozik 9 farkh tiirde atki ipliginin,
(konvansiyonel pamuk, penye, organik pamuk, geri
doniisiim pamuk, viskon, ecovero viskon, bambu,
keten, kenevir), Ne20\2 karde pamuk 1\2 Z dimi
orgiisii ile dokunmasi sonucu elde edilen
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kumaslarin ham ve dijital baski uygulanmasi
sonrast  dikilebilirlik  degerleri incelenmistir.
Numunelerin  L&M  dikilebilirlik  test cihazi
kullanilarak dikilebilirlik &zellikleri incelenmistir.
L&M dikilebilirlik test cihazi, igne penetrasyon
kuvvetlerini (gf) ve dikilebilirlik (%) degerlerini
olgmektedir. Igne penetrasyon kuvvetinin fazla
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olmast kumasgin dikilebilmesinde diisiik verimlilige
sebep olacak ve beklenildigi gibi bir dikis
performans: elde edilemeyecektir. Bu g¢alismada
elde edilen test sonuglarina gore; giysi tiretiminde
kullanilabilecek tiim ham maddeler, dikilebilirlik
performanst olarak iyi sonuglar vermistir.
Beklendigi gibi numunelere uygulanan dijital baski
isleminin igne penetrasyon kuvvetlerini (gf)
artirdigt ancak dikilebilirlik (%) degerlerini
olumsuz etkilemedigi sdylenebilir. Ozellikle son
zamanlarda c¢evre dostu olarak kenevir ve keten
liflerinin diger ham maddelerden daha iyi sonuglar
verdigi de dikkate alindiginda, hazir giyim
iiretiminde dijital baskili kumaslarda dikilebilirlik
performansi agisindan keten ve kenevir kullanimi
tavsiye edilebilir.
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