(REFEREED RESEARCH)

IPLIK KESITINDEKI FILAMENT SAYISININ FILAMENT
VE TEKSTURE iPLIKLERIN OZELLIKLERI

UZERINDEKI ETKISI

EFFECT OF NUMBER OF FILAMENTS IN THE CROSS-SECTION
OF YARN ON THE PROPERTIES OF CONTINUOUS FILAMENT
AND TEXTURED YARNS

Selcen OZKAN
Cukurova Universitesi
Tekstil Miihendisligi BoItimii
e-mail: selcen.ozkan@yahoo.com.tr

OZET

Osman BABAARSLAN
Cukurova Universitesi
Tekstil Miihendisligi BélimUi

Filament iplikleri olusturan filament sayisi, gerek iiretilen iplik gerekse elde edilen kumas yapisini ve 6zelliklerini 6nemli 6l¢iide

etkileyen bir parametre olarak bilinmektedir. Bu parametre, filament iplik {iretiminde kullanilan diize eleman: tizerindeki diize delik
sayisina gore belirlenmektedir. Gliniimiizde, filament iplik tiretiminde iplik kesitinde bulunmasi gereken filament sayilari miisteri tercihi
ve kullanim alanina gore degismekle birlikte, arastirma ve liriin gelistirme ¢aligmalarinda farkli degerlerde iiretim verisi olarak da tercih
edilmektedir. Filament sayisinin degismesi, iretim hammaddesi olan tek bir filamentin dolayisiyla nihai ipligin ozelliklerini
etkileyeceginden, gerek iiretilen iplik ve gerekse kumas 6zelliklerinin bu durumdan etkilenmesi beklenmektedir. Bu ¢aligmada, filament
sayisinin kismen molekiiler diizenlenmis iplik (Partially Oriented Yarn - POY) ve bu iplikten elde edilmis tekstiire iplik 6zelliklerine
etkisi arastirilmig ve bu faktoriin POY ve tekstiire iplik 6zellikleri tizerindeki etkisi, istatistiksel analizler yardimiyla anlagilmaya
calisilmigtir.

Anahtar Kelimeler: Poliester POY, Tekstiire iplik, Filament say1s1, Iplik 6zellikleri, Istatistiksel analiz.

ABSTRACT

Number of filaments, which constitute filament yarns, is a parameter significantly affecting the structure and properties of both the
manufactured yarn and the fabric derived from such yarn. This parameter varies according to the number of spinneret holes on the
spinneret element used in production. Today, the number of filaments that should exist in the yarn's cross section in filament yarn
production may vary according to the customer choices and the usage areas, and they are also preferred for product development studies,
as production data in different values. Since the change in the number of filaments affects a single filament, which is the production raw
material, and therefore the structure of the final yarn, it is expected that the properties of both the manufactured yarn and the fabric is
affected from this situation. This study analyses the effects of filament number on the properties of partially oriented yarn (POY) and
textured yarn derived from such yarn, and tries to understand the effects of this factor on properties of POY and textured yarn, with the

help of statistical analysis.
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1. GIRIS

Tekstilde yapay liflerin tiketimi kesikli
lif formunda oldugu gibi, surekli fila-
ment formunda da olmaktadir. Diinya
genelinde 2008 vyili itibariyle, toplam
iplik tiketimi 59.2 milyon ton dlze-
yinde gergeklesmistir (1). Bunun 35.3
milyon tonunu stapel iplikler olugtu-
rurken, 23.9 milyon tonunu da filament
formundaki iplikler (diz filament ve
tekstire) olusturmustur. Endustride
Uretilen ve tlketilen filament iplik yapi-
larinin ¢ogunlugunu PQOY yapili polies-
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ter esasl ipliklerin olusturdugu bilin-
mektedir. Filament ipliklerin kullanim
alanlari son derece genis olmakla
beraber bu iplikler, bircok giysilik (bay,
bayan), mekan kumasi, teknik/endis-
triyel Grunler, perdelik kumas, v.b. Gru-
nlerin dretiminde kullaniimaktadir (2).

Sirekli filament ipliklerin Uretiminde
iplik yapi ve o6zelliklerini etkileyen bir-
¢ok parametre bulunmaktadir. Polimer
yapisi ve uretim sartlari ile ilgili para-
metreler oldugu gibi, filament kesit
sekli ve iplik kesitinde olmasi gereken

filament sayisi gibi parametreler de
bulunmaktadir. Iplik kesitindeki filament
sayisi iplik dretiminde kullanilan diize
delik sayisi ile belirlenmektedir. Ayni
iplik lineer yogunlugunda dize delik
sayisina bagl olarak iplik kesitindeki
filament sayisi arttirihp azaltilabilmek-
tedir. Boylece, ayni numarada farkli
filament sayilarina sahip iplikler Gretile-
rek, bu ipliklerden elde edilecek (riin
ozellikleri degistirilmeye ¢alisiimaktadir.
Lif/filament kesitindeki filament sayisi-
nin degismesi, iplik yapi ve ézelliklerini
etkileyebilecegi gibi, filament sayisinin
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degismesinin bu ipliklerden elde edilen
kumas yapi ve Ozelliklerini de etkile-
mesi beklenmektedir. Ornecjin, bu tur
ipliklerden elde edilen kumaslarin ge-
cirgenlik ozelliklerinin (sivi, hava, gaz),
tuse/tutum, dokumlulik, v.b. ozellikle-
rinin iplik kesitinde yer alan filament
sayilarindan etkilenebilecegi digindil-
mektedir.

Poliester kismen molekdiler diizenlen-
meye tabi tutulmus ipliklerin (POY)
ayni numarada kesitindeki filament
sayilar degistirilerek iplik 6zelliklerin-
deki (mukavemet, uzama, diizglinsuz-
IUk, kopma yukl) degdismenin gbzlen-
mesi bu calismanin amacini olustur-
maktadir.

Calismada, POY icin 283 dtex lineer
yogunluk degeri, teksture iplik icin ise,
178 dtex lineer yogunluk degeri esas
alinmistir (filament ipliklere yalanci bi-
kim tekstiure islemi ile 1,60 oraninda
cekim verilmistir ve tekstire islemi
sonrasi, 283 dtex lineer yogunluga
sahip iplikler 178 dtex lineer yogunluga
sahip iplikler haline gelmislerdir). Tim
ipliklerin kesit sekli round (yuvarlak) tip
kesit sekli olarak belirlenmistir. Etkisi
incelenecek olan ve galismanin temel
faktorini olusturan filament sayilan
ise; 24, 34, 47, 68 ve 100 olarak
segilmigtir.

Sirekli filament ipligin ihtiva ettigi fila-
ment sayisi temel faktor olarak ele
alinarak, bu 6zellik digindaki diger iplik
parametreleri (iplik lineer yogunlugu,
filament kesit sekli, v.b.) ve Uretim
sartlari sabit tutulmaya calisiimigtir.
Dolayisiyla, sadece iplik kesitindeki
filament sayisinin s6z konusu ipliklerin
(POY ve teksture iplik) o6zelliklerine
etkisi incelenmis ve sonuglar istatistik-
sel olarak analiz edilmistir. Ulkemiz
sartlarinda bu tir bir ¢alismaylr hem
gerceklestirmek zor hem de maliyetli
olacagi igin, yapilan bu ¢alismanin lite-
ratire 6nemli bir katkisinin olacagi da
distnulmektedir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

Calismada materyal olarak, ayni nu-
marada farkl filament sayilarina sahip
poliester filament iplikler ve bu iplikler-
den elde edilmis teksture iplikler kulla-
nilmistir. Glinimizde poliesterin hem
kesikli lif formunda stapel iplik Ureti-
minde kullanimi, hem de filament iplik
uretiminde kullanimi yaygindir. Teks-
tilde poliesterin yaygin olarak kullanil-
masinin nedenleri; saglamlik, bakim
kolayhgi, asinmaya karsi g0sterdigi

Tablo 1. Calismada kullanilan PQOY filament ve tekstire iplikler

iplik Lineer Yogunlugu

Filament Sayisi (Adet)

Filament Kesit Sekli (Round)

POY 34
(283 dtex) 47

Tekstiire iplik 34
(178 dtex) 47

Erimis
Polimer

Basme Pompas:

Diize

Soguk
Hava

POY Uretim Paramemr eleri

Sofulk Hava Alag Hia (mén) 60
Yaglawyic: Madde Miktan (33) 03
Godet 1 hun (m/dk) 2900
Delama Basng Degeri (bar) 4

Godet 2 lu= (m/dk) 2880
DTI HedefDefer 06 (283 dtex)
(cN) 50 (133 dtex)

Sekil 1. POY Uretim Unitesi (4, 5, 7)

yiuksek direng, v.b. 0Ozelliklerinden
kaynaklanmaktadir (3). Ayrica bu iplik-
ler tekstire edilerek, ozellikleri stapel
iplik 6zelliklerine yaklastiriimaya cali-
siimaktadir. Nitekim c¢alismada kulla-
nilan iplikler ayni sartlarda yalanci-
blikim tekstire islemine tabi tutularak,
tekstlre isleminin bu iplikler Gzerindeki
etkisi de incelenmeye calisiimistir.

Calismada materyal olarak kullanilan
filament ve tekstire ipliklerin lineer
yogunluklari, filament sayilari ve filament
kesit sekilleri Tablo 1’de yer almaktadir.
Lineer yogunlugu 283 dtex olan ve bes
farkh filament sayisindan olusan filament
iplikler teksture edildikten sonra, ipliklerin
lineer yogunluklari 178 dtex olmus ve
baslangigta dairesel (round) olan kesit
sekillerinde de teksture igslemi etkisiyle
degismeler oldugu gbzlenmistir.

2.2. Yontem

Calismanin iki temel materyalini olus-
turan filament ve tekstire iplik Gre-

timleri ve bu ipliklere uygulanan testler
ile ilgili gerekli bilgiler asagida verilmis-
tir.

POY (Partially Oriented Yarn)
Uretimi:

Calismanin hammaddesi olan poliester
polimer olusumu, gesitli ve belirli evre-
lerin bulundugu, blyik énem ve has-
sasiyet gerektiren bir dizi kimyasal
reaksiyon ile gerceklestiriimektedir.
Poliester polimer olusumu, mono etilen
glikol (MEG)un dimetil terefitalat
(DMT) veya MEG'in terefitalik asit
(TPA) ile belirlenen/gerekli sartlarda
reaksiyona girmesiyle elde edilmek-
tedir.  Calismanin  gergeklestirildigi
Advansa SASA Poliester A.S’de poli-
ester polimer olusumu, DMT maddesi
ile gerceklestiriimektedir. Elde edilen
polimerden uretilen poliester filament
olusumu igin Sekil 1°de verilen ve
literatlirde bilinen (4, 5, 7) Uretim sekli
(eriyikten filament ¢ekim prensibi) kul-
laniimigtir. Sekilde verilen Uretim sartlari
altinda elde edilen filamentler, POY
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yapis! i¢in ¢ekim islemine tabi tutul-
duktan sonra sarim bédlgesinde silin-
dirik bobinlere sarilarak Gretim iglemi
tamamlanmistir.

Sekil 1’de yer alan POY Uretim para-
metrelerinden Godet-1 hizinin 2900
m/dk, Godet-2 hizinin ise 2880 m/dk
oldugu gorilmektedir. Poliester POY
Uretim galismalarinin gergeklestirildigi
sistemde, iplige asil gekim filamentlerin
dizeden c¢ikisi ile Godet-1 arasinda
verilmektedir. Dolayisiyla, filamentlerin
diizeden c¢ikis hizi ile Godet-1'in sahip
oldugu hiz farkindan dolayi gerekli ge-
kim verilmektedir. Bununla birlikte,
poliester POY (retim makinesinde
Godet-1 ile Godet-2 arasinda filament-
lerin bir arada daha iyi tutunabilme-
lerini sadlayan dolama basing kabini
de bulunmaktadir. Filamentlerin bu
kabinden gegerken bir miktar serbest
kalmalari (gevsemeleri) gerektiginden
Godet-2’nin hizi Godet-1'den bir miktar
daha duguk ayarlanmigtir.

Tekstiire iplik Uretimi

Filament ipliklere, yalanci bukim teks-
tire iglemi ile tekstire iplik yapisi kazan-
dirllmistir. Bu galismada, s6z konusu
POY ipliklere uygulanan ve literatiirde
bilinen cift isiticili yalanci bukim teks-
tire iglemi ile calisma sartlari Sekil
2'de verilmisgtir (5, 6, 7).

Sekil 2'de yer alan tekstire iglemi
Uretim parametrelerinden biri olan D/Y
orani, disk ylizey hizinin iplik gecis
hizina orani olarak tanimlanmaktadir.
GunUimuzde var olan tekstlre sistem-
lerinde D/Y orani genellikle 1,4 ile 3,0
arasinda bir degder alacak sekilde
ayarlanmaktadir. Yiksek D/Y orani disk
hizinin iplik hizindan yiksek oldugunu
ve genelde daha fazla torkun iplige
verildigini ifade etmektedir. Bu durum
sonug olarak, tekstire gerginliginde ve
bikim vermede bir kararsizlik sinirina
erisinceye kadar iplikte daha fazla
bikim ve iplik ile disk arasinda daha
fazla kaymaya yol agmaktadir. D/Y
oraninin dikkatli bir sekilde segimi
optimum Uretim kosullarinin yakalan-
mas! agisindan oldukga O6nemlidir (2,
7). Bu galismada, optimum D/Y orani
1,90 olarak belirlenmistir.

Filament ve Tekstiire ipliklere
Uygulanan Testler

Uretimi tamamlanan POY filament ve
teksture ipliklere asagida verilen ve
gerekli gorilen fiziksel testler uygulan-
mistir. Fiziksel testler, gerek s6z konu-
su faktor etkilerini incelemek gerekse
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Spreiton 1384
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27
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Sekil 2. Yalanci biikiim teksture islemi (5, 6, 7)

Tablo 2. Filament sayisinin iplik diizglinsuzlik (USTER) ve mukavemet-uzama &zelligine etkisi

iplik
Ozellikleri Uster Kopma Mukavemet Kopma
iplik (U, %) | Yiki(N) (cN/dtex) sz},;:‘)as'
Tdarleri

283F24 0,97 5,61 1,98 114,4
283F34 0,48 5,68 2,01 118,5
283F47 0,60 6,08 2,15 126,5
283F68 0,85 6,20 2,19 132,9
283F100 0,96 6,28 2,22 134,7

Uretimde sabit tutulan parametrelerin
kontrolliniin yapilmasi nedeniyle uygu-
lanmigtir. iplik numuneleri, testlere
baslamadan 6nce standart ortam sart-
lari olan, 20°C+2 sicaklikta ve %652
bagil nemde 24 saat sireyle kondis-
yonlanmisgtir.

PQOY Filament ipliklere uygulanan fizik-
sel testler;

= Iplik Lineer Yogunluk Tespiti,

= Filament Enine Kesit Sekli Tayini,

= [plikte Finish (Yaglayici) Madde Mik-
tar1 Tespiti,

= DTI (Draw Tension Instrument) Sevi-
yesi Tespiti,

= Mukavemet-Uzama Testi (cN/dtex-%),

= [plik Diizgiinsiizliik Testi,

seklinde siralanmaktadir.

Tekstulre ipliklere yukarida verilen test-

lerden farkli/ilave olarak;

= Sicakta Cekme Testi (%) ve

= Kivrim Buzilmesi Testi (%)

uygulanmistir.

Uygulanan bu testler sonucunda, fak-
tor etkisini incelemek igin sabit tutulan
uretim parametrelerinin (DT seviyesi,
lineer yogunluk tespiti, yaglayici mad-

de miktari, ipliklerin icerdigi filament
sayis! tespiti) sabitligini korudugu tes-
pit edilmisti. Ayni numarada farkl
filament sayilan ile Uretilmis POY fila-
ment ve tekstire ipliklerin ozellikleri
Uzerinde filament sayisi etkilerinin
incelendigi test sonuglari ve degerlen-
dirilmeleri asagida yapilmistir.

3. BULGULAR VE TARTISMA

Daha 6nceki bélimlerde de belirtildigi
gibi, calismadaki temel faktér, filament
ipligin icerdigi filament sayisidir. Fila-
ment sayisi faktérinun POY filament
ve tekstlre iplik 6zelliklerine etkisi ve
Ozelliklerde gozlenen farkhhklarin an-
lamhlik seviyelerinin degerlendirmesi
de bu bélimde yer almaktadir.

3.1. POY Diizgiinsuzliik ve
Mukavemet-Uzama Testi Sonugclari

POY filament ipliklere uygulanan test-
lerin sonuglari, temel faktér etkisine
gore tablolar halinde asagida yer al-
maktadir. Filament sayisi faktérinin
POY filament iplik ozelliklerine etkileri
tek yonlu varyans analizi yontemi ile
istatistiksel olarak analiz edilmistir.
istatistiksel calisma a=0,05 giivenirlilik
diizeyinde yapilmigtir. Tablo 2'de bu
iplikler igin ilgili standartlar (8, 9) esas
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alinarak yapilan uster diizglinstzlik ve
mukavemet-uzama test sonuglari veril-
migtir. Tabloda yer alan degerler, her
bir iplik i¢in yapilan s6z konusu 6 adet
testin ortalamasi seklindedir. Tabloda
verilen sonuglardan, filament sayisinin
ayni numaradaki iplik Ozelliklerinde
bazi farkliliklara sebep oldugu goriil-
mektedir.

iplik 6zelliklerinde gézlenen bu farkli-
liklarin ne dizeyde anlamli oldugunu
g6zlemlemek icin elde edilen verilere
uygun tek yoénli varyans analizi ile
istatistiksel degerlendirmeler yapilimis-
tir. Test sonuglari kullanilarak SPSS-
10.0 istatistiksel paket programi ile
yapilan analiz sonuglari degisim grafik-
leri seklinde verilmistir (Sekil 3, 4 ve 5).

Sekil 3'de, filament sayisi faktériunidn
poliester POY filament iplik mukave-
meti Uzerindeki etkisi verilmektedir.
Sekilden, iplik kesitindeki filament sa-
yisi arttikca iplik mukavemetinde de bir
artis egilimi oldugu gorulmektedir. Bu
durum beklenen bir sonu¢ olmakla
birlikte, filament sayisindaki artisin da-
ha mukavim bir yapi olusturdugu da
bilinmektedir. Yapilan calismada
significant degeri 0,000 bulunmustur.
Bu deger a=0,05 degerinden kuigcik
bulundugundan, filament sayisi degis-
keninin POY filament iplik mukavemeti
Uzerinde istatistiksel olarak da anlaml
bir etkisinin oldugu gérdlmustur.

Significant: 0,000

Tablo 3. Filament sayisinin teksture iplik 6zelliklerine etkisi
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Filament Sayia

Sekil 3. Filament sayisi faktoriinin POY
mukavemetine etkisi

Sekil 4, filament sayisi faktoriniin poli-
ester POY filament iplik uzamasi uze-
rindeki etkisini gostermektedir. iplik
kesitindeki filament sayisi arttikga,
ipliklerin birim uzama degerlerinde de
bir artis egiliminin oldugu goérilmekte-
dir. Bu durum, filament sayisinin arti-
siyla olusan daha mukavemetli iplik
yapisinin kopmaya kargi daha fazla

iplik
Qzeliikleri Mukavemet Uzama | CC CM Cs gfl?rlr(g
Iplik (cN/dtex) (%) (%) (%) (%) %)
Trleri
178F24 3,97 30,10 33,54 21,31 79,87 3,82
178F34 4,03 30,52 29,06 17,79 80,04 3,50
178F47 3,92 28,42 23,69 13,89 80,28 3,56
178F68 3,85 28,39 18,51 10,24 80,88 3,70
178F100 3,73 26,30 13,8 7,09 80,16 3,99
diren¢g gOstermesiyle aciklanabilmek-
tgdir. Bunqnla birlikte, a=0,05 g.l'.'lvenir- Significant: 0,000
lik seviyesinde anlamhlik degeri 0,000 -
¢iktigindan, filament sayisi degiskeni- "
nin POY filament ipligin kopma uza- i
mas!| Uzerindeki etkisinin istatistiksel 1.t
agidan da anlamh oldugu sonucuna E 11
variimigtir. 3 o =
51\ -
Uygulamada filament iplikler icin diz- E
yguram . aer | B |\ /
gunsizluk testleri cok 6nemli olmasa g g \
da, iplikler uzerinde Uretim degdisken- 3 s
lerinden kaynaklanabilecek kutlesel 2 s \
farkhliklarin olabilecegi diisiincesiyle, |§
ipliklere duzglnsuzlik testleri de yapil-
migtir. Sekil 5'de poliester POY filament
ipliklerin diizglinslizlik degisimleri go- i u pr 5 100
rilmektedir. POY iplidin filament sayisi Filament Says

24’ten 34’e yukseldiginde iplik dizgun-
stizluglinde iyilesme olmakta, 34 fila-
mentten 100 filamente ¢iktiginda ise,
filament sayisi artisi ile dizgunsuizlik
kotllesmektedir. Genel olarak, filament
sayisi arttikga kutlesel varyasyonun
daha fazla oldugu degerlendirilmesi
yapiimistir. Bununla birlikte, significant
degeri 0,000 bulundugu icin filament
sayisi degiskeninin POY filament iplik
dizglnslzlik degeri tzerindeki etkisi

de istatistiksel olarak anlamh bulun-
mustur.
Significant: 0,000
150
14
— ._,_,....—'-""‘J
g 1 /‘
g L
A /
=4
T
5
11
10
24 M4 47 B8 100
Filament Sayin

Sekil 4. Filament sayisi faktorinin POY
uzamasina etkisi

Sekil 5. Filament sayisi faktérinin POY
duzglinsizligiine etkisi

3.2. Tekstiire iplik Mukavemet-
Uzama, Krimp ve Sicakta
Cekme Test Sonuglari

Tekstlre ipliklere uygulanan testlerin
sonuglari temel faktér etkisine gére bu
boélimde yer almaktadir. Teksture iplik
ozellikleri Gzerine filament sayisi fakto-
rindn etkisi, tek yonli varyans analizi
yontemi ile istatistiksel olarak da analiz
edilmistir. Istatistiksel calisma a=0,05
guvenirlilik dizeyinde yapilmistir. Tablo
3’de bu iplikler igin ilgili standartlar (8,
10) esas alinarak yapilan mukavemet-
uzama ile krimp ve sicakta gcekme test
sonuglari verilmistir. Filament sayisinin
teksture iplik krimp 6zelligi Gzerindeki
etkisi incelendiginde ¢ ayri deger
(CC-Crimp Contraction, CM-Crimp Mo-
dule ve CS-Crimp Stability) elde edil-
mis ve faktor etkisinin incelenmesinde
bu degerlerden kivrim bizilmesi (CC)
degeri esas alinmigtir. Tabloda vyer
alan degerler her bir iplik igin yapilan
s6z konusu 6 testin ortalamasi seklin-
dedir. Tabloda verilen sonuglardan, fila-
ment sayisinin ayni numaradaki iplik
Ozelliklerinde bazi farkliliklara sebep
oldugu goérulmektedir.
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Temel faktor etkisine goére iplik 6zel-
iklerinde go6zlenen bu farkhliklarin ne
dizeyde anlaml oldugunu incelemek
icin elde edilen verilere uygun tek
yonli varyans analizi ile istatistiksel
degerlendirmeler yapilmistir. Test sonug-
lari kullanilarak SPSS istatistiksel pa-
ket programi ile yapilan analiz sonug-
lari asagida degisim grafikleri seklinde
gosterilmigtir (Sekil 6, 7, 8 ve 9).

Significant: 0,000
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Sekil 7. Filament sayisi faktorinin teksture
iplik uzamasina etkisi

Significant: 0,008
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Sekil 6. Filament sayisi faktorinin tekstire
iplik mukavemetine etkisi

Sekil 6, filament sayisi faktérinin poli-
ester tekstlre iplik mukavemeti lze-
rindeki etkisini temsil etmektedir. POY
filament ipliklerin mukavemet degerleri
ile tekstire ipliklerin mukavemet de-
gerleri kiyaslandiginda, tekstire islemi
sonrasi ipliklerin mukavemet degerle-
rinde artis oldugu fark edilmektedir. Bu

durum beklenen bir sonug¢ olarak
yorumlanmigtir. Glnkl teksture islemi
sonucu ipliklere verilen gekim etkisi ile
iplik yapisindaki molekiler oryantas-
yon artmakta ve iplik daha mukavim bir
yap! kazanmaktadir. Sekilden, tekstire
ipligin filament sayisi 24’den 34’e yuk-
seldiginde mukavemet degerinde bir
miktar artis oldugu daha sonra muka-
vemet degerinin filament sayisi fakto-
rundn artigi ile azalma egiliminde oldu-
gu gorilmektedir. POY ipliklerin fila-
ment sayisina bagli mukavemet ve
uzama degerlerindeki degismenin, teks-
ture ipliklerde tersi bir davranig gds-
terdigi gérulmektedir. Normalde ayni
numarada iplik kesitindeki filament
sayisi arttikca mukavemet ve uza-
mada artis beklenirken ayni POY iplik-
lerinden elde edilen tekstire ipliklerde
tersi bir davranig gbézlenmistir. Bu
durumun sebebi, tekstire islemi sure-
since filament sayisi fazla olan iplik-
lerin daha fazla surtinme etkisine
maruz kalarak yapilarinda bir miktar
zayiflama olmasindan kaynaklanacagi
seklinde yorumlanmistir. Yapilan analiz
sonucu significant degeri 0,000 bulun-
mustur. Bu deger, a=0,05 degerinden
kiclk oldugu icin, filament sayisi
degdiskeninin teksture iplik mukavemeti
Uzerindeki etkisinin istatistiksel olarak
anlamli oldugu anlamina gelmektedir.

Sekil 7, filament sayisi faktérinin poli-
ester teksture ipliklerin kopma uzamasi
Uzerindeki etkisini temsil etmektedir.
Teksture iplik ile POY uzama degerleri
kiyaslandiginda, teksture ipliklerde or-
talama uzamanin distigi fark edil-
mektedir. ipliklerdeki yiiksek uzama
istenilen bir Ozellik olmakla beraber,
POY uzama degerleri oldukca yuk-
sektir ve standartlarda istenilen deger-
lerin ¢cok Uzerindedir. Bu yuzden iplik
nihai halini tekstire islemi ile kaza-
nirken fazla uzama degeri de azaltil-
maktadir. Tekstire ipligin filament
sayisi 24’den 34’e yikseldiginde uza-
ma degerinin bir miktar arttigi, daha
sonra uzama degerinin filament sayisi
artis1 ile azaldigi gorilmektedir. Bu
durum, filament sayisi fazla olan POY
ipliklerin tekstire islemi sirasinda daha
fazla surtinmeye maruz kaldiklari ve
sonugta olusan daha az mukavemetli
yapinin kopma uzamasinin da daha
disik olacagd! ile aciklanmaktadir.
Yapilan analizde significant degeri
0,008 bulundugu icin, filament sayisi
degdiskeninin tekstire iplik uzamasi
Uzerinde anlamli diizeyde etkili oldugu
sonucuna varilmistir.

Significant: 0,000
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Sekil 8. Filament sayisi faktorinln tekstire
iplik krimp 6zelligine etkisi

Significant: 0,000
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Sekil 9. Filament sayisinin tekstire iplik
sicakta gekme 6zelligine etkisi

Sekil 8, filament sayisi faktorinin poli-
ester teksture ipliklerin krimp 6zelligi
Uzerindeki etkisini gdstermektedir. Se-
kilden, iplik kesitinde filament sayisi
arttikga teksture iplik krimp degerinde
bir azalig egilimi oldugu goérilmektedir.
Yapilan analizde significant degeri
a=0,05 degerinden kuguk oldugdu igin,
filament sayisi degiskeninin tekstire
iplik krimp 6zelligi Uzerindeki etkisi
istatistiksel olarak da anlamh bulun-
mustur. Tekstlre ipliklerde krimp 6zel-
ligi, ipligin hacimliligi ile iligkilendirilir ve
%CC degeri ile iplik hacimliligi dogru
orantili olacak sekilde yorumlanir. Bu
aciklama 1sidinda veriler incelendi-
ginde, en fazla hacimlilige sahip ipligin
ayni numarada diger dort iplige gore
en az filament iceren iplik oldugu go-
rilir. Elde edilen bu sonug, tekstlre
ipligi olusturan filament inceligi ile iligki-
lendirilebilir ve tekstulre ipligi olusturan
tek bir filamentin lineer yogunlugundaki
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artis tekstire ipligin hacimlilik degerini
arttirmistir seklinde yorumlanabilir.

Sekil 9'da, filament sayisi faktériniin
poliester teksture ipliklerin sicakta ¢ek-
me Ozelligi Uzerindeki etkisi gorilmek-
tedir. iplik kesitindeki filament sayisinin
24’den 34’e yukseldiginde, teksture
iplik sicakta cekme degerinin bir miktar
azaldig1 ve daha sonra sicakta ¢cekme
Ozelliginin filament sayisi faktérindn
artigi ile arttigi géralmektedir. Yapilan
istatistiksel analiz sonucu, filament sa-
yisi dedigskeninin tekstlre iplik sicakta
cekme Ozelligi Uzerindeki etkisi de
istatistiksel olarak anlaml ¢ikmisgtir.

4. SONUG

iplik kesitinde bulunan lif/filament sayisl,
gerek uretilen iplik gerekse bu iplikler-
den elde edilen kumas yapi ve o6zellik-
lerini dnemli élctde etkileyen bir para-
metre olarak degerlendirilmistir. Bu
faktor etkisinin poliester POY filament
ve tekstire iplik 6zellikleri Gzerindeki
etkisi bu calismada incelenmistir. Ca-
isma sonucunda elde edilen veriler
Isiginda gesitli degerlendirmeler yapil-
mistir. Bu degerlendirmelerden bazilari
asagida maddeler halinde tekrar kisa-
ca Ozetlenmistir.
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