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Ozet

Arastirmada, tiiplii asma fidani tretiminde farkl kéklendirme yerlerinin fidan randiman ve kalite-
si Uzerine etkileri incelenmistir. Calismada, 110 R anaci Uzerine asili Narince Uziim cesidi masa
basinda asilanmis ve 21 gilin kaynastirma odasinda bekletilmistir. Kéklendirme yerleri olarak
banko, ahsap palet, malg ortii ve ahsap kasalar Kullanilmistir. Asili gelikler iclerinde 1:1 oraninda
perlit ve torf olan 1 litrelik tiiplere dikilmis ve gelismelerini tamamlamalari beklenmistir. Geligimi-
ni tamamlayan fidanlarda; kék uzunlugu, kok sayisi, kok gelisim diizeyi, yas kok agirligi, kuru
kok agirhigi, siirgiin uzunlugu, toplam randiman, birinci ve ikinci boy fidan randimani degerleri
saptanmistir. Toplam fidan randimani bakimindan banko uygulamasinda yetistirilen fidanlar
(%94) ile malc 6rtli uygulamasinda yetistirilen fidanlar (%91) 6n plana cikarken, I. boy fidan
randimaninda ise en iyi sonug, malg 6rtii uygulamasindan (%70) elde edilmistir. Yapilan ¢alisma
sonucunda; koklendirme yeri olarak banko ile mal¢ ortii kullamlan uygulamalarin toplam fidan
randimanina, mal¢ 6értii malzemesi kullanilan uygulamalarin ise 1. boy fidan randimani {zerine
olumlu etkisinin oldugu saptamustir.

Anahtar kelimeler: Narince, yas kok agirligi, kuru kok agirlidi, kok sayisi, fidan randimant

Effects of Different Rooting Places on Seedling Quality and
Efficiency in Production of Potted Grapevine Saplings

Abstract

The effects of different rooting places on sapling performance and quality in propagation of
grape wine seedlings were examined in the study. Narince grape cultivar was grafted to 110 R
rootstock and was kept 21 days in stratification room. Bench, wooden pallet, mulch cover and
wooden crates were used as rooting places. Grafted cuttings were planted into tubes of 1 liter
filled with perlit and torf as 1:1 and be supposed to be completing its growth. Root length,
number of roots, growth level of root, root fresh and dry weight, shoot length, total perfor-
mance, first and second grade seedling performance were determined in young plants complet-
ing its growth. In terms of total seedling performance the seedling growing in bench had good
performance with 94% and in mulch cover application (91%) in terms of first grade seedling
performance the best results were taken from mulch cover application with 70%. As a result of
this study the bench and mulch cover application used as rooting place was found to have a
positive impact to total seedling performance and mulch cover application had a positive impact
to first grade seedling performance.

Keywords: Narince, root fresh weight, root dry weight, number of root, seedling performance

1.Giris

ilk 6nce Almanya, Fransa, ve ABD’de klon se-
leksiyonu sonucu elde edilen az miktardaki kiy-

Ulkemiz ekonomisinde, tarimsal tretim icinde,
onemli bir yere sahip olan bagcilik; tretim, ye-
tistiricilik ve pazarlama gibi bircok sorunla karsi
karsiyadir. Bagcihigimizin yeterince gelisememe
nedenlerinin basinda asma fidani tretimindeki
yetersizlik gelmektedir (Celik vd., 1995).

Acik kokli asma fidaninin yetistirilmesi ve kulla-
nimi uzun yillardir yapilmakta olup bu tip fidan-
lar tizerinde pek cok ¢alisma yapilmistir. Tlpla
asma fidani Gretimi ise tlkemizde son 30 yildan
beri gergeklestirilmektedir. Bu tiir fidan tretimi
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metli materyalin kisa zamanda, kontrollti olarak
hizla ¢ogaltilmasi igin kullanilmistir. Daha sonra
sera kosullarinda basarili olarak tretimi gelistiri-
lip yayginlastirilmistir (Winkler vd., 1974). Wea-
ver (1976) tiplu fidan kullanilarak geliklerin asi-
lanmasindan itibaren ayni yil 2-3 aylik dénem
icerisinde bag tesisi yapilabilecegini, bunun yeni
bag kurulmasinda herhangi bir zaman kaybina
neden olmadigini belirtmektedir.

Yurdumuzda 2013 yili verilerine gore 438 bin
ha bag alani bulunmakta ve 4 011 409 ton yas
Uzim dretilmistir (Anonim, 2014a). Bir bagin
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ekonomik émriiniin 40 yil oldugu kabul edilirse
tilkemizde her yil farkli kaynaklara goére 7,5 mil-
yon ile 15,0 milyon arasinda fidan ihtiyaci oldu-
gu distunilmektedir. Turkiye de Uretilen toplam
asma fidant miktar yillara gore buyik degisiklik-
ler gostermektedir. Bu miktar 2013 yili icin
7 146 290 adettir (Anonim, 2014).

Asma fidani Gretiminde bir¢ok faktdor bulunmak-
ta ve bunlar birbirlerini 6nemli derecede etkile-
mektedir. Her ne kadar fidan Gretim asamalari
siniflandirilabilse de bazi uygulamalarin ¢ogun-
lugu aliskanliklar ve fidan dreticilerinin mevcut
imkanlari dogrultusunda olmaktadir. Ornegin;
kallus olusumundan sonra kdklenmesinin olabil-
mesi igin sera kosullarinda tiiplere dikilen fidan-
larin farkli koklendirme yerlerinde bekletilmesi
randiman ve Kaliteyi etkileyebilmektedir.

Tuplt asma fidani Gretiminde randiman ve kali-
teyi artirmaya yonelik; asili geliklerdeki fidan
randimaninin suda katlama yonteminde talasta
katlamaya gore daha fazla oldugu (Bukatar,
1979), asili asma fidanlarindaki randiman diistik-
ligtintin sebepleri (Kocamaz, 1991), degisik asi
kombinasyonlarinin fidan randimanina etkileri
(Cangi vd., 1999), asma fidani yetistiriciliginde
151k ve sicakligin vegetatif gelisme ve fidan kali-
tesi tizerine etkileri (Kose, 2006), asilama oncesi
asma anaclarina 6n bekletme uygulamalarinin
fidan randimanina etkileri (Sucu, 2012) gibi ko-
nularda c¢ok sayida calisma yapilmistir. Tipla
asma fidani tretiminde asili ¢eliklerin koklendi-
rilmesi igin sera igerisinde fidanlar farkli yerlere
yerlestirilmektedir. Ancak bu yerlerin fidan ran-
diman ve Kkalitesine ne olgtde etki ettigi bilin-
memektedir. Bu calisma ile; tipli asma fidani
tretiminde, farkli koklendirme yerlerinin
(Banko, ahsap palet, malg ortli, ahsap kasa) fi-
dan randiman ve kalitesine olan etkileri arastiril-
mistir.

2. Materyal ve Yontem
2.1. Materyal

2014 yilinda yapilan bu calismada, koklenmesi
zor olan 110 Richter asma anag ¢elikleri ile yo-
renin yaygin ¢esidi olan Narince tziimiine ait
kalemler kullanilmistir. Anag¢ celikleri Manisa
Bagcilik Arastirma [stasyonu Midiirliigi'nden,
kalemler ise kontrolii daha ©6nceden yapilmis
tretici bagindan temin edilmistir. Har¢ olarak
torf ve perlit karigimi (1:1) kullanilmistir. Kap
materyali olarak 12x20 cm ebatlarinda (Celik ve

Uyar, 1992) %2 UV (Ultraviolet) katkili siyah
polietilen tiipler kullanilmstir.

Kullanilan koklendirme yerlerine ait o6zellikler
asagida verilmistir.

Koklendirme Masas! (Banko): Kenarlar1 olustu-
ran galvanizli sacin kalinlig1 1,5 mm, icerisi ge-
nigletilmis delikli metal ylizeyden olusan, 480
cm x 120 cm ebatlarda ve ayaklar L profil de-
mirden yapilmis olup yerden yiiksekligi 60 cm
olan koklendirme ortamudir.

Ahsap Palet: Dis ambalajin en 6nemli pargasi
olup, paketlenmis trtinlerin forklift ya da trans-
palet araciigi ile kolaylikla tasinabilmesi icin
ahsap, plastik, metal veya bunlarin bilesiminden
hazirlanmis malzemelerdir. Genellikle ahsap
malzemeden retilen paletler, daha dayanikli
olmasi i¢in nervirla 6zel civilerle birlestirilmek-
tedir (Anonim, 2014b).

Tekstil Malc Ortii: Polipropilenden imal edil-
mektedir. Mal¢ boylelikle polietilenin aksine
gozenekli bir yapiya sahip olmakta ve dolayisty-
la hava ve suyun giris ¢ikisina izin vermektedir.
Ayrica prosesinde yuksek mukavemet ozelligine
sahip kompozit malzemeler kullanildig: i¢in 4-5
yil kullanilabilmektedir (Kitis, 2009).

Ahsap Kasa: 40 cm X 25 cm ebatlarinda, igerisi-
ne ortalama 15 adet tiipla fidan yerlestirilebilen
ve ahsap malzemeden imal edilen kasalardir.
Dikimi takiben kasalar beton zemin izerinde
bekletilmistir.

2.2.Yontem

Budama sonrasi getirilen gelikler ve kalemler %
80-95 nem ve 0-4°C’ de soguk hava deposunda
muhafaza edilmistir (Gerhardt vd., 1971; Agaog-
lu vd., 1978). Calismada as1 yapilacak celikler
soguk hava deposundan c¢ikarildiktan sonra iki
giun alistirma yerinde ve iki glin suda bekletil-
mistir. Ayrica Agrobacterium vitiSe karst 30
dakika 50°C su igerisinde (termoterapi kazanin-
da) bekletilmistir. As1 kalemleri tek g6z haline
getirilerek kalinliklarina gore gruplandirildiktan
sonra asilama islemi yapilmistir.

Asilama isleminde pedalli Q (omega) seklinde
kesit agcan makinelerden yararlanilmistir. Asila-
ma sonrasl asl materyalleri 74-76°C’ de parafinle
muamele edilip igerisinde ¢am talas: olan kasa-
lara konularak kaynastirma (¢imlendirme) odasi-
na yerlestirilmis ve 21 glin bekletilmistir. Kay-
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nastirma odast kosullari: 3 giin 28-29°C, 15 giin
25-26°C ve 3 giin 22-24°C; nem orani %85-95;
6-12 saatte bir havalandirma (Celik, 1983; Ak-
man ve Ilgin, 1987) olacak sekilde diizenlenmis-
tir.

Kaynastirma odasindan cikarilan kasalarda iri
talaglar alinip kallus etrafinda renk dontstimu-
niin oldugu zamana kadar materyaller kasada 3-
6 glin kadar bekletildikten sonra cepecevre kal-
lus gelisimi gosteren asili materyaller ikinci para-
finleme yapilarak isitmasiz cam sera igerisinde
daha 6nceden hazirlanmis dort farkli koklendir-
me yerinde (Banko, palet, tekstil mal¢ orti ve
ahsap kasalar) bulunan tiiplere dikim yapilmistir.
Yetistirme yerlerinin taban kismina yaklasik 0,5
cm kalinliginda perlit serilmis ve yetistirme yer-
lerinin tamaminin UGzerine yogun gines 1s1gin1
engellemesi amaciyla %35’ lik gblgeleme perdesi
¢ekilmistir. Isitmasiz cam sera igerisinde kurulan
yetistirme yerlerinden banko uygulamasi yerden
60 cm yikseklige, ahsap palet ve malg 6rti uy-
gulamasi toprak zemin Uizerine, kasa uygulamasi
beton zemin izerine yerlestirilmistir. Dikim on-
cesi koklenmeyi tesvik etmek icin ¢elikle-
rin dipleri 2000 ppm’lik IBA’ e hizli daldir-
ma ile muamele edilmistir (Saglam vd.,
2005).

3. Bulgular ve Tartisma

2014 yilinda, ttuplia asma fidani Giretiminde farkl
koklendirme yerlerinin fidan randiman ve kalite-
si tizerine etkilerinin belirlendigi calismada; fi-
dan randiman ve Kalitesine iliskin degerler asagi-
da verilmistir.

-Kok Uzunlugu

Kok uzunlugu degerleri, farkli koklendirme yer-
lerinin etkisine bagl olarak 6nemli derecede
istatistiki farkliik gostermemistir. Koklendirme
yerlerinde en yiiksek kok uzunlugu degeri 7,9
cm ile malg 6rtii materyali uygulamasinda olur-
ken, en disuk deger 6,7 cm ile ahsap palet uy-
gulamasinda ol¢tilmdstiir (Cizelge 1). Kok uzun-
lugu degerlerinin malg ortt lizerinde yetistirilen
fidanlarda ytiksek ¢ikmasmin nedeninin malg
ortlilerin toprak ytizeyine serilmesi ve dolayisiy-
la diger uygulamalara oranla topragin sicaklig
daha fazla muhafaza ederek fidanlarin kok uzun-
luguna etki ettigi anlasimistir.

Cizelge 1. Gozlem ve 6l¢limler
Table 1. Observations and measurements

.. - Ahsap Malg Ahga
Dikim sonrasi gerekli goriilen zaman ve Gozlem ve Olgtimler Banko pa?e? 6rtﬁg kaiap
miktarlarda sulama, glibreleme, havalan- - -
dirma gibi bakim islemleri yapilmistir. Kk uzuntugu (cm) 6.8 6.7 79 77
Fidanlar gelismelerini tamamladiktan son- *LSD 0.05: OD
ra, kok uvzunlugu (cm), kok sayist (adet), Kok sayis (adet) 5.2 5.3 6.9 7.8
kf)k .gehglm duvzeyl (puan), kok agirhg (g), LSD 0.05: 5D
stirgin uzunlugu (cm) ve fidan randimani , S
(%) gdzlem ve dlciimleri yapilmistir. Kok gelisim diizeyi (puan) 3.3 2.8 3.4 3.2

* LSD 0.05: OD
Asili asma fidanlarinda gerekli o6lgtim,

Yas kok agurhg 28b 27b 3.7ab 4.1
tartim, sayim ve fidan randimanina ait as kok agurhigs (g) a4 a4
veriler TS 3981 (Anonim, 1995)e gore *LSD 005 112
yapilmustir. Kuru kok agirhign (g) 0.18b 0.32a 0.28ab 0.36a
Calisma, tesaduf parselleri deneme dese- R 0-1058
nine gore dort tekerriirlii olacak sekilde —Siirgiin uzunlugu (cm) 19.5a 20.7a 17.4ab 149D
duzenlenerek, veriler istatistik programin-  *LSD 0.05: 3.837
da varyans analizine tabii tutulduktan son- Toplam fidan randimami (%) 94a 793b 915a 56c¢
ra ortalamalarin karsilastirllmasinda LSD
©.05) testi uygulanmistir. Calismada 1 anag LSD 0.05:11.75
(110 R), 1 gesit (Narince), 4 farkli koklen- I boy fidan randmam (%) 47.3b 40.5b 70a 358b
dirme yeri x 4 tekerrir x her tekerrirde «pspo.0s: 12.13
100 asihi celik = 1600 adet asili celik olup;

A St el up II. boy fidan randiman1 (%) 46.8a 38.8a 21.5b 20.3b

eksiklikleri de g6z o6nlinde bulundurarak
1800 asilama islemi yapilmustir.

*LSD 0.05: 11.38
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-Kok Sayisi (adet)

Kok sayist degerleri, farkli koklendirme yerleri-
nin etkisine bagl olarak 6nemli derecede farkli-
Iik godstermemistir. Koklendirme yerlerinde en
fazla kok sayisi degeri 7.8 adet ile ahsap kasa
uygulamasinda olurken, en disiik kok sayisi
degeri 5.2 adet ile banko uygulamasinda olgtil-
mustir (Cizelge 1). Asma fidani Gretiminde kok
sayist kullanilan anag¢ ve c¢esitten (Samanci ve
Uslu, 1992), kullanldan har¢ materyalinden
(Sivritepe ve Turkben, 2001), tip buyuklagin-
den (Akman ve Ilgin 1990) ve benzer bir ¢ok
faktor tarafindan etkilenmektedir. Yillar ortala-
mas! dikkate alindiginda kok sayisinin degisebi-
lecegi literatlirle uyumluluk gostermektedir.

-Kok Gelisim Dlizeyi (puan)

Kok gelisim diizeyi degerleri, farkli koklendirme
yerlerinin etkisine bagl olarak 6énemli derecede
farklilik gostermemistir. Koklendirme yerlerinde
en fazla kok gelisimi degeri 3.4 puan siniflandir-
mast ile malg orti uygulamasinda olurken, en
distk kok gelisim degeri 2.8 puan siniflandir-
masi ile ahsap palet uygulamasinda goézlenmistir
(Cizelge 1). Kok gelisim diizeyi bakimindan ya-
pilan puanlamada malg ortli Gizerinde yetistirilen
fidanlarin en yliksek puani almasinin nedeninin
malg¢ Ortiiniin toprak ytizeyine serilmesi ve top-
rak sicakligindan fidanlarin maksimum diizeyde
faydalandigi anlasimistir. Yapilan bir ¢alismada
alttan 1sitmali ve 1sitmasiz ortamlarda yetistirilen
fidanlar karsilastirilmis, denemeye alinan fidan-
larda yapilan puanlama neticesinde alttan 1sitma-
I1 ortamda yetistirilen fidanlarin kok gelisim du-
zeyinin alttan 1sitmasiz ortamlarda yetistirilen
fidanlara oranla 4 kata kadar daha fazla cikabile-
cegi gorilmustir (Tangolar vd., 1996)

-Kok Agirligi (g)

Kok agirligr 6lcimleri; yas ve kuru kok agirligi
olarak 6l¢ilmus ve degerlendirilmistir.

-Yas Kok Agirligi (g)

Yas kok aguhigi degerleri, farkli koklendirme
yerlerinin etkisine bagl olarak istatistiki agidan
farklilik gostermistir. Kéklendirme yerlerinde en
fazla yas kok agirligr degeri 4.1 g ile ahsap kasa
uygulamasinda olurken, en dusiik yas kok agirli-
g1 degeri 2.7 g ile ahsap palet uygulamasinda
bulunmus olup, banko uygulamasi ile ahsap
palet uygulamasi arasinda istatistiki agidan farkli-

lik bulunmamistir. Mal¢ uygulamasinda yas kok
agirlig 3,7 g bulunmustur. (Cizelge 1)

-Kuru Kok Agirligi (g)

Kuru kok agirligi degerlerinde, farkli kdklendir-
me yerlerinin etkisine bagl olarak istatistiki agi-
dan farklhiliklar bulunmustur. Kéklendirme yerle-
rinde, en fazla kuru kok agirhigi degeri 0.36 g ile
ahsap kasa uygulamasinda olup, ahsap palet
uygulamasindaki kuru kok agirligr degeriyle
aralarinda istatistiki acidan farklilik bulunmamis-
tir. Banko uygulamasi 0.18 g ile en dustk degeri
verirken; diger uygulamalardan istatistiki olarak
farklilik gdstermistir (Cizelge 1)

-Stirgiin uzunlugu (cm)

Strgin uzunlugu degerlerinde, farkh koklendir-
me yerlerinin etkisine bagl olarak istatistiki aci-
dan farklhiliklar bulunmustur. Koklendirme yerle-
rinde, en fazla siirgin uzunlugu degeri 20.7 cm
ile ahsap palet uygulamasinda olup, banko uy-
gulamasindaki sltirglin uzunlugu degeriyle arala-
rinda istatistiki ac¢idan farklilik bulunmamuistir.
Ahsap kasa uygulamasi 14.9 cm ile en disik
degere sahipken; diger uygulamalardan istatisti-
ki olarak farklilik gostermistir (Cizelge 1) Asma
fidani tretiminde slirgiin uzunluklart anaca, ¢e-
side, katlama ortamina, koklenme ortamina,
hormon seviyesine, ¢elik ve kalemin beslenme
durumuna, fidanlarin bakim kosullarina ve mi-
koriza uygulamalarina gore (Kelen, 1994; Cangi,
1999; Kelen ve Demirtas, 2001; Kili¢, 2013)
degisebilmektedir. Yetistirme ortami dikkate
alindiginda da stirglin uzunluklarinin degisebile-
cegi yapilan ¢alismalarla uyumluluk arz etmekte-
dir.

-Fidan Randimani (%)

Fidan randimani; Tupli Asma Fidani Standard:
(TS 3981) dikkate alinarak toplam fidan randi-
many, I. ve II. boy fidan randimani olarak deger-
lendirilmistir.

-Toplam Fidan Randunani (%)

Toplam fidan randimani degerlerinde, farkl
koklendirme yerlerinin etkisine bagh olarak ista-
tistiki acidan farkliliklar bulunmustur. Koklendir-
me yerlerinde, en ytksek randiman degerleri
%94 ile banko ve %91.5 ile malg ort uygulama-
lart diger uygulamalardan farkliik gostermistir.
En distk randiman degeri %56 ile ahsap kasa
uygulamasinda bulunmustur. (Cizelge 1). Asma
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fidani Giretiminde toplam fidan randimani anaca
gore (Akman, 1989), c¢eside gore (Cangi vd.,
1999), suda bekletme durumuna goére (Akman,
1989) degisebilecegi literatlirle uyumluluk gos-
termektedir.

-1. Boy Fidan Randimani (%)

I. boy fidan randimani degerlerinde, farkli kok-
lendirme yerlerinin etkisine bagli olarak istatisti-
ki agidan farkhiliklar bulunmustur. Koklendirme
yerlerinde, en yuksek randiman degeri %70 ile
mal¢ Orti uygulamasiyla diger uygulamalardan
farklilik gostermistir. En diistik randiman degeri
%35.8 ile ahsap kasa uygulamasinda bulunmus
olup; ahsap palet ve banko uygulamalar ile ara-
larinda istatistiki agidan farkliik bulunmamistir
(Cizelge 1). L.boy fidan randimaninin mal¢ uygu-
lamasinda diger uygulamalara oranla %70 gibi
yiksek bir oran cikmasinin nedeninin 6zellikle
gelismenin ilk dénemlerinde tiiplerin bulundugu
yerdeki sicakligin (toprak sicakligi, alttan isitma,
kok bolgesindeki sicakligin yiiksek olmasi) 6ne-
mini ortaya ¢ikarmaktadir. Asma fidani Gretimin-
de I. boy fidan randimani alttan 1sitmanin etkisi-
ne gore (Tangolar vd., 1996) anaca gore
(Akman vd., 1989), katlama ortamina gore
(Ertem ve Giursoy, 1989), dikim zamanina gore
(Kacar vd., 1990) degisebilecegi literattirle
uyumluluk gostermektedir.

-II. Boy Fidan Randimani (%)

II. boy fidan randimani degerlerinde, farkli kok-
lendirme yerlerinin etkisine bagl olarak istatisti-
ki agidan farkliliklar bulunmustur. Koklendirme
yerlerinde, en yiiksek randiman degeri %46.8 ile
banko uygulamasinda olup, ahsap palet uygula-
masi ile aralarinda istatistiki acidan farklilik bu-
lunmamustir. En diistik randiman degeri %20.3
degeri ile ahsap kasa uygulamasinda bulunmus
olup, malg¢ Ortli uygulamasi ile aralarinda istatis-
tiki agidan farkliik bulunmamistir (Cizelge 1).
Fidan randimani tzerine bircok faktor etki ede-
bilmektedir. Bunlar1 genel olarak; asi materyali-
nin saglikli ve besin maddelerince yeterli olmasi
(Ecevit, 1980), asilama teknigi (Celik ve Odabas,
1995), katlama ortaminin sicaklik ve nemi ile
hastalik gelisimi (Kismali ve Karakir, 1990; Celik
ve Akgill, 1992 ), asi kaynasma durumu (Eris
vd., 1989; Ergenoglu ve Tangolar, 1990), dis
ortama alistirma, asili celiklerin dikim tarihleri
(Arica vd., 1992), iklim ve toprak kosullan
(Kafali ve Ergenoglu, 1993) olarak siralanabilir.
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Yetistirme yerlerinin de fidan randimani etkile-
yebildigi yapilan calismalarla benzerlik goster-
mektedir. Ayrica; banko ortaminda daha fazla
toplam fidan randimi elde edilirken bunun yak-
lasik %50’si 1., %50’si II. boy olmustur. Buna
karsilik toprak ytizeyine serilen mal¢ materyali
tzerinde 1. boy fidan randimani en iyi sonucu
vermistir. Bu durum 6zellikle gelismenin ilk
doénemlerinde ttplerin bulundugu yerdeki sicak-
ligin (toprak sicakligi, alttan isitma, kok bolge-
sindeki sicakligin yiiksek olmasi) 6nemini ortaya
¢tkarmaktadir.

4. Sonug

2014 yilinda Gaziosmanpasa Universitesi Ziraat
Fakiiltesi Bahce Bitkileri Boliimii Asilama Unite-
si ve Uygulama arazisinde yritilen bu ¢alisma-
da; tipli asma fidani tretiminde, farkli koklen-
dirme yerlerinin fidan randiman ve Kkalitesine
olan etkilerine bakilmistir. Bu gline kadar fidan
randimani konusunda bir¢ok g¢alisma yapilmis,
ancak koklendirme yerlerine yonelik herhangi
bir ¢alismaya literattir de rastlanilmamuistir. Yapi-
lan ¢alismada 4 farkli koklendirme yeri ile ilgili
asagidaki sonuclar elde edilmistir.

Narince UuzUm ¢esidine ait fidanlarda slirglin
uzunlugu, kuru kok agirhigi, toplam randiman, I.
ve II. boy fidan randimani degerleri banko, ah-
sap palet, mal¢ ortii ve ahsap kasa uygulama
interaksiyonlarindan 6nemli derecede etkilen-
mistir.

Toplam fidan randimanu ile ilgili en iyi sonuglar
sirastyla %94 ve %91 randiman ile banko ve
mal¢ Orti uygulamasi tzerinde koklendirmesi
yapilan fidanlardan elde edilmistir. Fidan kalitesi
ile ilgili parametrelerden; kok uzunlugu (6.8
cm), kok sayist (5.2 adet), kok gelisim duzeyi
(3.3 puan), yas kok agirigr (2.8 g), kuru kok
agirligl (0.18 g) ve surglin uzunlugu (19.5 cm)
ile banko uygulamasinda koklendirilen fidanlar-
dan elde edilmistir.

I. boy fidan randimanu ile ilgili en iyi sonuglar %
70 randiman ile mal¢ orti tzerinde koklendir-
mesi yapilan fidanlardan elde edilmistir. Fidan
kalitesi ile ilgili parametrelerden; kok uzunlugu
(7.9 cm), kok sayisi (6.9 adet), kok gelisim diize-
yi (3,4 puan), yas kok agirligr (3.7 g), kuru kok
agirligl (0.28 g) ve surglin uzunlugu (17.4 cm)
ile malg ortli Gizerinde koklendirilen fidanlardan
elde edilmistir.
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Bu uygulama pratige aktarilmadan once; degisik
anag¢ ve cesitler, fidanlarin kdk bolgesi sicaklik
ve nem degisimlerinin izlenerek benzer sekilde
arastirilmasinda fayda vardir.
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