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CEViZ ODUNUNUN SiLAH YAPIMINDA
KULLANILMASI VE iIHRACAT OLANAKLARI

Ramazan KANTAY! Oner UNSAL?

OZET

Bu tebligde ceviz odununun cesitli kullanim yerleri kisaca ézetlendikten sonra si-
lah endiistrisindeki yeri ve onemi vurgulanarak silah iiretiminde kullamlacak ceviz
odununun 6zellikleri, silah iiretim teknolojisi ayrmtih olarak agiklanmustir. Ulkemiz
odun kokenli ihracat iiriinleri arasinda énemli bir paya sahip olan ceviz odununun
1995 den onceki ve sonraki ihracat kriterleri, yeni kriterlere gore tiifek dipcigi ve el
kunda@ olciileri ve son 15 yilda yapilan ihracat miktarlar1 verilmistir. Yapilan cahs-
malarda 1995 yilindan sonra ihracat imkanlarinda bir azalma oldugu, buna ragmen
2002 yihinda dipgik taslag: ihracatimin artis gosterdigi, 2003 yihinda ise azalma oldugu
tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Ceviz Odunu, Tiifek Dipcigi, Taslak, Thracat

SUMMARY

UTILISATION IN GUN PRODUCTION AND EXPORT POSIBILITY OF
WALNUT WOOD

This study evaluates the importance of walnut wood in rifle industry, properties of
the wood and gunstock production technology. In the study, export criteria of walnut
wood after and before 1995, dimensions of gunstock and handle based on new criteria
and export figures for last 15 years were also given. Previous studies showed that total
export of gunstock and handle decreased after 1995 however export of guns stocks
increased in 2002 while decreases in 2003.

Keywords: Walnut Wood, Gunstock, Blanks, Export

GIRIS Afganistan, Orta Asya’nin dogusundan Cine

kadar yayilis gostermektedir. Ulkemizde ku-

Ceviz (Juglans regia L.) diinya tizerinde bal- zeydogu ve dogu Anadolu’da dogal olarak ye-
kanlar, Liibnan, Kafkaslar, Kuzey Irak, fran, tismektedir. Fakat meyvesi nedeniyle hemen
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her yerde kiiltiire alinmistir. Uygun yetisme
sartlarinda 25-30 m boy, 1,5 (2,5) metre ¢ap
yapabilen, seyrek yetistigi zaman dipten catal-
lanan genis tepeli bir agactir (9,12).

Ceviz sahip oldugu olumlu 6zellikleri nede-
niyle, basta masif mobilya ve kaplama iiretimi
olmak {iizere silah endiistrisinde, parke diireti-
minde, spor ve miizik aletleri yapiminda, oyma-
cilik, markiteride, ¢eyiz sandigi yapiminda ve
daha pek ¢ok yerde kullanilmaktadir (6,8,9).

Bu arastirmada; meyvesiyle de Diinya’da
onemli bir yer edinmis olan ceviz odununun si-
lah sanayiindeki potansiyelinin ve ihracat ola-
naklarinin son verilerle ortaya konmasi ve bun-
dan sonra izlenmesi gereken dogru politikalarin
belirlenmesi amaglanmustir.

CEViZ ODUNUNUN SiLAH YAPIMINDA
KULLANILMASI

Masif haldeki ceviz odununun en Yyiiksek
deger kazandigi kullanim yeri silah sanayidir.
Tiifeklerde omuz kundag: (dipgik) ve el kunda-
&1, tabancalarda tabanca kabzasi yapiminda en
cok ceviz kullanilmaktadir. Cevizimiz bu kulla-
nim yeri icin diinyaca iinliidiir. Desen ve kalite
bakimindan uygun olan bir omuz kundag: tasla-
ginin ¢ok azda olsa birkag bin dolara alici bul-
dugu soylenmektedir (9).

Kundak av tiifeginin en onemli unsurlarin-
dan olup omuz kundagi (dip¢ik) ve el kundagi
olmak iizere iki parcadan olusmaktadir. Omuz
kundag yani dipg¢ik kismi geri tepmenin omuz-
da absorbe edilmesini saglarken el kundag1 da
namlu 1sisin1 yalitarak, diger elle tiifege yon
vermeyi saglar.

Av tiifegi kundaklarinda da tipki tabancalar-
da oldugu gibi silah1 kavramaya yarayan kabza
kismi1 bulunur. Silahin bu kismindan kavranarak
dip¢ik gerisinin sikica omuza oturmasi nisan
almay1 kolaylastiracagi gibi geri tepmenin avci
tizerindeki etkisini de azaltir (3).

Kundak Yapiminda Malzeme Secimi

Atesli silahlar var oldugundan beri kundak
yapiminda bir¢ok agac tiirii denenmis ancak
hicbir agac tiirli ceviz kadar cazip olamamuistir.
Degerli tiifeklerin kundaklar1 cevizden yapilir-
ken ucuz silahlarin kundaklar1 kayin, kizilagac,
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hus, armut, karaagac gibi agaclardan yapila
gelmektedir. Son yillarda kundagin plastik
(vulkonize kauguk)gibi yapay maddelerden de
imal edildigi goriilmektedir (3,9).

Ceviz sert ve darbeye dayanikli oldugu ka-
dar esnek, diger agaclara gore ¢ok daha az
cekme ve sisme Ozelliklerine sahip, islenmesi
kolay, giizel kokulu ve cila kabul eden bir agac
tiiriidiir. Diri odunun rengi grimsi beyaz ile
kirmizimsi gri tonlar1 arasinda degismekte iken
6zodununda bal renginden cikolata kahveye ka-
dar degisik renk tonlar goriilebilir. Biitiin bun-
lara ragmen her ceviz agact ayni istiin 6zellik-
leri tagimayabilmektedir. Buna gore en kaliteli
ceviz agaclar1 Kuzeybati Kafkaslarin bir bolii-
mii ile Tiirkiye ve Iran’mn daglik kesimlerinde
ve Fransa’nin bir boliimiinde de bulunmaktadir
(3,6).

Silah yapiminda kullanilacak kiitiik ve tom-
ruklarin meyve verimi diismiis, tepe dallar1 ku-
rumus, yaralanmis yash agaclardan segilmesi,
govde capinin 50 cm’den biiyiik olmasi ve ayri-
ca genis bir 6z odununun bulunmasi istenmek-
tedir. Zira kiiciik capli, fazla budakl ve catlak
kisimlar zayiati fazlalastirmaktadir. Ayrica a-
gaclarin kisin kesilmis olmasi, mantar ve bocek
tahribatinin azalmasi bakimindan uygun bu-
lunmaktadir (9).

Genel olarak, amaca uygun ceviz kiitik ve
tomruklarinin seciminde, TS 151 (1983) stan-
dard1 esas alinmaktadir. Bu standart ceviz odu-
nu ile ilgili tanimlar, ¢ap ve boy siniflar1 ve go-
riiniis 6zelliklerini icermektedir.

Ceviz Tomruk ve Kiitiiklerin Depolanmasi

Odun degeri yiiksek yash agaclarin kesimin-
de koklere dogru derine giden oyuk seklinde
kesim teknigi uygulanarak kesilen agaglardan
alian kiitiik ve tomruklar, fabrika depolarinda
uzun siire bekleyecekse catlama ve ciirlimeye
karst korunmalar1 gerekmektedir. Bunun i¢in en
iyl ¢oziim tomruk havuzlarinda su icinde bek-
letmedir. Havuz olmayan yerlerde yagmurlama
yapilabilir. Yagmurlamada en ©nemli husus
tomruk enine kesitlerinin 1slatilmasidir (7,9).

Tomruk ve kiitiikler bicmeye gonderilmeden
once tas, toprak, metal gibi yabanci maddeler-
den temizlenmelidir. Ozellikle kiitiik ve kokler-
de tas ve toprak, tomruklarda sarapnel, kursun
gibi metal parcalar bulunabilmektedir (9).



Kundak Imalat Asamalart
Tomruk ve Kiitiiklerin Bicilmesi

Yabanci maddelerden temizlenmis olan kii-
tiik ve tomruklar serit testere makinelerinde
kundak taslagi kalinliginda kalaslara bigilmek-
tedir. Bigmede genellikle en iyi desenlerin elde
edilecegi bigme metotlar1 uygulanir. Serit usta-
lariin deneyimli, bilgili ve isin ehli olmasi, gii-
zel desenlerin elde edilmesi bakimindan son de-
rece onemlidir. En az uygulanan metot keskin
kesis metodudur. Kalas kalinliklar1 ise ortalama
70mm’dir (9,11).

Buharlama ve Kurutma

Tomruklardan iiretilen kalaslar nce buhar-
lama odalarinda buharlama islemine tabi tutu-
lur. Buharlama, islemi, kerestelerin sicakligi
100°C’nin altinda bulunan tam doygun haldeki
sicak su buhari ile muamele edilmesidir. Buhar-
lamanin pratik amaci renk yeknesakligi sagla-
mak ve kereste icerisindeki gerilmeleri azalt-
maktir. Kurutma ise, kalas halinde yada kalas-
lardan elde edilen taslaklar halinde olmak iizere
iki sekilde yapilabilmektedir (9).

Kurutma ham kundak taslagi kalinligindaki
kalaslar halinde yapilmis ise, dnce bu kalaslar-
dan kundak taslaklar1 kesilmektedir. Kesilen
kundak taslaklar1 tek tek kalite kontroliine tabi
tutulmaktadir. Kontroller sirasinda agacin ren-
gine, lif yapisina, tekstiiriine ve kusurlara baki-
larak siniflandirma yapilmaktadir. Genel olarak
taslaklar 5 sinifa ayrilmaktadir. Fakat {iretici
firmalar sinif sayisin1 6-8’e kadar ¢ikarmaktadir
ve bazilar1 her smifa bir isim vermektedirler
(Resim 1). Kalite ve fiyat tomrugun ve kiitiigiin
serit testere makinelerinde bicilis sekline gore
de degismektedir. Taslagin tomruktan alindigi
yer de son derece 6nemlidir. Ornegin kok kis-
mindan alinan taslaklar normal odundan alinan
taslaklardan ¢ok daha pahalidir. Ciinkii kok ki-
simlar1 urlu goriiniis vermektedir. Taslaklarin
islemeden Once iklimlendirilmis bir odada din-
lendirilmesi uygun bulunmaktadir (13).

Ceviz kerestesinin Ozellikleri hem yetisme
ortamina gore hem de govdeden alindig1 yere
gore ¢ok degismektedir. Ayn1 govde icersinde
kiitiik, govde, tag ve dal kisimlar1 farkli odun
ozelliklerine sahiptir. Genellikle siklik icersinde

yetisen ve yiiksekten catallanan agaclarin gbvde
odunlarinda reaksiyon odunu ve lif diizensizlik-
leri 6nemsiz diizeydedir. Bu diizgiin govdeler-
den elde edilen kerestelerin kurutulmasi kolay-
dir. Miinferit yetismis ve asagidan catallanan
agaclarda ve ozellikle kiitiik kisimlarinda oduna
giizellik kazandiran lif diizensizlikleri onemlidir
ve kurutma sirasinda carpilmalara neden olmak-
tadir. Bu bakimdan genel olarak lif yapisi dii-
zensiz olan ceviz kiitiiklerden elde edilen keres-
telerle, lif yapist daha diizgiin olan gévdelerden
elde edilen kerestelerin kurutulmasinda farkli
kurutma sartlarinin uygulanmasi gerekmektedir
).

Toprak seviyesinin altinda ve iistiindeki ki-

simlar1 iceren ceviz kiitiiklerinden elde edilen
kerestelerin lif yapisinin karmasik olmasi ku-
rutma sirasinda sekil degismelerine sebep ol-
maktadir. Dipcik ve el kundaklarinin rutubet
miktarinin %7 olmas1 gerekmektedir. Eger tas-
lak halinde ihrac1 s6z konusu ise rutubeti %7-20
arasinda olabilir (2). Kurutma sirasinda catla-
ma, kabuklasma, sekil degismeleri ve renk de-
gismesi gibi kusurlarin olmamasi istenir. Ozel-
likle renk degisikligi agacin degerini diisiirmek-
tedir. Cok yiiksek degerli kundaklar renk ve lif
yapist bakimindan karisik olan ceviz kiitiikle-
rinden elde edilmektedir. Ceviz agacindan yapi-
lan omuz ve el kundag taslaklan lif doygunlu-
gu rutubet derecesinin altina kadar dogal sartlar
altinda kurutulmaktadir. Dogal kurutma igin
giines ve yagmurdan korunmus {iistii kapal1 yan-
lar1 agik iyi havalanan yerler diistiniilmelidir.
Catlamay1 onlemek icin enine kesitlerine rutu-
bet kaybini onleyici maddeler siirtilmelidir. Bu
hususta seffaf olmasi nedeniyle daha ¢ok para-
fin kullanilmaktadir. (9)
Lif doygunlugunun altina kadar dogal olarak
kurutulan taslaklarin teknik kurutmasinda yiik-
sek sicaklik dereceleri uygulanmamalidir. Esa-
sinda ceviz tomruklar tiifek kundag: taslag: ka-
Iinliginda bigilen kalaslar halinde kurutulmali
ve kundak taslaklar1 bu kalaslardan elde edilme-
lidir. Ancak kalaslarin kurutulmasi daha giig tiir
ve siire uzundur. Ayrica kalaslarin taslak cik-
mayan kisimlar1 atilacagi igin, gereksiz yere ku-
rutulmus olmakta ve bu kurutma ekonomisini
olumsuz yonde etkilemektedir. Bu nedenlerle
bazi iireticiler kalas halinde kurutma yerine tas-
lak halinde kurutmay tercih etmektedir.

Ceviz odununun kurutulmasi ile ilgili olarak
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Siiper Liiks

Karabin
Resim-1: Kundak taslaklart ile ilgili baz1 6rnekler (www.dogsan.com).

Figure-1: Some samples of gunstock blanks.

daha ¢ok J.nigra’nin kurutulmasi konusunda ¢a-
lismalarin yapildigi goriilmekle beraber Unsal
(11) tarafindan J. regia’nin kurutulmasi konu-
sunda da bir arastirma yapilmustir. Unsal (11)
tarafindan yapilan bu arastirmada, 6n kurutma
yapilmis 70 mm kalinligindaki J. regia kereste-
si klasik kurutma metodu ile kurutulmus ve
yiiksek kaliteli kurutma sonuclarina ulasilmistir.
S6z konusu kurutma isleminde, ilk sicaklik
40°C, son sicaklik 50°C ve kurutma meyli 1,45-
1,55 olarak uygulanmis, kurutma siiresi yakla-
sik 600 saat olarak gerceklesmistir.

Kundak Yapum

Daha once belirtildigi gibi tiifeklerde omuz ve
el kundagi bulunmakta ve omuz kundagina ayni
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zamanda dip¢ik denilmektedir. Rutubet baki-
mindan uygun hale getirilmis ve dinlendirilmis
taslaklar once kalinlik makinesinde istenilen ka-
Iinliga getirilmektedir. Sonra kundak sablonu
ile taslak yan ylizeylerine ¢izim yapilmakta ve
boyutlar serit testere makinelerinde ¢izilen 6l-
ciilere getirilmektedir. Bu durumdaki kundaklar
iklimlendirilmis odalarda bir siire daha dinlen-
dirilmektedir (Resim-2).

Aticinin yiizii ile uyum saglayacak ergono-
mik yapida dizayn edilen omuz ve el kundakla-
r1, yliksek hassasiyetli ahgap tornalarinda isle-
nir. Sablon ol¢iilerinde olan bu kundaklar plan-
ya, freze ve delik makinelerinde islendikten
sonra kopya makinesinde standart ol¢iilere geti-
rilmektedir (Resim 3).



Resim-2. Tam (karabin tipi) ve yarim (otomatik tip) kundak taslaklari.
Figure-2: Carbine and automatic type of gunstock blanks.

Resim-3: Omuz (Dipgik) ve el kundag: isleme makineleri.
Figure-3: Gunstock processing machines.

1- On govde (El kundag)-Forend, 2- Dipgik; kundak-Gunstock, 3- Arka kundak-Back of stock, 4- Dip¢ik boynu- Neck, 5- Dip¢ik burun
kismi-Tip of stock, 6- Kundak kapagi-Butt plate, 7- Yanak-Cheekpiece, 8- Tabanca kundak tipi- Firearm type of stock, 9- Elin kayama-
masl i¢in yapilan balik sirti goriiniimiinde kisimlari-Checkering, 10- Kayis baglanti halkasi, tasiyici kayisin sabitlestirilmesine yarar-

Sling swivel.

Resim-4: Tam ve yarim kundak tertibat: (Ugbas, 1999).
Figure-4: Full and semi gunstock combination.
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Standart dipgik

Monte carlo yanakli dipgik
Resim 5: Omuz kundag (dipgik) ornekleri.
Figure 5: Gunstock samples.

Tezgahlarda omuz ve el kundag: bir arada
bir biitiin olarak iiretildigi taktirde buna tam
kundak, ayr1 ayn tretildigi taktirde ise yarim
kundak adi1 verilmektedir. Resim 2’de tam ve
yarim kundak taslaklari, Resim 4’de tam kun-
dak ve yarim kundak tertibatli sabit namlulu bir
tifek ve kisimlar1 goriilmektedir. Resim 5’de
ise omuz kundagi yani dipgik Ornekleri veril-
mistir.

CEViZ ODUNUNUN iHRACATI

Ceviz odunun ihracatina bakildiginda 1974
oncesine kadar her tiirlii yart mamul ve mamul
iiriin olarak ihracatinin serbest oldugu goriil-
mekteyken, 11.5.1974 tarih ve 14883 sayili
resmi gazetede yayimlanan ihracat yasag ile
tomruk, kereste, kalas ve taslak olarak ihrag¢ e-
dilmesi yasaklanmis, sadece mamul (nihai ii-
riin) olarak ihracati serbest birakilmistir. Hangi
sebeple olursa olsun islem gormemis ceviz o-
dunu yurtdisina ¢ikartilamaz hitkmii benimsen-
mistir. Yalniz ileri derecede islem gormiis yu-
varlak agaclar (kabuklar1 alinmig veya kare sek-
linde kabaca yontulmus olsun olmasin), boya,
kreozot veya diger koruyucularla iglem gormiis,
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Ingiliz dip¢ik

TR

Yanaksiz dipcik

kare seklinde kabaca yontulmus sedir, ceviz,
simsir, thlamur, digbudak, zeytin gibi agaglarin
ihracat1 1974 tarihli yasadan sonra cikan bir ek
madde ile gecerli kilinmistir. Fakat c¢ikarilan bu
ek maddenin yarattif1 bosluktan yararlanmak
isteyen ihracat firmalar1 basit 6n islemden ge-
cirdikleri ceviz kiitiiklerini ihra¢ etme c¢abast i-
cine girmislerdir. Bu durum ihracat¢i birlikleri-
ni zor durumda birakmig ve ihracat firmalarini
kars1 karsiya getirmistir. Biitin bu geligmeler 1-
siginda, Dig Ticaret Miistesarligi (DTM) tara-
findan bir calisma yapilarak ceviz agag tiiriin-
den hangi iirtinlerin elde edilecegi tespit edilmis
ve bu iiriinler 45 madde halinde Thracat¢1 Bir-
liklerine 1996’da gonderilen sirkiiler ile belir-
tilmistir (2).

Ceviz Odununun Dip¢ik ve Taslak Olarak
Ihracattaki Standard:

Ceviz agacindan yapilan dipgik, dipcik tas-
laklar1 ve kundaklar, Tiirkiye’nin ihracatta stan-
dard1 zorunlu mallar ile ilgili mevzuatina tabi
bulunmaktadir. Buna gore, 1996 tarih ve
96/7794 sayili Bakanlar Kurulu Karan ile yii-
riirliige konulan "Dig ticarette teknik diizenle-
meler ve standardizasyon rejimi” kararimmn 2.



maddesinin (a) ve (b) bentleri ile dig ticarette
teknik diizenlemeler ve standardizasyon yoOnet-
meligi'nin 11. maddesi uyarinca ekli listelerde
belirtilen, serbest dolasima ve dahilde isleme
rejimine tabi tutulan iiriinlerin, ilgili standartla-
rina uygun olmasi gerekmektedir. Her yilin 25-
28 Aralik tarihleri arasinda resmi gazetede ya-
yinlanan dis ticarette teknik diizenlemeler ve
standardizasyon yonetmeligi, {iiriinlerin hangi
standartlara uygun olmasi gerektigini belirtmek-
tedir.

Ceviz agacindan yapilan iriinler icinde be-
lirtilen dipgik taslaklart ile ilgili olarak DTM bir
standart belirlemis ve 1996 yilinda Ihracatc
Birliklerine bir sirkiiler halinde gondermistir.
S6z konusu sirkiilerde yer alan igerik, ceviz o-
dunun gelecegiyle ilgili olarak son derece ©-
nemli oldugu i¢in asagida sunulmustur.

Taslaktan ileri derecede islem gormiis ihrag
olunabilir mallarda aranan ozellikler sunlardir:

a) Kaba boy ve en oOlgiileri alinmig, kabaca
sekillendirilmis, yamuk veya dikdortgen prizma
sekilleri disina c¢ikmis, otomatik kopya, freze,
planya vs. ile islenerek sekillendirilmis ve nihai
freze, torna ve zimpara islemine hazir duruma
getirilmis,

b) Rutubet oranlar1 %7 ile %20 arasina in-
dirilmis,

¢) Dipgik bas kisimlar1 hari¢ diger tiim kose-
ler kirilmus,

d-) Kabza ve el kundaklarinin iki yiizey ke-
nar1 kirilmis ve namlu yatag iz kanali agilmis

e) Taslak ebatlar ¢gizelge 1’de verilmistir.

Ceviz Odununun Kundak ve Kundak Taslag
Olarak Ihracat

Halen iilkemizde ihracat¢i firmalar hazirla-
mis olduklar1 ceviz omuz (dipgik) ve el kundak
taslaklarini ithalat yapan firmalar ile yazismalar
yaparak veya internet aractyla tanitimini yapa-
rak satmaktadirlar. ithalat firmalar1 ise gonder-
dikleri eksperler vasitasiyla dip¢ik ve kundakla-
rin rutubet miktari, Olciileri, lif yapisi ve
tekstiirii gibi Ozelliklerine bakmakta ve uygun
bulursa ihracat¢1 firmaya akreditif acarak mal
bedelini pesin olarak ddedikten sonra depodan
teslim (Ex Works-EXW) almaktadir. Akabinde
ithalat¢i firmalarin kendi giimriik miisavirleri
veya ihracat firmalarinin anlagmis oldugu giim-
ritkk miigavirleri vasitasiyla ihracat igin gerekli

belgeler hazirlanmakta ve iiriinler yurtdisina ¢i-
kartilmaktadir.

Cizelge 1: Tiirk Dis Ticaret Miistesarligi’nin belirle-
digi dipcik taslagi ebatlari.

Table 1. Dimensions of gunstock blanks indicated by
the secretariat of the prime ministry for
the turkish foreign trade.

Dipgik tiirleri Olgiileri ~ Dimensions
Gunstock types Asgari (cm) | Azami (cm)
Min. Max.

a) Kirma tiifek Luck rifle

Boy Length 30 52

Kalinlik Thickness 5 7

Genislik Width 13 17
b) Karabin Carbine

Boy Length 70 125

Kalinlik Thickness 5 8

Genislik Width 8 18
c-1-) Kabza el kundag:

Butt of rifle

Boy Length 18 40

Kalinlik Thickness 5 7

Geniglik Width 4,5 6,5
c-II-) Tabanca kabzasi-

Grip of firearm

Boy Length 14 22

Kalinlik Thickness 3,5 8

Genislik Width 3,5 20

Yillik Thracat Verileri

Dipc¢ik Taslagi ve Dipgik olarak Ihracat Ve-
rileri

DIE 2004 verilerine gore; Dipgik taslaklart
olarak 1989-2003 yillar1 arasinda yapilan ihra-
cat verilerine bakildiginda bir istikrar olmadigi
ve ihracat hacminin 1989’dan 1992 yilina kadar
bir yiikselme gosterdigi, 1993 yillindan itibaren
ise diisme oldugu goriilmektedir. 1994 yili ihra-
cat hacminin ve gelirin en diisiik oldugu yildir.
En yiiksek ihracat hacminin 1991 yillinda oldu-
gu ve buna bagl olarak en yiiksek gelirinde bu
yilda elde edildigi goriilmektedir (4). 2003 yil-
lindaki ihracat hacminin 25698 kg ile 2002 y1-
linda 141443 kg olan ihracat hacmine gore %82
azaldig belirlenmistir (Cizelge 2).

Dipgik ihracatinin 1989- 1995 yillar arasin-
da yapildig1 ve 1995 yillindan sonra ihracatinin
olmadig goriilmektedir. Dipgik ve dipgik tasla-
ginin ortalama birim fiyatlar1 kiyaslanacak olur-
sa 1989-91 yillarinda dipgik taslaginin yiiksek
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oldugu 1992-95 yillar1 arasinda dipgigin orta-
lama birim fiyatinin yiiksek oldugu goriilebil-
mektedir.

Cizelge 2’de goriildiigii gibi ortalama birim
fiyatlarda yillar itibariyle bir dalgalanma oldu-
gu goriilir. Nedenlerden birinin arz-talepten

dogan anormal fiyat degisimleri, digerinin ise
ihrag edilen dipgik veya dipgik taslaklarinin ka-
lite farkliliginin oldugu sdylenebilir. Ayrica
dip¢ik veya taslagin yilik ortalama kilogram
fiyatinin 2,5 -4 dolar arasinda degistigi goriile-
bilmektedir.

Cizelge 2: Ceviz odunun dipgik ve taslak olarak yillik ihracat verileri (D.I.E Verileri 2004).
Table 2: Annual export values of gunstock and blanks.

Miktar Amount Deger Value Birim fiyati ort.  Average unit price
(Kg) (USD) (USD)
Yillar Dipgik D.taslagi Dipgik D.taslagi Dip¢ik D.taslag:
Year Gunstock Gunstock blanks | Gunstock | Gunstock blanks Gunstock Gunstock blanks
1989 289296 108803 634924 298.108 2,194721 2,739888
1990 217157 776996 527946 2.464.561 2,431172 3,17191
1991 180631 950662 547433 3.277.330 3,03067 3,447419
1992 77898 628481 348301 2.115.776 4,471244 3,366492
1993 108950 493067 443583 1.293.416 4,071436 2,623205
1994 509825 16361 1630139 50.567 3,197448 3,090704
1995 919038 125064 3500034 341.132 3,808367 2,727659
1996 26290 42.557 1,618752
1997 54393 241.033 4,431324
1998 95401 460.265 4,82453
1999 135972 395.616 2,90954
2000 52998 847.058 15,98283
2001 45196 127.657 2,82452
2002 141443 350.137 2,475464
2003 25698 128.470 4,999222

Cizelge 3: 1989- 2003 Yillar1 arasinda ceviz dipgik taslag: ihrag edilen iilkeler ve toplam satis miktarlar1

(DIE 2004).
Table 3: Export countries and exported amount of walnut blanks between 1989 and 2003.

Thrag edilen iilkeler Miktar1 (kg) Thrag edilen iilkeler Miktar1 (kg)
Export countries Amount Export countrie Amount
ITALYA 1612466 ISPANYA 25524
ALMANYA 678878 PORTEKIZ 24150
CEKOSLOVAKYA 352913 ABD 23691
AVUSTURYA 178580 INGILTERE 18458
JAPONYA 167246 BELCIKA-LUKSEMB 7505
CEK CUMHURIYETI 119675 DANIMARKA 4350
YUGOSLAVYA 105100 MERSIN SER.B. 3440
FINLANDIYA 102480 ISVEC 704
KESINLESMEMIS U 97780 MEKSIKA 680
ISVICRE 96342 KUVEYT 365
G.AFRIKA - NAMI 29955 RUSYA 32
FRANSA 26511
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Thracat1 yapilan iilkeler siralamasinda Italya ve
Almanya ilk iki siray1 almaktadir (Cizelge 3).
1989-2003 yillar1 arasinda Italya’ya yapilan
toplam ihracat miktar1 1612466 kg ve gelen do-
viz tutar1 da 5293416$ olmustur. 1992 yilinda
Italya’ya yapilan ihracat 425642 kg ve
152959%’1a en yiiksek seviye ulagmustir. Fakat
aynt yil ortalama birim fiyat1 3,59$ dan islem
yapilmigken, 2003 yillinda ise 75 kg ve 3750%
ihracat hacmiyle ortalama birim fiyat 50$ ola-
rak gerceklesmistir. Buna gore 2003 yillinda en
diisiik ihracat miktari ile en yiiksek ortalama bi-
rim fiyattan ihracat yapilmstir.

SONUC VE ONERILER

Ceviz meyvesi, meyvesinin kabugu, yapragi,
odunun kabugu ve odunu farkli kullanim yerle-
rinde degerlendirilebilen ve bdylece insanliga
farkli iirinler sunan c¢ok degerli bir bitkidir.
Masif haldeki ceviz odununun en yiiksek degeri
kazandig1 kullamim yeri silah sanayidir. Tiifek-
lerde omuz kundagi(dipgik) ve el kundagi, ta-
bancalarda tabanca kabzasi yapiminda en cok
ceviz kullanilmaktadir.

Silah yapiminda cevizin tercih edilmesinin
nedenlerinin basinda iyi cila kabul etmesi gel-
mektedir. Caligmasinin az olmasi1 ve catlama-
masi da 6nemlidir. Lif yapisi, tekstiirii ve rengi
ona istiinliik kazandirmaktadir. Diri odunun
rengi grimsi beyaz ile kirmizimsi gri tonlar ara-
sinda, 6zodunu ise agac yasi ve yetisme ortami-
na baglh olarak gri ve koyu kahverenginde co-
gunlukla koyu seritlidir. En degerli odunlar ge-
nis bir 6zoduna sahip yash agaclarin kiitiik ki-
stmlaridir. Bu nedenle meyve verimi yiiksek o-
lan gen¢ agaclarin odunu i¢in kesilmesine izin
verilmemelidir. Silah yapiminda kullanilacak
kiitiik ve tomruklarin ¢apinin en az 50 cm olma-
st istenmektedir.

Ceviz odunu 1974 oncesine kadar her tiirlii
yart mamul ve mamul {iriin olarak diisiik fiyat-
larla ihra¢ edilmistir. Buna bagh olarak yillarca
Anadolu’dan meyve verimi yiiksek her yasta
agac kesilip kiitiik olarak ihra¢ edilmis ve boy-
lece ceviz agaci sayis1 azalmistir. Ulkemizde
orman {riinleri endiistrisinin de gelismesiyle
1974 den sonra cevizin tomruk, kereste, kalas
ve taslak olarak ihracati yasaklanmigtir. Yalniz

mamul olarak ihracati serbest birakilmistir. Fa-
kat daha sonra ¢ikan bir ek madde ile boya kre-
ozot ve diger koruyucularla islem gormiis, kare
seklinde kabaca yontulmus sedir, ceviz, simsir,
thlamur, disbudak, zeytin gibi agag¢larin ihraca-
timin yapilmasi saglanmistir. Ancak, cikarilan
bu ek maddenin yarattigi bosluktan faydalan-
mak isteyen ihracat firmalar1 basit 6n islemden
gecirdikleri ceviz kiitiiklerini ihra¢ etme ¢abasi
icine girmislerdir. Bunun iizerine DTM tarafin-
dan 1996 yilinda ihra¢ edilecek ceviz iiriinleri-
nin tanimi yapilmis ve Olgiileri belirlenmistir.

Diinyaca iinlii cevizimizin korunmasi ve hak
ettigi degere ulagsmasi i¢in ileri derecede islem
gbrmiis iiriinler olarak ihracatinin saglanmasi
ile ilgili alinan kararlarin desteklenmesi gerek-
mektedir. Bu yonde yani ileri derecede islem
gormiis haldeki ceviz iiriinlerinin ihracati yeterli
diizeyde degildir. Artirilmasi i¢in ihracatci bir-
liklerinin gerekli gordiigii tedbirler biran 6nce
yasama gegirilmelidir.
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