ELYAP INCELiGi OLCUMUNDE LANAMETER VE MIKRO-PROJEKSI
YON ALETLERININ OZELLIKLERi
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Bu calisma, béliimiimiiz yapagt laboratuvarlarinda, el-
yaf inceliklerini slgmede kullamian lameter ve Micro-projek-
siyon aletlerini kullannwak suretiyle elde edilen ortalama kil
incelik degerleri arasinda fark olup olmadigimt ve ortalama
degerleri bulmak igin de sarf edilen ortalama zamant
(dakika olarak) resbit maksadiyle yapimustir.

Conditioning Room sartlarinda 50 preparat (50 x 100
© ki) ayrt ayrt lanameter ve  Mikro-Projeksiyon  vasuasile
dlgiiliip elde edilen ortalama deferler arasinda énemli ol-
mayan bir farkin bulundufu ve Lanametr ile ki blgmenin,
Mikro-Projeksiyona nazaran ¢ok zaman alict, zor bir dlgme
oldugu bu caliyma ile elde edilmis bulunmaktadir. Ayrica,
bu iki alet ile elde edilen rakamlar arasinda da istatistik ba-
kmdan cok onemli olan bir korrelasyomm buhmdugu tesbit
edilmistir.

Bu galisma neticesi, yurdumuzda mevcut veya kurulmasi
diisiiniilen yapagt laboratuvarlarida Mikro-Projeksiyon  te-
min edilmesinin Lanameler’e nazaran daha uygun olacagi

séylenilebilinir.
I. GIRIS
Yapag tzerinde ilmi galigmalarin, meyi basarmugtir. 1911 yilinda Doland,
1665 yiinda Dr. Hook'un mikroskop’u Daubeton tarafindan yapilan g¢aliyma-
bulugu ile baglar. 1779—1784 willar lart geligtiterek kilda incelik Blgecek
arasinda Daubeton ise; kilda gap 8lg- aleti yapmustir (Sénmez, 1963). Daube-

x) Atatirk Universitesi Ziraat Fakiiltesi, Zootekni Bolimda Ogretim Uyesi.
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ton tarafindan yapilan alet ile killarda
gap dlgmek; zor ve zaman alici olmast
nedeniyle, pratikte uygulanmasiimkan-
stz gibiydi. Yapapilarda, kil incelikle-
rini tayin etmede kolay ve pratikte
uygulana bilen, bir metodu ilk olarak
Duerden 1929 yiinda geligtirdi (Duer-
den, 1929). Duerden merinos yapagila-
rinda, kil incelifini tayin etmede yapagi
lilesinin 2.54 cm. (ing) wzunluk iize-
rinde kivrim sayisini esas almigtir. Bu
konuda sayisiz aragtirmalar yapildi ve
yapagl inceligi ile liilesi lizerinde bulu-
nan kivrim sayillar arasinda bagintilar
kurdular (McMahon ve ¢alisma arka-
daglarr, 1962; Chapman ve Short, 1964;
McFadden ve Neale, 1964). Bu metod
ile yapagilarda kil incelik tayimn yamiltict
oldugunu 1944’de Long ve 1972 yilinda
da Lispon gergeklestirdi. Bu arastirici-
lar, miigterek kogullar altinda yetigtirilen
merinos yapafilarinin birim lille uzun-
lufunda ayni sayida kivrim bulunma-
digini tesbit ettiler. Bu aragtirmalara pa-
relel olarak, Avustralya basgta olmak
iizere Yeni Zelenda, Giiney Afrika Bir-
ligi ve diger bazi ilkelerde de yapag-
da kivrim sayisina gdre (subjektif metod)
kil incelifini bulmanin ve bu inceligi
esas alarak yapagiya kiymet taktir et-
mek,iiretici aleyhine oldufunu buldular
(Tellioglu, 1973). Bu durum, Avust-
ralyanin . CSIRO=*, Geelong—Gordon
Enstitlisii ve Sydney Yapap: Teknolo-
jisi Okulu tarafindan da gergeklestirildi.

1779 senesinde, ingilterede kil in-
celigini kwsa zamanda Slgebilecek aleti

gelistirmek igin yapilan ilk ¢aligmalar-
dan (Davasligil, 1960) zamanimiza ka-
dar strdiirilen aragtirmalar neticesi;
degisik kogullarda sonug veren bir alet
geligtirilemedi. Bugiin, yapagida kil
inceligini kisa siirede ve defigik kogul-
larda tayin edebilecek aleti bulabilmek

igin CSIRO, AOMP* ve SAWTRIx

gibi aragtirma miiesseseléri galigmakta-
dirlar (Anonim, 1971).

Bilindigi lizre; yapag! yapisinda hid-
roskopik (NH+3 , Coo— ) iki grup
vardw (Lynch ve Marsden; 1971). Ay-
rica, yapaglarin fiziksel dzellikleri arag-
tirma siiresi, ortam 1st ve rutiibet %
nisbetine gbre degigmektedir (Alexander
ve Hudson, 1954; Burgman, 1964)
Bu kogullar yapagn Uzerinde ayrintils
aragtrrmalar yapilmasini ~ gerektiriyor
SAWTRI, degisik kosullarda, pratikte
uygulamasi kolay ve kil inceliklerini
kisa zamanda tayin eden Mikromer bul-
masina (Connell ve David, 1972) ragmen,
bu alet heniiz yapagi ile ilgili aragtirma-
lar1 yapan kurumlarimizda mevcut de-
gildir.

Giiniimiizde, yiinlii dokuma labora-
tuvarlarinda WIRA== Air Flow (Hava
Akmm) aleti ile (David ve Ward, 1973),
bilimsel aragtirmalar yapan miiessese-
lerde ise IWTOXXXX tipi Mikro—Pro-
jeksivonla merinos vapagilarinda kil
incelikleri tesbit edilmektedir (Mackay,
1968).

Bilimsel ve teknolojik alanlarda,
kalkinmalarini tamamlamg olan mem-

x) Liile, bir koyun yapaisindaki 12 aylik uzama (Jordon, 1961) ve standard bir- lile -denildiginde
akla gdomlekten gekilmek suretiyle elde edilen 4000 kil gelir (Holdaway, 1969),

xx) Commonwealth Scientific and Industrial Research Organization,

x) Austraian Objective Measurement Project.

xx} South African Wool Texktile Institu.

xxx) Wool Industries Research Association.

xxxx} Imternational Wool Textile Organization.
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leketlerde, yapaBi aragtirma enstitii ve
laboratuvarlari yeni metodlar, modern
ekipmanlarla, iistiin kaliteli yapagilann
tayinimnda bagarlar saflamgtirlar. Buna
kargihk, koyun yetistiren ve yapag i-
reten iilkeler arasinda Smemli bir yeri
isgal eden memleketimizde, mevcut mii-
esseselerin az, bu sahada galigan bilim
adamlarmuizin sayica yetersiz, alet ve
malzemeler ise eskidir (Tellioglu,1975).
Bu miiessese laboratuvarlarmin bir ¢o
funda da yeni metodlar ile ¢aligma ola-
naklar yoktur.

Gerek dokuma ve gerekse ilmi ¢a-
ligmalarin yapildig1 yapag laboratuvar-
lannin bir gogunda 1936 yilinda gelis-
tirilen Lanameter (Davashigil, 1960} ve
son yillarda da IWTO tipi Mikro—Pro-
jeksiyonu ile yapagdarda kil incelikleri
bulunmaktadir. Avustralya, Giiney Af-
rika Birligi ve Ingiltere gibi birgok iil-
kelerin yapag: laboratuvarlarinda Air—
Flow, CSIRO tipi Sonic, Mikro-Projek-
siyon ile bulunan kil incelik orta
malarina ait neticelerin birbirleriyle
kiyaslanmalarina dair aragtirmalar mev-

cuttur (Lynch ve Michel, 1973). Fakat

Lanameter kullanarak elde edilen or-
talama degerler ile diger aletieri kul~
lanmak suretiyle bulunan ortalamalar
arasinda kargilagtirmalarin yok denecek
" kadar az oldugu porillmiistfir.

1975 yit1 kogullar1 altinda, yurdu-
muzun birgok vapapl laboratuvarlarin-
da. Mikro-Projeksiyon yani sira Lana-
meter ile de kil inceligi 6lgiilmektedir
{Zakhari, 1975).

Baslimiiz yapagt laboratuvarlari i-
¢in 1962 de Lanameter ve 1965 yilinda da
IWTO tipi Mikro-Projeksiyon aleti sa-
tin alinmagtir, Laboratuvarlarimizda bu-

lunan bu ki alet ile kil incelikleri dlgiil-
mektedir. Kullandigimmz bu iki alet ile
elde edilen ortalama ki incelik de-
verlerini kargilagtirmak ve literstiirde de
iizerinde yeteri kadar arastirma olmayan
bu kismi tamamlamak i¢in arastirma
yapilmgter. Ayrica, aragtirma siiresince,
bu iki aletin birinin digerine nazaran
ozellikleri tesbit edilerek, yiinlii dokuma
ile ilgili laboratuvarlar igin Lanameter
mi yoksa Mikro-Projeksiyonmu kul-
lanilmas) daha uygun olacagi bu arag-
tirma ile belirtilecektir.

II. LITERATUR BiLDIiRISLER

S6nmez(1959)1in bildirdigine gore;
yapagida incelik ve bir érneklik tayim
igin kullantlan mikroskop, Lanameter
ve Mikroprojektdr ile teker teker
kil dlgme esasma dayanan metodlar ile
galigma zordur. Arastimcl, son yillar
iginde, Birlesik Amerikada, Mikrop-
rojektdrde, yapag drneklerinden alinan
enine kesitlerin 125 cm2. de sayilan mik-
tarlarina dayanan kil ¢aplarinin orta-
lama degerlerinin elde edilmesi diger
metodlara nazaran sitretli bir metod ol-
dupunu da bildirmektedir.

Anonim (1968 — 1969); Makinson
(1971) ve Tellioglu (1971), yiinli
laboratuvarlarinda Air—Flow aleti ile
yapagl ortalama kil incelik degerleri
bulunmaktadir. Aletin kullapilmasimin
basit olugu, kullanan sahsin dzel ola-
rak teknik bilgiye sahip olmayist ve ne-
ticeyi optik metod prensipleri esasina
bagll galisan aletlere nazaran kisa za-
manda verdigini bildirmektedirler.

James ve David (1968), degisik tops-
lardan¥, aldiklar Srneklerin ortalama kil

%) Tops: yikanmig taranmig ve iplik yapmak tzere halat geklinde hazirlanmis bikldmsiiz yin

yumafdir (Tellioglu, 1975).
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incelik degerlerini Air-Flow ve Mikro-
Projeksiyon aletleri (metod) ile ayrs ayrt
tesbit etmiglerdir. Bu iki alet ile bulunan
20 ve 34 mikron arasina diigen ortalama
degerler arasinda tesbit edilen farkliik-
larm istatistik olarak dnemsiz ve 34 mik--
ron istiindeki ortalama degerler farkh-
liklarinin dnemli oldugunu bildirirler.

Mackay (1969), Amerika Birlesik
Devletlerinde bulunan birgok yapagi la-
boratuvarlari Mikro-Projeksiyonla ya-
pagilarda ortalama kil inceliklerini tes-
bit edildigini bildirmektedirler. Ayrica,
Avrupa lilkelerinde ise yapagilarda or-
talama kil incelik degerlerinin Combed-

A
Dg2 = 3.14.Lp

Mikro-Projeksiyon igin
S=pL=3, 14. DML { DM ==

D2 = DgDM olur.

Aragtinici, W=agirlik; p=dansite; L=
uzunluk; W/Lp incelik ve S—yiizey
olarak almugtir.

David (1970), 50 yapag balyasm-
dan aldif1 &érneklerin ortalama kil in-
celik degerlerini Air-Flow ve Mikro-
Projeksiyon aletleri ile ayr1 ayn tayin et-
mistir. Her iki alet ile buldugu ortalama
degerlerin arasinda 0,076 mikronluk
farkin istatistik olarak 6memsiz oldufu-
nu belirtir.

" Gruorer (1970)un bildirdigine gore;
Conditioning Room* sartlarinda Air-
Flow un Xl incelik &l¢mesinde kulle_l—
nulan su diizecinin ayar1 Lanameter kul-
lanarak yapilir. Air-Flow ile merinos

ve incelik Dg=:

Silver metodu ile bulunduklarini belirt-
mektedirler. Her iki metodu uygulamak
suretiyle ortalama kil incelik degerleri
20 mikronluk 6rnekler igin 0,44 mikron-
luk bir farkin oldugunu ve bu farklil
gin istatistik olarak 6nemsiz bulundugu-
nu da bildirmektedirler.

Stearn(1969), Gravimetrik ve Mik-
ro-Projeksiyon metodlarimi  uygulaya-
rak aym orneklerde ortalama kil ince-
liklerini bulmugtur. Bu iki metod ile
clde ettigi deperler arasinda basit ge-
ometriye dayanan parametre gelisti-
rilmigtir. Aragtiriciya gore; Gravimet-
rik metod formiilli

AW
Sp

4W "8 )
Dy. DM = S “TTiT dir.

yapagilarina ait ortalama kil incelik
degerleri ile aym drnekleri Lanameterde
de kullanmak suretiyle elde ettigi orta-
lama degerler arasinda istatistik baki-
mandan 6énemli olmayan bir fark vardir.

James ve David (1971), CSIRO
tarafindan geligtirilen ve Air-Flow a-
letinin galigma prensiplerine gbre yapi-
lan, Sonic aleti heniiz piyasaya siiriil-
memis olup, iizerinde ayrintili galigma-

Jar  yapilmaktadir (Makinson, 1971).

Fakat Sonic aleti Air-Flow ’a gore;
yar otomotik olup olgiimiin neticesini
gostergesinde belirtir. Air-Flow da ise
gbstergesinde okunan deer sabitesiyle
carpildiktan sonra bulunan netice or-

- talama kil incelik oldugunu belirtirler.

x) Conditioning Room, Rh=+%; 65+2 ve st 21+2!C. olan kapali oda, yapagilara ait fiziksel 6zel-
likler bu yerde tayin edilir {Anonim, 1962; Baird, 1964; Tellioglu, 1975).
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Anonim (1972Yin bildirdigine gore;
kabiliyetli eksperler, kumag tipi yapa-
glarin sortiman deferlerini subjektif
metod ile kisa zamanda tayin ederler.
Eksperler, sortimanlara gdére, ortalama
kil incelik degerlerini mikron olarak tes-
bit edip, ayni érneklerin laboratuvarlar-
da objektif metodiar uygulamakia bu-
lunan ortalamalar arasi farkin 1,4 mik-
rondur. Bu fark bir sortiman degeri i-
¢in onemli degildir. Fakat birbirini ta-
kip eden sortimanlarin baslangic ve
bitim degerleri igin Snemlidir, Meseld,
64°S denildiinde akla 20,60 — 22,04
mikron arasi yapagilar gelir. Iste,1,4
mikron 64’S in baglangig ve bittim de-
gerleri igin Omnemlidir.

David ve Ward (1973) Avustralya-
nin Sydney sehrinde ortalama kil ince-
ligi deferini veren Sonic aleti vasitasiy-
le, 293 yapag Srnei tizerinde elde edi-
len deger ve aym Ornekleri kullan
suretiyle Air-Flow ile bulunan degerler
arasinda 0,15 mikronluk bir fark bul-
muglardir. Ayni aragtirmayr Melourne
schrinde de tekrarladiklarinda bu far-
kin 0,04 mikron olarak tesbit etmigler-
dir. Ayn ayr sehirlerde bulunan bu fark-
Liliklanin istatistik bakimindan &nemsiz
oldugunu bildirirler.

Il. MATERYAL ve METOD

A. Materyal
1. Yapagi materyali

Arastirmada kullanilan yapagi oOr-
nekleri; Atatiirk Universitesi Ziraat Fa-
kiiltesine bagli bulunan Isletme Miidiir-
lugiine ait merinos stiritsiinden alinmug-
tir,

2. Alet Materyali

Aragtirmamn yapiminda, Fakiilte-
mizin Zootekni Bolimiine ait Lana-
meter ve Mikro-Projeksiyon aletlerin-
den istifade edilmigtir., Her iki alet de
ithal mali olup 6 volt ve 5 amperlik a-
kim ile galigirlar.

a. Lanameter

1936 yilinda Franz ve Douhner ta-
rafindan kil inceliklerini dlgmek igin
geligtirilen bir mikroskoptur (Sekil 1)
(Bergen, 1963).

Obje masasina yerlestirilen, pre-
paratdaki kil pargaciklarini, bakis yii-
Zzi agik bulunan (Resim 1) ve diger ta-
raflar kapali olan yar: saydam ekram
iizerine 300 defa biiyiiterek disiiriir.
Ekrani iizerinde sabit ve birbirini dik
agl ile kesen iki taksimatli cetvelleri var-
dir (Sekil 2).

Bu cetveller iizerine diigiirilen kil
goritntiileri taksimatlary ile &lgiilir.
Kil goriintiilerini cetveller Gizerine diigii-
rebilmek igin preparat tek yonde ha-
reket ettirilir (Zakhari, 1975).

b. Mikro-Projeksiyon

Kit inceliklerini kolay bir tarzda
Olgmek igin IWTO tarafindan geligtiri-
len mikroskoptur ($ekil 3). Ozel Sekilde
kil inceliklerini §lgmek igin, perapa-
rattaki kil pargaciklanmn gériintillerini
yar1 saydam ekrani iizerine 500 defa bii-
yitterek dilgiiriir. Aletin kil inceciklerini
Slgmeye mahsus ve ekran iizerinde
hareket ettirilen cetveli bulunur (Resim
2) (Tellioglu, 1975).

c. Hardy Aleti

‘Hardy tarafindan bulunan ve kendi
ismini verdigi alet yerli yapim olup, iki
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Sekil 2 taksimatl cetveller

pargadan ibarettir (Sekil 4). Kilardan
kisa kesit almak i¢in kullamilan bu a-
let 2,54 cm.x 4 cm. x 0,02 ¢m boyutla-
rindadir  (Sekil 5). (Anonim, 1961;
McFadden, 1955)b.

B. METOD

1. Orneklerin Alinmasi ve Yikanma

Materyal bdliimiiniin 1 nolu kis-
mmnda belirtilen yapagi ornekleri, iki
yasimi agmig * 50 adet (David, 1970)
hasta olmayan digi merinoslarin yan bél-
gelerinden (Anoyme, 1957; Imeryiiz ve
Sandikgieglu, 1968; Tellioglu, 1975).
analizlere yetecek miktarda ve Ornek
alma teknifine uygun bir sekilde alin-
mugtir  (Bilgemre, 1950).

Her koyuna ait yapai Ornefi;
naylon torbaya konularak (Goot, 1950)
koyunun numarast 4 ¢cm x 3 cm. bo-
yutlar: olan bez pargasi fizerine ¢ama-
gir (laundry) kalemi ile yazilip tor-
baya konulmustur.

Ornekler; yapafi laboratuvarinda
birbirine karigtirlmadan, eter ile birkag
defa yikanilip kurutulmug, aynt islem
alkol ve safsu ile tekrarlanmistir (Ba-
lasubrahmaniam ve Whitley, 1964).
Ornekler, iginde bulunan bitki ve yapagi
maddeler pens (forceps) ile ayiklanmug-
tir (Bergen, 1963). Bu islemlerden sonra
drnekler, etiketleriyle birlikte 1054 5°C,
1stya ayarli kurutma dolabinda 6 saat
(agirliklart sabit oluncaya kadar) tu-
tuldular (Lunney ve Maekay, 1966).

2. Peraparatlarin Hazirlanmasi

Yapag: orneginden alman bir mik-
tar kil Hardy aletinin tirnaklar: arasina
yerlegtirilmigtir. Tirnaklar arasma si-
kigtirilan elyaf, aletin alt ve iist taraf-
larindan keskin bir jilet ile trag edilmis-

 tirler. :

Aletin dilimleri arasimna sikagti-
rilmig olan, yapag kisa kesitleri lam ii-
zerine alingmugtir. Bu yapagi kisa kesitleri
gliserin ile sulune uygun iyice karg-
tiriip, iizerine lamel kapatilarak 8lg-
meye hazir durema sokulmusturlar
{(Aker ve Bostancioglu, 1970; Emsen,
1975).

Peraparatlarin hazirlanmas: ve kil
inceliklerinin ®lgiilmeleri Conditioning
Room sartlarinda yapilmustir. Hazir-
lanan preparat 6nce, Lanameter ve da-
ha sonra Mikro-Projeksiyon ile 8lgiil-
miigtiir. Her peraparattan 100 er kil
(Ryder, 1968) Blemek siiretiyle bir atel
vasitasiyle 5000 kil blgiilmiigtiir.

Aragtirmada elde edilen rakamlarin
degerlendirmeleri istatistik metodlara
gore yaprlmisir (Dizgiines, 1963;
Karatag, 1973).

x) Iki yas koyuniar icin erginlik yag olarak kabul edilir (McKinney, 1959; Jordan, 1961).




Sekil 3, Mikro — Projeksivon

Resim 2 Ekran #izerinde cetvel. Emsen (1975)
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Sekil 4 Hardy Aleti
IV. SONUC ve TARTISMA

a. Lanameter ve Mikro-Projeksivon incelik degerleri ve bunlarin degigim si-
Olgilerinin Kargilagtiriimas: nirlarmi gBstermek maksadiyle "agagi-
Lanameter, Mikro-Projeksiyon a- daki cetvel diizenlenmistir (Cetvel 1).

letleri vasitasiyle elde edilen ortalama kil

Cetvel 1

Lanameter, Mikro-Projeksiyon ile tesbit edilen ortalama kil degerleri
ve bunlarin deyigim simrlar (mikron)

Preparat. X + - 8§ Mak. Min

Lapameter 50 22,59 -+ 0,07 42,0. 10,0

Mikro-Projeksiyon 50 22,55 + 0,07. 42,0. 10,0
Cetvel 1 in incelenmesinden de an- tir. ki alet ile ayr ayn 8lgiilerek tesbit
lagilacagn gibi, ortalama kil incelik edilen ortalama  degerler arasi 0,04
degerleri arasinda 0,04 mikronluk- bir mikronluk fark, literatiir bildirigler bo-
fark vardir. Bulunan bu farkin istatistik - limiinde belirtiler .ve degisik aletleri
olarak .6nemsiz oldugu tesbit edilmisg- kullanmak suretiyle bulunan farklan

109



dogrulamaktadir (Mackay,1968; James
ve Stearn, 1971).

Bulunan bu {arkin, Lanameter ve
Mikro-Projeksiyen aletlerinin yapum tek
niklerinden ileri gelebiliecegi stylene-
bilinir. Nitekim materyal bélimiinde de
belirttigimiz gibi, Lanameter 1936 yi1-
linda geligtirilmigtir (Bergmen, 1963).
_ Buna karsilik IWTO tipi Mikro-Pro-
Jjeksiyon ise son yillarda bagfa Avustral-
ya olmak tzere birgok ilkelerin yapag
laboratuvarlarinda kil inceliklerini &lg-
mek igin standart bir alet olarak karg-
muza ¢ikar (Marton ve Hearle, 1962).
Bu bildiris bizlerde, Mikro-Projeksiyo-
nun Lanameter’e nazaran, ki incelifi

Slgiimiinde daha duyarh oldufu kani-
st uyandirir.

Her iki alet ile bulunan kil incelik-
degerleri arasinda bir korrelasyon aran-
diginda bu bagintimn pozitif ve istatis-
tik olarak gok dnemli (r=40,99) oldu-

© Pu saptanymugtir.

b. Preparatlarm Olgiim Siireleri.

Lanameter, Mikro-Projeksiyon a-
letlerini kullanmak suretiyle her bir
preperattan 100 er kil inceligini 6lgmek
i¢in sarf edilen ortama olarak zaman
sireleri ve bunlarin defigim smurlan-
m gdstermek i¢in agafidaki cetvel ter-
tip edilmigtir (Cetvel 2}.

Cetvel 2

Lanameter,Mikro-Projeksiyon kullanmak suretiyle preparat &lgmek igin sarf e-
dilen ortalama olarak zaman sireleri ve degisim smurlan (dakika)

Lanameter
Mikro-Projeksiyon

Preparat X +

S%¥ Mak. Min

50 37,50 + 4,50 4500 30,00
50 357 + 004 440 3,50

2 nolu cetvelin incelenmesinden de
anlagilacag gibi, Mikro-Projeksiyon ile
100 k1l inceligini 8l¢mek igin sarf edilen
zaman Lanameter’e nazaran ¢ok azdir.
Bunun nedeni; Mikro-Projeksiyon kil
goriintiilerin ekranm biitiin yiziine dii-
giiriir ve aletin hareket ettirilen cetveli
ile kil incelikleri kolay ve kisa zamanda
Olgillir. Lanameterde ise kil gdriintisi
taksimatli cetveller Gzerine diigitriildiigi
takdirde oOlgiimleri miimkiin olmakta-
dir. -Kil goriintilerini taksimatlar {ize-
rine diigiirmek ve dlgiilen kallardan son-
ra, yeniden 8lgim yapabilmek igin pre-
parati hareket ettirmek gerekmektedir.

Bazi aragtinicilar, Lanameter igin
6zel bir teknikle preparat hazirlanma-
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sirun uygun bulurlar. Aragtiric: bu pre-
paratin hazirlanmasi igin 5 dakikalik
bir stirenin yeterli oldugunu belirtir
{Davashgil, 1960). Preparati Lanameter
aletine yerlestirmek ve killarda incelik
Slgmek bu sireye dahil degildir.

GENEL SONUC

1.Lanameter ve Mikro-Projeksiyon
aletlerin kullanarak elde edilen ortala-
ma kil inceliklerine ait degerler arasimda
istatistik olarak Onemsiz bir farkin;

2. Lanameter ile ¢aligmanin Mikro-
Projeksiyona nazaran zor, yorucu ve ¢ok
zaman alic bir alet oldugu ;

31ki aleti kullanarak elde edilen
rakamlar arasinda istatistik olarak gok



Snemli ve pozitif bir korrelasyon bu-
lundugu bu g¢aligma neticesi tesbit e-
dilmigtir. '

Bu c¢aligma neticesi, yurdumnuzda
meveut veya kurulmasi digiinilen ya-
pag1 laboratuvarlarinda Mikro-Projek-
siyon temin edilmesinin Lanametreye
nazaran daha uygun oldugu s&yleni-
lebilinir.

SUMMARY

This sﬁdy has been carried out in
order to find the difference between
average fibre fineness values found by
using Lanameter and Micro-Projecti-
on used for measuring fibre fineness at
our Department Laboratories and also
to determine average period used for
valuing,

There is a little significant effect
between the average values found by
using different Lanameter and Micro-
Projection 5000 fibres for each prepa-
rets at Conditioning Room and measu-
ring fibre by Lanameter is much diffi-
cult method than Micro-Projection and
also time saving.

In addition, it has been determined

that there is a significant correlation
between the numbers found by using
two machines, statistically.

As a result of this study.

It can be said that Micro-Projec-
tion is much suitable for measuring fin-
eness than Lanameter in the wool la-
boratories in our countries or the la-
boratories planning fo be established
in future.
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