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DiS HEKIMLIGINDE KULLANILAN DOKUM MAKINALARI

Dr.Giilsen BAYRAKTAR*

OZET

Bu makalede, dig hekimliginde kullamlan dikiim
makinalanmin tarihsel gelisimi gizden gegirilerek; dokim
sislernlerinin; dSkiim  igleminde uygulanan kuvvet ve
alagimiann eritilme yéntemler agisindan dederlendiriimesi
son literatlirlerin 15121 allinda incelcnmiglir.

Anahtar  Kelimeler: Dig  hekimlifi,
makinalar.

Iikiim

CASTING MACHINES USED IN
DENTISTRY

SUMMARY

In this review, the historical cvaluation of casting
machines werc investigated, Casting syslems Werc
cxamined, according to the force applied during casting and
the melting methods of the alloys, in the light of recent
litcratures.

Key Words: Dentistry, Casling machines.

Sanat ve endiistri alaninda, bir par¢anin
mumdan bir kopyasimin yapilarak kahlagabilen
bir madde igine gomiildiigit, daha sonra mumun
vakilarak u¢uruldufiv; bdylece olugan bosluga
metalin eritilerek basingsiz olarak bosaluldig
“kaybolan mum tekniBi” cok eski tariblerden beri
bilinmektedir.20

Dighekimliginde vapitan dokiimler de aym
prensibe dayanmaktadir. Ancak, dig hekimliginde
yapilan dokiimler, endiistriyel dokiimlere pore
daka kiigiik boyutln olduklart ve kullamlan
alasimlar da yiiksek diizey gerilimine sahip
alagimlar  olmalan  nedeniyle,  ddkiimlerin
yapiabilmesinde yer cekimi kuvveti  yeterli
olmamaktadir. Erimig alagimin manset boshugunu
tamamen doldurulabilmesi i¢in mutlaka  bir
kuvvet gerekmektedir,!7 21

flk defa, 1897 yilinda Dr. Philbrook, dip
kekimlipinde altin inleyleri olustmrmak igin
basingh  dokiim yontemi  kulanidmas)  fikrini
ortaya atmigtir 57

1807 yilinda, William Taggart Amerika’da.
alun  dokiim  inleylerin  basingli  d&kiim
yontemiyle diskiimiinii bildiri ve
demonstrasyonlaria aciklayarak, basingll dokiim
yontemini ¢i§ hekimtiginin uygulama alanina
sokmugtur. Taggart'm basingh dékiim teknii,
daha sanra, sabil ve hareketli parsiyel protezlerin
doktimiinde de kullamlmaya baslanmgtir.2!

Merkezkag kuvveti ile dékim yaptlmasi
ise, tlk defa Jameson tarafindan gelistirilerek dis
hekimliginde kullaniimaya baglanmgtir. %14

1929 yilinda R.W. Erdle ve C.H. Prange,
Amerika’da Austenal laboratuvarlarinda yapuk-
lar galigmalarla krom-kobalt alagimlarmi ve
dokiim tekniklerini gelistirmigler ve ilk defa dis
hekimliginin kullanimina sunmuslardir. 12.19.20.27

Hangi  dokim  sistemi  kullamlirsa
kullanlsim, amag bir kuvvet uygulanarak, erimig
haldeki alasimin kalip bogtugunu hizls bir gekilde
doldurmasidir.  Ancak, dokim  igleminde
gerektiginden az veya ¢ok giic uygun degildir.
Yetersiz kuvvet uygulanmasi manset boslugunu
tamamen dolduramayacagiadan eksik dékiimlere;
agir1 kuvvel ise mansette gatlak ve zararlara ya da
gazin kalip boglugu iginde sikisip  kalmasi
nedeniyle eksik ve poroz ddkiimlere neden olur.!3

Giiniimitizde, dis hekimligi dokiimleri igin
gelistiritmis gok ¢egitli dokiim makinalar vardir.
Dékiim igleminde uygulanan kuvvetin cinsine

gare, dokiim makinalart iki ana  gruba
ayrilmakeadir,

- Basing kuvvelivic c¢alisan  dokiim
makinalari,

- Merkezkag (santrifii) kuvvetiyle ¢aligan
diskiim makinalary.?-20.21

Basing  kavvetivie  galigan  dékiim
makinaiarn

[Ik defa Phitbrook ve Taggart tarafindan
celistiriimis ve dis hekimliginde kullanima
sunutmustur.  Yergekimi  kuvvetinin, revetman
manget  igindeki  boslugu  eksiksiz  olarak
doldurabilmesinin  miimkiin olmadedim  géren
Taggart, yergekimt kuvvetine ek olarak baska bir

kuvvet uygulama geregini duymus ve bu kovveti
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basingli hava ile saglamigtr. Boylece, dokiim
islemleri  &nceleri, hava basmeh  dikim
makinalan ile gerceklegtirilmistir. 71720 Ancak,
dis hekimligi dékiimlerinde kullamlan alagimlarm
yiizey gerilimlerinin fazla olmasi nedeniyle,
kiiciik boyutlu restorasyonlarm dokiimi mimkiin
olsa da, bilyiik boyutlu dékiimlerin hava basingls
dikiim makinalan ile dokilmelerinin miimkiin
olmadegi gériilmiigtiir 202¢ Bu nedenle, dokiim
islemterinde daha biiyiik kuvvetlerin
olusturulabildigi santrifiijlii dokiim makinalan
gelistirilmigtir 071428

- Merkezkag (sanirifiij) kuvvelivie calisan
dokiim makinalart.

ilk olarak Jameson tarafindan gelistirilen bu
makinalar, erimig alasimu merkezkag kuvvetiyle
mansel  boslugu igine firlatma  prensibiyle
caligmaktadirlar, Santrifiijlii dokiim makinalari-
mun birgok gesidi vardir. LIk modelleri elle ¢aligti-
rnilirken, sonralan hareketin yay sistemi jle olug-
turuldugu modelleri  gelistirilmistir.6-1420 Son
yitlardaki dékim makinatannda ise hareket
elektrik akmm ile saglanmaktadir®14-1621 Bu
makinalarin bir kisminda manset yer diizlemine

dik, bazilarinda ise -paralel bir diizlemde
dénmektedir. ! #:10:17.20
Merkezkag kuvvetivle g¢ahisan dSkGm

makinalarinda effekdf gi¢, dokim kolunun
yarigapt ve alasimin kiitlesi ile dogru orantilidir.
Bu nedenle, dokiim islemi i¢in kullanilan metalin
miktar1 merkezkag kuvvetini etkileyecefinden,
dékiim i¢in hesaplanmug miktarda alagim kiitlesi
kullanilmalidr.1%

Merkezkag kuvvetiyle calisan
makinalarinda ortaya gikan kuvvet;

- Erimig metalin Kitlesine,

‘Makina hareket halinde iken donen kolda
olugan hiza,

- Hareket eden kolun uzunluguna,

- Makinanin dénme hizina baghdir.”

Merkezkac kuvvetiyle ¢alisan  dokiim
makinalarinda, hareket bagladiginda en biiyiik
kuvvet donme ybniine zit tarafta olusur. Bu da.
manget icine akan eriyigin temel akig yOmidUr.
Mum objeler, makinammn kelu ile agr fegkil
edecek sekilde yerleslirilirse, temel akig ydniinde
duran bélgeler énce dolmakta, difer bolfgelerde
ise giic ¢ok az oldugundan eksik dokiimler
olusabilmektedir. Santrifiijlii dokiim makinalar:-
nm en biiyiik dezavantaji budur, 2:68.13.14.16

Erimis metalin manget boglugunu doldur-
masina yardimer olmak iizere, hem basinghi, hem
de sanfrifiijli dokiim makinalarmin vakum
sistemi eklenmis cesitleri geligtirilmigtir 8-14.1624
Vakum sistemi eklenmis dokiim makinalannda,
revetman icindeki hava, mangetin altindan

dokiim

BAYRAKTAR

uvgulanan vakumla bosaltiimakta; boylece
manget i¢indeki gazin kagigt daha kolay ve hizh
olabi)mekte ve daba detayll dokiimler elde
edilebilmektedir 24

Titanyum ve alagimlarmnin dokiimleri icin
hem vakum basingh, hem de merkezkag kuvvehy.
le galigan ddkiim makinalary kullanilmaktadsr.!!

ALASIMLARIN ERITILME YONTEMLERI

Digs  hekimliginde kullanilan  déktim
makinalar;, alasimlanin eritilme yontemlerine
gore iki ana gruba aynlmaktadir.

Gaz kaynakl eritme sistemi olan dékiim
makinalari:  Bu  makinalarda;  alagimmlarin
eritilmesi, gazlarin yanmasiyla elde edilen 1s1
kaynagiyla olusturnlmaktadir. Bu kaynaklar,

- Hava-gaz,

- Oksijen-gaz,

- Asetilen-oksijen 1s1 kaynaklandir.

Elektrik kaynakh eritme sistemi olan
dékiim makinalari:

Bu makinalarda; alagimlarm eritilmesi,
elektrik enerjisinden elde edilen 1s1 kaynag ile
olusturulmaktadir. Bu kaynaklar;

- Elektrikli direng firinlan

- Elektrik arklart,

- Yiiksck frekanslt indiiksiyon 1s1 kaynakla-
ndir.

Giiniimiizde en gok kullamlan dokiim maki-
nalari  asetilen-oksijen veya indiiksiyon 181
kaynakli eritme sistemine sahip olan dokiim
makinalaridsr.21.2%

Asetilen-oksijen 1st  kaynaklt  dokim
makinalarinda alagimlarin eritilmesi, asetilen ve
oksijen gazlarmin yanmasiyla olugan alevle ger-
ceklestirimektedir. Giiglii bir 151 elde edilmesine
kargm, en biiytk dezavantaj olarak; alagimlarm
icindeki bazi elementlerin buharlagabilmesi ve
alagimlara  asetilen gaztin  iginde  bulunan
Karbon'un  kangabilmesi sisterilmekiedir.
Alasimlara karbon karigmasi, alagimin yapisimi
bozarak sert ve furlgan dokiimlerin elde
edilmesine neden olabilmekiedir 3.6.16.22,2830

Yiiksek frekansh indiiksiyon 1s1 kaynakll
dokiim makinalarmda ise, alasimlarm eritilmes]
elektrik  akimmin  yiiksek  frekansli  akima
cevrilmesi ve bu akimun bakirdan  yapimis
bobinler icinden gegerken ¢evresinde manyetik
hir kuvvet alam olustirmasiyla olugan 1siyla
gerceklegtirilmektedir, 123

Yiiksek frekansh indiiksiyon 1s1 kaymakli
dikiim makinalarinda, alagimlar eriyik halinde
iken havanin oksijeni ile reaksiyona girmemeleri
icin alagumlar argon veya helyom gazlarinn
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kornyucu atmosferi altuna alan bir sistem ilave
edilmektedir.?3.25

Yiksek frekanshi indiiksiyon 1s1 Kaynakh
dokim makinalarinda alasimlar daha hizhi ve
homojen olarak koruyuen atmosfer altinda eritile-
bildiklerinden, gaz kaynakli dokiim makinalarin-
da acik alevle 1sttma sonucu alagima atmosfer
gazlanmn karigmasiyla olugan olumsuz dokiim
sonuglar onlenebilmektedir,%.18.23
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