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ESKİŞEHİR İLİNDE LÜLETAŞI İŞLEMECİLİĞİ VE ÜRETİLEN ÜRÜNLER

ÖZET

Bu çalışmada Eskişehir İli Lületaşı işlemeciliğinin yeri ve önemi günümüzdeki durumu ve yapılan ürünlerin araştırılması amaçlanmıştır. Lületaşının elde edilmesi, lületaşında kullanılan araç-gereçler, teknik, ürün çeşitleri, ürünlerin yapımında kullanılan desen ve renk özellikleri incelenmiştir. Araştırma ile ilgili bilgiler tarama yöntemi ile yazılı kaynaklardan ve bu işle uğraşan kişilerden toplanmıştır. Kaynaklardan elde edilen bilgiler amaçlar doğrultusunda belirlenen başlıklar altında özetlenmiştir. Araştırmadan elde edilen bulgulara göre en kaliteli lületaşı Eskişehir’den çıkartılmaktadır. Yöre için önemli bir gelir kaynağıdır. Günümüzde lületaşından tütün kullanma aracı, giyim aksesuarları ev eşya ve aksesuarları ürün çeşitlerini oluşturmuştur.

Anahtar kelimeler: Eskişehir, Lületaşı, Lületaşı ürünler.

MEERSCHAUM ENTERPRISESHIP AND PRODUCED PRODUCTS IN ESKİŞEHİR PROVINCE

ABSTRACT

Within  this  study  it  is  intended  to  research  the  place  and  importance  of Meerschaum  enterpriseship,  present  day’s  condition  and  produced  products  of Eskişehir province. Access to meerschaum, tools and equipments used in meerschaum enterpriseship, technical production phases, varieties of the product, ornamentation and colour characteristics used in prooduct production have been examined. Individuals and artisans  dealing  with  meerschaum  enterpriseship  in  Eskişehir  province,  and meerschaum  products  either  at  Eskişehir  Meerschaum  Museum  and  in  meerschaum carving workshops are covered under the scope of research. Information relevant with this research have been accumulated from the written sources  with  sceening  method  and  the  people  who  are  dealing  with  this  business. Informations obtained from the sources are summarized under the determined headings within the direction of the objectives. In accord  to  findings  obtained  from  the research  high  quality  meerschaum   is mined in Eskişehir.  It is  important  income resource  for the zone.  Smoking  materials, outfit accessories, household goods and accessories from meerschaum are forming the product variety.
Key Words: Eskişehir, Meerschaum, Meerschaum products.
1. GİRİŞ
Hammadde olarak taş işleyen el sanatlarından süs taşları işlemeciliği içerisinde yer alan lületaşı işlemeciği,  büyük ölçüde dünyanın en kıymetli pipolarının yapımında kullanılması,  en çok ve çıkarılmaya en uygun halde bulunduğu yerin Eskişehir ili olması bakımından dikkat çekmektedir. Lületaşı, serpantinit grubuna ait olan magnezyum hidrosilikat mineralidir. Bünyesi ince delikli ve gözenekli olduğundan, gözenekleri su ile doluncaya kadar, suda yüzebilir. Bu özelliğinden dolayı lületaşına, Almanca’da denizköpüğü anlamına gelen “Meerschaum” adı verilmiştir. Sepia (mürekkep balığı) kemiğine benzer görünüşü ile “Sepiolit” adıyla da anılır (Budanur, 1977:298). Lületaşı’nın Türkiye’deki en önemli yatakları Eskişehir’de bulunmaktadır (MTA, 1975:22).Bu nedenle “Eskişehir Taşı” olarak da isimlendirilir (Bilim 1999:91). 

Lüle taşı; pipo, sigara ağızlığı ve bunların nikotin ve zifir emici bölümlerinin yapımında, kolye, bilezik, iğne, küpe ve biblo gibi süs eşyaları yapımında, toz olarak leke çıkarma işlemlerinde, elektrik sanayinde katalizör yapımında, otomobil sanayinde yakıt temizlemede, füze ve diğer uzay araçlarının başlık iç kapaklarının yalıtımında kullanılmaktadır (Ürersoy, 1989:67).

Dünya’da Türkiye dışında lületaşı üretimi yapan ülkeler Yugoslavya, Çek Cumhuriyeti, Yunanistan, Avusturya, İspanya, Rusya, Fransa, ABD, Madagaskar ve Kenya, dır. Türkiye’de; Çanakkale, Bursa, Kütahya ve Konya illerinde çıkarılmaktadır.  Bu iller içerisinde Eskişehir dünya rezervlerinin %70’ne sahiptir ve beyazlık, hafiflik, nemlilik yönünden çok kalitelidir. Eskişehir ilinde lületaşı;  Sarısu Yenişehir, Türkmentokat, Söğütçük, Kümbet, Sepetçi, Karahöyük, ve Başören bölgelerinden çıkarılmaktadır (Eskişehir Valiliği, 1993:272).   

Dünyada en zengin ve en ünlü lületaşı yatakları, Eskişehir ve çevresinde bulunmaktadır. Ayrıca il büyük ölçüde dünyanın en kıymetli pipolarının yapımında kullanılan lületaşının dünyada en bol ve çıkarılmaya en uygun halde bulunduğu yer olarak bilinmektedir. Ancak Eskişehir dünyanın en iyi ve kaliteli lületaşı yataklarına sahip olmasına rağmen lületaşı işlemeciliğinin tarihçesi hakkındaki kaynaklar arasında uyum bulunmamaktadır. M.Ö. 3000’li yıllarda bu yörede lületaşının var olduğu söylenmektedir. Tüm dünyada tanınması ve popüler olması ise tütün içme alışkanlığının Avrupa’dan itibaren yaygınlaşması ve Birinci Dünya savaşından sonra olduğu söylenmektedir (Ürersoy, 1990:15).

Eskişehir-Çavlum Nekropol alanında Eskişehir Arkeoloji Müzesi’nce gerçekleştirilen kurtarma kazılarında, lületaşından yontulmuş oldukça iyi durumda bir damga mühür elde edilen en eski bulgulardan biri olarak belirtilmektedir. Arkeolojik buluntular arasında, M.Ö. 3000‘li yıllara tarihlenen lületaşından bir parça da Demir Höyük’te yapılan kazılar sırasında bulunmuştur.  Kırılmış küçük bir dikdörtgen prizma biçimindeki parça, ateşe maruz kaldığını düşündürecek renk ve yüzey bozulmasına sahiptir. Lületaşının 5000 yıldan beri bilinip işlendiğini kanıtlamaktadır. Eser halen Eskişehir Arkeoloji Müzesinde korunmaktadır (Erkoç, 2001:76, Bilgen, 2006:18). 
Arkeolojik buluntuların yanı sıra yazılı belgelerde lületaşın izlerine ancak 12.yy.da rastlanmaktadır. Eskişehir lületaşı ile ilgili yazılı belgelerden biri Eskişehir’in Türklerin hâkimiyetinde bir “Uçbeyliği” ve transit ticaret merkezi olduğu 1173 yılında “Sultan Oyugi” Eskişehir’i ziyaret eden Arap gezgin “El Herevi” seyahatnamesinde şifalı sıcak sulardan ve lületaşından söz etmektedir. Ancak kimler tarafından ne amaçla kullandığı ile ilgili bilgi bulunmamaktadır (Eskişehir Valiliği İl Kültür Müdürlüğü, 2005:29).

Lületaşı eşyalar,  lületaşının işlenmesiyle elde edilen ürünlerdir. Yurt içinde genellikle pipo, pipo ağızlığı, tespih, kolye, satranç takımı, biblo ve dekoratif ürünler yapımında ve sanayinin çeşitli alanlarında kullanılmaktadır. Ayrıca yurda gelen turistlere satılarak ve de ihraç edilerek yurda döviz sağlanmaktadır.

Değerli bir taş olan lületaşı ya da diğer adıyla Eskişehir Taşı;  genellikle beyaz, bazen sarımsı, bazen krem renkli, ender olarak da kurşuni, sarı veya kırmızımsı görünüşlü, donuk, cilalı, gözenekli ve az yapışkan, önceleri yumuşak nemli, hava ile temasta kuruyarak sertleşen, yumuşak, emici,  açıkta kalınca renk değiştiren,  sudan olumsuz yönde etkilenen,  kolay işlenebilen özelliklere sahip bir tür magnezyum silikat taşıdır (Barışta, 2005:325).  Taşın sertliği 2–2.5, özgül ağırlığı 2gr/cm3dir (Bozkurt, 1989:193). Lületaşının bilimsel ismi sepiyolittir. Sepiyolit (hidratlı magnezyum silikat) (2MgO,3SiO2,2H2O) kimyasal bileşiminde magnezyum silikat mineralidir (Tekin,1973:5). 

Lületaşı madenini aramak için 20–25 m. derinliğinde yeryüzüne dik olacak şekilde kuyular açılmaktadır. Kuyuların ağız kısmına hem aşağıya inmek ve de yukarıya çıkmak için, hem de aşağıdan yukarıya verilecek taş ve toprağı çıkarmak için makara tertibatı kurulmuştur. Toprak içinde kirli beyaz, yumuşak haldedir. Yumrular halinde dağınık bir şekildedir. Lületaşının bulunduğu damara halk arasında “yolak” denmektedir. Lületaşı damarından 250 gr ile 5–7 kg arasında değişen parçalar çıkarılmaktadır. Ocaklarda insan gücü ile kazma ve aydınlatma aracı karpit lambaları ile 30–100 m bazı bölgelerde 200 m derinlikten çıkartılır. İki şekilde çıkarma yöntemi kullanılmaktadır. Bunlar çıkrık ve skip yöntemidir (Dağılgan 1994:29).

Çıkrık yöntemi: Çukurun çapı 1.5–2 m kadardır. Tamamen insan gücüyle çalışmaktadır. Kazma, çelik kama, keski ve karpit lambası kullanılır. Kuyuya inerken ve çıkarken duvarlardan açılan küçük dehlizlerden faydalanılır. Lületaşı damarları veya yolak yeryüzüne doğru çıkarsa “çöydü” aşağıya doğru giderse “derine çekti” veya “battı” olarak adlandırılmaktadır. Asansör yoktur. Sadece toplanan yumru lületaşı parçalarını yukarıya çıkarılması için bir çıkrık ve kova kullanılır. Toplanan taşlar, iş bitimine kadar kuyu dibinde toplanır (Kayabaşı vd., 1999:101).

Skip yöntemi: Modern usulde yapılır. Çelik halata bağlanan kova motorla kuyuya indirilir. Kuyu çapı çok daha geniştir. Kompresörlü kırıcılar kullanılmaktadır. İşçiler daha rahat çalışmaktadır. Taş çıkarımında kullanılan kova, çıkrık yönteminde kullanılan kovadan daha büyüktür. 30–50 m derinliklere kadar inilmektedir (İşcan, 1999:11–12).  

İlkel usullerde çalışmaların yanı sıra modern çalışmalarda yapılmaktadır. Taş yumru şeklinde toprak ile karışık halde çıkartılır. Bu ilk çıkarılışında, lületaşının en yumuşak halidir. Açık havada kaldığında sertleşir. Su içinde bırakıldığında tekrar işlenebilecek duruma gelmektedir. Taşın üzerinde gözenekleri bulunur. Emme özelliği bu gözenekler sayesinde olur. Ateşe dayanıklıdır. Rengini değiştirir, fakat şeklini muhafaza eder. Pipo yapımı, bu özelliğinden dolayı tercih edilmiştir (Korkmaz,1987:39).

Eskişehir’den geçen fay lületaşı ocaklarının bulunduğu bölgeleri kapsamaktadır. Fay ilk olarak Alpu’nun kuzeyinden, Sepetçi köyünden (Beyazaltın) sonra da Kozlubel’den geçmektedir. Alpu yapı itibariyle çukurda yer almaktadır. Bir diğer fay Alpu’nun güneyinden, Sarısu bölgesinden bulunmaktadır. Sivrihisar’ın kuzeyinden geçen fay Eskişehir’in güneyinde yer almaktadır. Kaplıcaların da fay hattında olması, bu bölgede lületaşının oluşmasına etkili olmuştur. Yeraltı sularının içerisinde bulunan magnezyum eriğinin su yataklarının tabanına çökmesinin sonucunda sepiyolit yatakları oluşturulmuştur (Madencilik özel ihtisas komisyon raporu, Endüstriyel hammaddeler alt komisyonu raporu, genel endüstri mineralleri, 2001:239).

Lületaşının toprak içindeyken temizliğini, çıkarıldıktan sonra da kolay işlenmesini gözenekli yapısının tuttuğu doğal nem sağlar. Doğrudan veya işlendikten sonra kurutulan lületaşı kaybettiği nem oranında hafifler ve önemli bir direnç kazanır. Yüzeyle 300 metreyi aşan derinlikler arasında, içinde dağınık yumrular halinde lületaşı bulunan başkalaşım katmanlarına rastlanmaktadır. Taşı elde edebilmek için yüzeyden itibaren dik inen kuyular kazılır. Toprak içinde kolayca ayırt edilen başkalaşım katmanlarına ulaşıldığında, bu katmanı takip eden yatay tüneller açılarak lületaşı yumruları aranır. Bazı bölgelerde lületaşı tabakaları yeraltı suları seviyesinden daha aşağıdadır. Buralardan lületaşı çıkarabilmek için önce suyun boşatılması gerekmektedir. Çıkarılmasında büyük ölçüde insan gücünden ve uzun yıllar sonucunda kazanılmış kişisel tecrübelerden ve sezgilerden yararlanılmaktadır. Ocaktan çıkarılan taşlar yumruların büyüklüğüne göre sınıflandırılmaktadır (İşcan,1999:8–9). Bunlar sırasıyla şöyledir; Cılız: En küçük parçadır. Şişe mantarları büyüklüğündedir. Orta taş: Kibrit kutusundan biraz daha büyüktür. Daneli: Orta taşın iki katı büyüklüğündedir.  Pamuklu: “Birim büyüklüktür. Yumruk büyüklüğündedir. Alışverişte pamuklu üzerinden değerlendirme yapılır. Kesilmemiş iki pamukluya da “Biribirimlik”  denir. Kapak: 6–7 pamuklu (yumruk büyüklüğü) büyüklüğündedir. Sıralamalı: Kapağın biraz büyüyüdür. Omuzlama: Sırlamalının büyüğüdür, daha az bulunur. Yükleme: Gaz sobası büyüklüğündedir. 

Günümüzde Eskişehir ve çevresinin lületaşı işlemeciliğinde lületaşını işleyen kişilerin eğitimsiz olması önemli bir sorun olarak ortaya çıkmaktadır. Eskişehir de lületaşı okulu kurulmuş olmasına rağmen açıldıktan çok kısa süre sonra eğitime ara verilmiştir. Sonuçta alt yapının oluşturulamaması, eleman yetersizliği maddi imkânsızlar ve politik nedenlerden dolayı okul kapatılmıştır. Yine lületaşında önemli bir gelişme 1988 yılında düzenlenen ‘Beyaz Altın Festivali’dir. Lületaşı işlemeciliği için beklenen ilgiyi ve tanıtımı sağlayamadığından bu etkinlikte 1993 yılında sona ermiştir. Ancak, heykelcilik yarışması düzenlenmesi lületaşı gelişimine önemli bir katkı sağlamıştır. Heykelcilik yarışmasına katılan eserler Eskişehir de açılan Lületaşı Müzesinde sergilenmektedir. Eskişehir’in dışında dünyada birçok ülkede lületaşı müzeleri bulunmaktadır (Eskişehir Valiliği Lületaşı Yurt Dışı Sergileri, 1993:2).

Bu araştırmada Eskişehir Lületaşı ürünlerinde kullanılan hammadde, araç-gereç, yapım tekniği, ürün çeşitleri incelenmiştir. Lületaşı ile ilgili bilgilerin derlenmesinde ilgili kaynaklardan, lületaşı ürünleri üreticilerinden, mağaza çalışanlarından ve internetten yararlanılmıştır. 

2.  Lületaşı Ürünlerin Yapımında ve Süslemesinde Kullanılan Araç ve Gereçler
2.1. Lületaşı Ürünlerin Yapımında ve Süslemesinde Kullanılan Araçlar

Lületaşından ürünlerin yapımında ve süslemesinde kullanılan araçlar; tahra, kaba bıçağı, torna, iskarpela, ocak, işleme bıçağı, sıyırgı, matkap, freze ve uçları, kargaburnudur. 

Tahra: Taşın toprağının ve kaba temizliğinin yapılması için kullanılan büyük ve geniş ağızlı, eğri ya da kıvrık burnu olan pürüzleri yontmaya yarayan bir alettir. (Şekil 1).
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Şekil 1: Tahra (satır)
Kaba bıçağı: Lületaşı İşçiliğinde taşın pürüzlerini gidermek ve yontmak amacıyla kullanılan ucu kalın ve kısa saplı bir bıçak türüdür. (Şekil 2).
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Şekil 2: Kaba bıçağı
Torna: Ağaç, metal ve taş eşyayı yuvarlak bir biçim vermek için kullanılan çarklı tezgâhtır. Tezgâh kesici ucu sabit tutup, iş parçasını döndürerek parçaların talaş kaldırma metoduyla işlenmesini sağlamaktadır. (Şekil 3).
 [image: image3.png]



Şekil 3: Torna
İskarpela: Ağaç ve taş işlerinde, taşa ve ahşaba şekil vermek üzere kullanılan el aletidir. Üç ayrı boydadır. Pipo yapımında tütün koyma yerini açmaya yaramaktadır. Yapılacak işlere göre düz, ince, ay şeklinde uçları bulunmaktadır. Ağız genişliği 0,5cm.’den 4cm.’ye kadar değişmektedir (Şekil 4).
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Şekil 4: İskarpela
İşleme Bıçakları: Ana hatları ortaya çıkmış eserlerin ayrıntılarını yapmakta kullanılan ince uçlu yassı ve kısa bir bıçak çeşididir. Farklı boyları bulunmaktadır (Şekil 5).
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Şekil 5: İşleme bıçakları
 Matkap: Tahta, maden, lületaşı, beton v.b sert maddeler üzerine delik açmaya yarayan alettir (Kuşoğlu,1994:107) (Şekil 6)
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Şekil 6: Matkap
Freze ve uçları: Tornacılıkta, bir deliğin ağzını genişletmeye yarayan çelik alettir. Frezeleme, kesme hareketi takımın kendi etrafında dönmesi ve parçanın ilerleme hareketi yapması ile gerçekleşen bir işlemdir. Genelde yüzey işlemesinde, lületaşı ürünlerin yüzeyindeki kabartma ve geometrik bezemelerin yapımında kullanılır. 

Kargaburnu: Takılarda özellikle küpelerde parçaların birleştirilmesi ve klipse takılması işleminde kullanılan alettir.

Ocak: Ateş yakmaya yarayan pişirme, ısıtma gibi amaçla kullanılan araçtır.

2.2. Lületaşı Ürünlerin Yapımında ve Süslemesinde Kullanılan Gereçler
Lületaşı ürünlerin yapımında ve süslemesinde kullanılan gereçler; lületaşı, balmumu, kâğıt zımpara, parafin, perhidrol, misina, ahşap baston, ahşap platform, boya, klipsler, yüzük, küpe teli, lastik ve deri şerit, pipo ucu, polyester zarf açacağı, teflon vida, metal parçaları, marpuç, polyester sigara ağızlığı, çelik tel, ebru kâğıdıdır. 

Parafin: Petrolden elde edilen renksiz, kokusuz bir mum çeşididir. Yağ gideren ve arıtılan parafin beyaz, oda sıcaklığında katı kokusuz, tatsız, alkolde az çözünen organik bir maddedir. Lületaşından yapılan ürünlerde ince işçilik isteyen kısımlarında yumuşatmak amacıyla kullanılan bir gereçtir. Lületaşı eritilmiş parafine batırıldığında yumuşar ayrıntılı hatların verilmesinde kolaylık sağlar (Ana Britanica Genel Kültür Ansiklopedisi, 1989:321) 

Balmumu: Arıların peteklerini yapmak için karın halkalarında (segmanterlerde) bulunan balmumu bezlerinden salgıladıkları yumuşak sarı ve daha koyu maddedir. Salgılandığı anda beyaz renkte olan hava ile temasında katılaşan pulcuk haline gelen ve daha sonra koyulaşan bir arı ürünüdür. Balmumu lületaşı ürünlerin rengini değiştirmekte kullanılmaktadır (Ana Britanica Genel Kültür Ansiklopedisi, 1989:98).

Perhidrol: Kimyasal bir sıvıdır. Açıcı özellikte madde olup asit içermektedir. Balmumunun rengini açmak için eritilip içine 1–2 damla perhidrol damlatılmaktadır. Daha sonra lületaşı ürünler bu karışımda bekletildiğinde sarı rengini açıp beyazlaştırmaktadır.

Kâğıt zımpara: Maden, tahta ve vb. şeylerin yüzeyini aşındırıp düzeltmek ve parlatmak amacıyla kullanılmaktadır. Metal tahta, zımpara ve daha başka maddelerin yüzünü aşındırıp düzeltmeye ve parlatmaya yarayan üstüne tozu yapıştırılmış kalın kâğıt ya da bez bir gereçtir. Lületaşından üretilen ürünlerin yüzeyinin düzeltilmesinde sıfır numaradan 500 cc’ye kadar olan ince zımparalar kullanılmaktadır.

Teflon vida: Silindir mil üzerine vida profili adı verilen diş şeklinin eğrisi boyunca sarılması ile meydana gelmiştir. Biçimleri farklıdır. Hepsinin kullanım amacı bir şeyi, bir yeri tutturmak ya da iki parçayı birbirine birleştirmektir. Lületaşı pipoların polyester ağızlıkla birleştirilmesinde kullanılmaktadır.

Çelik tel: Büyük pipolarda ve eklemeli bastonlarda parçaları birleştirmek ve sağlamlaştırmak amacıyla içerisine konulan ince dalgalı teldir.

Misina: Yapay ve sentetik hammaddeden tek kat çekilmiş değişik kalınlıkta ipliktir. Lületaşından yapılmış olan kolye ve bilezik motiflerinin yan yana dizmek için kullanılan bir gereçtir.

3. Lületaşından Yapılan Ürünlerin Üretiminde ve Süslemesinde Kullanılan Teknikler
3.1. Lületaşından Yapılan Ürünlerin Üretiminde Kullanılan Teknikler
Lületaşının ocaktan çıkarılıp kullanılan eşya oluşumuna kadar sanatçı elinden birçok işlemlerden geçerek meydana gelmektedir. Yarı mamul hale gelmesi için çırpma, saykal, kaba alımı, yontma tekniği, kabartma tekniği, zımparalama, cilalama, tandırlama, ıslak aba, yağlı aba, parlatma, tasnif ve kutulama (sandıklama) işlemler yapılmaktadır.

Taşın doğal biçimine en uygun modelin seçilmesi işlemede esastır. Böylece taşın mümkün olan en az fireyle değerlendirilmesi sağlanır. Uzun süre çalışmalarda nemini kaybederek sertleşen taş, suya batırılarak yeniden yumuşatılmaktadır. Kesici yontucu, sıyırıcı ve oyucu bıçaklarla şekil verilmektedir. Bunun yanı sıra torna makineleri kullanılmaktadır. İşlemden sonra taş kurumaya bırakılır. Kuruma tamamlandıktan sonra ince zımpara ile düzeltmeler yapılmaktadır.

Kaba alımı: Taşın “tahra” adı verilen keski ile yapılacak olan eşyaya göre temizlenmesidir. Kaba bıçağı ile yapılmaktadır. Taş üzerindeki çatlak veya çizgiler kontrol edilir. Parçalanma durumunda taş değerini kaybetmektedir. Lületaşı ürünlerin tamamının üretiminde kaba alımı kullanmaktadır. 

Yontma tekniği: Yapılacak ürüne uygun desen, motif seçimi yapılır. Kuru halde şekil verilemediğinden su içinde bekletilerek yumuşatılması sağlanır. Kaba bıçağı yardımıyla taslak hazırlanır. Bu işleme “saykal” adı verilmektedir. Kaba işçilik denilen bu aşamada yuvarlak yapılacak formlarda torna aleti kullanılmakta ve hatlar belirlenmektedir. Kurudukça suya atılır ve yumuşatılarak şekil vermeye devam edilmektedir. 

Tornadan Geçirme: Bazı ürünlerin yapımı için elverişli olmayan boyutlardaki lületaşları, takıları oluşturan tanelerin ve pipoların tütün konulan kısmın açılmasında kullanılmaktadır. Takılarda tanelerin üretimi ve piponun içini açmak için taş, kaba bıçağı ile yontulup kabaca yuvarlak biçime getirilerek tornanın sivri ucuna yerleştirilmektedir.

Tornaya yerleştirilen lületaşı tornanın çalışması ile dönmeye başlamaktadır. Dönen lületaşı düz kısmını tutarak yüzeyinin yuvarlanması sağlanmaktadır. Kurutmadan sonra ürün pipo ile piponun sapını oluşturan aksamın eğiminin bir birine denk olabilmesi için zımparalama işlemi uygulanmaktadır. Diğer ürünlerin pürüzlerini gidermek için en ince zımpara ile zımparalanır. Ürünlerin tamamında zımparalama işlemi yapılmıştır. 

Ürün parafine batırılarak yumuşatılır. Zımparalama sırasında bazı ince hatlarda kaybolma ya da silinme olabilir. Bu aşamada motif işlenir ve en ince detaylar verilir. Başlı başına bir işçilik gerektirir. Hazırlanan ürüne parlaklık kazandırmak amacıyla cilalamada, balmumu ve perhidrol kullanılmaktadır. 

Yağlı abadan sonra (cilalama) kuru yumuşak yünlü kumaşla parlatılmaktadır. Lületaşı ürünler raflarda kurutulmaktadır. Oda içerisinde bulunan bir ocak (fırın) ile 45 derecede kurutulduğu gibi, ayrıca bu işlem güneş ışığında da yapılmaktadır. Daha sonra lületaşı ürünler,  hazırlanmış olan kutulara konularak satışa sunulmaktadır.

3.2. Lületaşından Yapılan Ürünlerin Süslemesinde Kullanılan Teknikler
Kabartma Tekniği: Kaba hatları ortaya çıkan ürünlerin, işleme bıçakları kullanılarak göz burun gibi detaylara inilir. Detayları hazırlanan taşlara “araştırma” adı verilen düzgünleştirme işlemi yapılır. Sıyırgı  kullanılarak yapılan bu işlemde de ürününün ince hatlarını, ayrıntılarını ortaya çıkarmaktır. Ürünlerde bulanan saç, sakal gibi kıvrımlı hatlarda işleme bıçağıyla şekillendirilir. İnce işçilikte, parafine batırılıp emilmesi sağlanarak lületaşının işlenmesi motiflerin ortaya çıkması daha rahat ve kolay olmaktadır. Yapılan ürün pipo ise son olarak tütün konacak deliğinin iskarpelayla açılması gerekmektedir. Ayrıntıları tamamlanan ürünler kurutulması için fırına konur ya da kurutmada kendi haline bırakılabileceği gibi kalorifer üzerinde kurutma da yapılmaktadır. En ideal kurutmanın, ürünlerin kendi haline bırakılarak kurutma olduğu söylenmektedir. Kurutulduktan sonra, matkapla piponun ağız deliği delinir. Pipo yapımında, piponun sapının takılacağı delik, vida dişi, kurutmadan sonra kılavuz çekilerek açılmaktadır. 

Freze ile Süsleme Tekniği: Lületaşı ürünlerin freze denilen ve elektrikle çalışan aletin ucuna takılan aparatlarla yüzeye verilen şekillerin oluşturduğu süslemelerdir. Birçok aparatı vardır. Geometrik (verev, yuvarlak kare) bezemelerin ve çiçek motiflerin verilmesinde kullanılmaktadır. 

Balmumunda Bekletme: Balmumunda bekletme tekniği İki şekilde uygulanmaktadır. Birinci şekilde lületaşı ürünlerin daha açık renkli ya da beyaza yakın olması için, eritilmiş sıcak balmumu içerisine 4-5 damla perhidrol katılmaktadır. Ürün bu karışımda 1–2 dakika bekletilir ve daha sonra kuru pamuklu bezle parlatılmaktadır. 
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Şekil 7: Saf balmumunda bekletilerek yapılmış lületaşı tespih
İkinci şekilde ise lületaşından yapılan ürünler eritilmiş sıcak saf balmumun içerisinde 10–20 dakika bekletilmektedir. Saf balmumun içinde bekleyen lületaşı koyu sarı renk almaktadır. Daha sonra çıkartılarak kuru yumuşak yünlü kumaşla parlatılmaktadır (Şekil 7). 
Yakma Tekniği: Yontma ve kabartma tekniği yapılarak ortaya çıkan lületaşı ürünler önce kurutulmaktadır. Üç aşamadaki zımparalama işlemi bittikten sonra lületaşı ürün 3 şekilde yakma tekniği uygulanmaktadır. Birinci yakma tekniğinde lületaşı ürün pense ile ocakta 5 dakika tutulur ve yakılır. Daha koyu ya da siyah istenirse, yakmak için 10 dakika daha ocakta tutulmaktadır. İkinci yakma tekniğinde lületaşı ürün sadece yanması istenilen kısımlara şekerli su sürülür ve pense ile ocakta 5 dakika tutulur ve yakılır. Üçüncü yakma tekniğinde ise parşömen kâğıdına benzeyen bir tür yağlı kâğıt ile lületaşı ürün sarılır ve ateşe tutulur. Kağıt yanana dek 2-3 dakika bekletilir.  Lületaşı, açık kahverengi bir renge dönüşmektedir. Daha koyu bir renk elde edilmek isteniyorsa, ateşe biraz daha tutulur. Koyu kahverengi veya siyah bir renk alır. Bu kâğıdın renkli olanları da bulunmaktadır. Renkli olanları yakıldığında ise istenilen renkler elde edilmektedir. Yakma işlemi biten lületaşı ürünler, eritilmiş sıcak balmumun içinde 1–2 dakika bekletilmektedir. Daha sonra pamuklu bezle ovularak parlatılmaktadır (Şekil 8).
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Şekil 8:  Şekerli su ile yapılan yakma tekniğini lületaşı pano
Ebru Kâğıdı İle Boyama: Lületaşının büyüklüğüne göre yapılacak ürüne karar verilmektedir. Kabası alınıp, yontma tekniği ile hatları belirlendikten sonra suda yumuşatılarak şekli verilmektedir. Kabartma tekniğinde ürünün ayrıntılı hatlarına girmek gerekmektedir. Daha sonra zımparalama işlemi yapılmaktadır. Eritilip, ılıtılmış parafin içerisinde ürünler 3–5 dakika bekletilmektedir. Daha sonra ince işçiliği yapılmaktadır. Ebru kâğıdına lületaşı ürün sarılır ve daha sonra cımbızla ateşe tutulur. Ateşte 5 dakika bekletilir ve kâğıt yanana kadar ateşe tutulmaktadır. Yandığında lületaşının emici özelliğinden dolayı, kâğıt üzerinde bulunan renkler yüzeye geçmektedir. Bu işlem bittikten sonra sıcak eritilmiş balmumunda 1–2 dakika bekletilip, pamuklu bezle silinip cilalanıp parlatılmaktadır (Şekil 9).
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Şekil 9: Ebru kâğıdı İle boyanmış lületaşı. (Lületaşı Müzesi)
Boyama Tekniği:  İki şekilde boyama tekniği uygulanmaktadır. Lületaşının büyüklüğüne göre yapılacak ürüne karar verilmektedir. Taşın kabası alınır. Yontma tekniği ile hatları belirlenir. Suda yumuşatılarak şekilleri verilir. Ürünün kabartma tekniği ile ayrıntılı hatlarına girilerek şekillendirilir. Zımparalanır. Ürünler eritilip ılıtılmış parafin içerisinde 3–5 dakika bekletilir.  Daha sonra lületaşı ürünün ince işçiliği yapılmaktadır. Birinci boyama tekniğinde çiçek taş boyası (ahşap eskitme) boyası ispirto ile eritilip balmumuna içine lületaşı ürün atılarak koyu renk (turuncu) elde edilmektedir. Lületaşı kuru pamuklu bezle parlatılmaktadır  (Şekil 10).
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Şekil 10: Birinci boyama tekniği ile yapılmış lületaşı pipo
İkinci boyama tekniğinde, lületaşı ürünün ince işçiliği yapıldıktan sonra, resim yapmakta kullanılan yağlı boya ya da sentetik boya ile istenilen renkler ürüne uygulanır. Lületaşında boyanın kalıcılığını artırmak için ürün pense ile ateşe tutulur. 5 dakika bekletilir. Daha sonra ürün eritilmiş sıcak balmumun içinde 1–2 dakika bekletilir. Pamuklu bezle silinip parlatılmaktadır.
4. Lületaşından Yapılan Ürünlerin Kullanım Alanlarına Göre Sınıflandırılması
Yaklaşık 300 yıldır büyük ölçüde dünyanın en kıymetli pipoların yapımında kullanılan lületaşı ilerleyen teknolojiye paralel olarak sanayide vazgeçilmez bir yardımcı madde haline gelmiştir. Lületaşından pipo, takı çeşitleri, dekoratif ürünler ve estetik değeri yüksek sanat eserleri üretilmektedir (İşcan,1999:19).

Lületaşının en ideal kullanım alanı kalite sınıflandırmasına ve boyutuna göre değişiklik göstermektedir. Bu sınıflandırmada lületaşının birinci kalitede en büyük boyutta olanından tütün içme eşyaları,  daha küçük ebattaki olanlarından, giyim aksesuarı ve ikinci tip lületaşlarından ev eşya ve aksesuarı ürünlerinin üretiminde yararlanılmaktadır.

Tütün İçme Eşyası
İnsanoğlu kendi çabasıyla ateşi yakmasından bu yana ateşi ve dumanı çok değişik amaçlarla kullanmıştır. Dünyanın çeşitli yörelerinde yüzyıllardır insanlar değişik biçimlerde ve farklı gereçlerden yapılmış tütün içmeyi kolaylaştırmak ve estetik görünüm kazandırmak amacı ile tütün içme eşyaları yapmışlardır. Lületaşından yapılan tütün içme eşyası; pipo, sigara ağızlığı, nargiledir (Şekil 11,12,13).

[image: image11.png]



Şekil 11: Pipo (Lületaşı Müzesi)    Şekil 12: Sigara Ağızlığı     Şekil 13: Nargile
Giyim Aksesuarı
Yörede giyim aksesuarlarının üretiminde birinci sınıf lületaşından yapılan kolye, bilezik, küpe, broş, yüzük, saç tokası gibi takılar üretilmektedir.
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Şekil 14: Giyim Aksesuarı (Lületaşı Müzesi)
Ev Eşyası ve Aksesuarı
Yörede üretilen ev aksesuarlarının ana maddesini lületaşı oluşturmaktadır. Lületaşından yapılan ev eşyası ve aksesuarı; heykel, (biblo) büst, pano, resim çerçevesi, pudriyer kutusu (müchever kutusu), tütsülük, satranç takımı, işleme yüzüğü, anahtarlık, kitap ayracı, baston ve baston başı, zarf açacağı, tespih, paskalya yumurtasıdır.
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Şekil 15: Heykel-Biblo (Lületaşı Müzesi)  Şekil 16: Büst
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Şekil 17: Pano (Rafi Işık Özel koleksiyonu)   Şekil 18: Pudriyer Kutusu (Lületaşı Müzesi)
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Şekil 19: Resim çerçevesi (Lületaşı Müzesi)     Şekil 20: Satranç piyonları
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             Şekil 21: Kitap ayıracı                           Şekil 22: Baston
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                      Şekil 23: İşleme yüzüğü             Şekil 24: Paskalya yumurtası
5. Sonuç ve Öneriler
5.1. Sonuç
Tarihi ve kültürel zenginliği ile Anadolu'nun en eski yerleşim alanlarından biri olan Eskişehir;  sanayisi, eğitim düzeyi, ekonomik seviyesi ve mimarisi ile önemli bir şehirdir. Ankara, İstanbul, Bursa, İzmir gibi büyük illerin Eskişehir’e yakın oluşunun yanında demiryolu ağının Eskişehir'den geçerek batı ve doğunun birleşmesinde bir kavşak oluşturması Eskişehir'in coğrafi ve ekonomik yapısına katkı sağlamaktadır. 

Türk el sanatları içerisinde yer alan Eskişehir ili Lületaşı işlemeciliğinin hammaddesi olan lületaşı ya da Eskişehir taşı dünya rezervlerinin %70’ni oluşturması, bölge halkının başlıca geçim kaynağı olması, ülkemize büyük ölçüde döviz kazandırması gibi nedenlerle önemli bir yere sahiptir. Çıkarılan taşlar, yine aynı bölgede mevcut bulunan atölyelerde işlenmektedir. Lületaşı; işlenmesi kolay beyaz renkli, gözenekli bir mineraldir ve emici özelliği olması dolayısıyla, ağızlık ve pipo yapımında birinci sınıf malzeme olarak tanımlanmaktadır. Genellikle pipo, sigara ağızlığı tespih, biblo ve süs eşyası yapımında kullanılmaktadır.

Günümüzde lületaşı işlemeciliği eğitim eksikliği ve ekonomik imkânsızlıklar nedeniyle gerekli şekilde tanıtılmamakta ve bu işle uğraşan ustalar gün geçtikçe azalmaktadır.

Bu nedenle yapılan araştırmada lületaşı işlemeciliğinin yerinin belirlenmesi, Eskişehir yöresine ait lületaşı kültürünün diğer kuşaklara kaynak olarak aktarılması, lületaşından üretilen ürünlerin çeşitliliği, teknik, malzeme ve desen özelliğinin belgeleyen bilimsel bir kaynak oluşturması,  ülke turizmi ve ekonomisi açısından lületaşı sanatının tanıtılması açısından önemlidir

5.2. Öneriler

Yapılan araştırma ve inceleme sonucunda tanıtım için bazı önerilerde bulunmuşlardır. Bunlar;

· Lületaşının tanıtımıyla ilgili broşür ve katalog basılmalı ve dağıtılmalıdır.        

· Basın ve yayında lületaşı hakkında yazılı ve görsel olarak tanıtımıyla ilgili programlar yapılmalıdır. 

· Belediyeler bünyesinde lületaşı işlemeciliği kursu açılmalıdır. 

· Yeniden lületaşının tanıtımıyla ilgili festivalleri düzenlenmeli ve yarışmalar yapılmalıdır. 

· Lületaşını ve üreticilerini tanıtımı ve korunması için dernek kurulmalıdır. 

· Kültür ve Turizm Bakanlığı lületaşı ürünlerin ve üreticilerini tanıtmalıdır. 

· Devlet tarafından lületaşı üreticiliğini geliştirme, yaşatılması ve tanıtılmasıyla ilgili fon ayrılmalıdır. 

· Lületaşı ürünlerin yurt içinde ve dışında daha yaygın ve etkili sergilenmesi için yeni girişimlere ihtiyaç vardır.  Bu konuda meslek odaları ortak çalışmalar yapılmalıdır.

· Lületaşı üreticilerinin eserlerini tanıtılması için internette site kurulmalıdır. 

· Anadolu Üniversitesi bünyesinde lületaşı işlemeciliği bölümü açılmalıdır. 

· Lületaşı üreticiliğinin bitmemesi için lületaşı ustaları yetiştirerek bölge ve ülkeye tanıtılmalıdır.
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