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Diskriminant Analizi Tekni ğ i ile El Dokusu Hal ı  Tiplerinin Teknolojik 
Özelliklerine Göre Grupland ı r ı lmas ı  
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Geliş  Tarihi : 01.06.2000 

Özet: Bu çal ış mada Ni ğde ilinde dokunan 6 tip el dokusu hal ı da renk , motif ve desen d ışı ndaki baz ı  teknik 
özelliklerine göre Ay ı rma (Discriminant) analizi kullandarak çe ş itli özgün tiplere ayr ı labilrrı e durumlar ı n ı  belirlemek ve 
ayirma analizinin , el dokusu hal ı  örneğ i ile folklorik ara ş t ı rmalarda yöresel eserlerin s ı n ı fland ı nirnas ı nda 
kullan ı labilirli ğ ini incelemek amaçlanm ış t ı r. Niğ de yöresinde dokunan hall tiplerine uygulanan diskiminant analizi tekni ğ i 
ile hemen hemen tüm halt tiplerinde do ğ ru s ı n ı fland ı rma olas ı l ığı n ı n ortalama olarak %100 oldu ğ u bulunmuş tur. 

Anahtar Kelimeler: Ni ğ de, el dokusu hal ı ,elsanatlan,diskriminant analizi 

Grouping Hand Woven Carpet Types with Discriminant Analysis 
Technique According to Technolocical Properties 

Abstract: In this study, it was aimed that 6 type hand woven carpet in Ni ğ de province, outside of motif and design 
compared to some technological properties by using Discriminant analysis the state of discriminating various original 
types were determined and with hand woven carpet example the usage of Discriminant analysis in folklore researches 
in classification of local work of arts were examined. With Discriminant analysis technique applied to carpet types 
woven in Ni ğde region in almost all carpet types correct classification probability were found as average 100.56. 
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Giriş  

El dokusu halilar elde veya fabrikada e ğ rilmi ş , yün, 
pamuk ve ipek ipli ğ in çözgü haline getirilerek hali 
tezgah ı na ta şı nmas ı  ya da bu ipliklerin tezgah üzerinde 
çözülmesi ve bu çözgülere tekni ğ ine uygun olarak yün 
veya ipek ilmelerin ba ğ lanmas ı  suretiyle olu ş turulan 
yayg ı lard ı r. Tekstil tarihinde binlerce y ı ld ı r temel üretim 
tekni ğ i değ i şmeden günümüze dek önemini koruyan tek 
ürCı n el dokusu halidir. Ba ş ka tekstil ürünleri modaya ve 
değ i ş en teknolojiye ba ğ l ı  olarak kullan ı m ı  azal ı rken hal ı  
her ça ğ da hep modern kalm ış t ı r. 

Niğ de ili de Iç Anadolu Bölgesinin Orta K ı z ı l ı rmak 
bölümünde bulunan, önemli el dokusu hal ı c ı l ı k 
merkezlerinden biridir. ilde ev üretiminden ba ş lay ı p atölye 
üretimi düzeyine kadar geli ş me gösteren el dokusu 
hal ı c ı l ı k faaliyetleri ,son y ı llarda gerçekle ş tirilen organize 
sanayi faaliyetleri paralelinde ilerleme kaydetmi ş tir. G ı da 
sektörü yan ı nda dekorasyon, el dokusu hal ı c ı l ı k ve inş aat 
sektörü büyük bir kalk ı nma gdstermi ş tir. Çok eski 
tarihlerden beri yörede yap ı lan el dokusu hal ı c ı l ığı n ş ehrin 
büyüyüp geli ş mesi ile birlikte yok olmamas ı  ve günümüze 
kadar yap ı la gelmesi olumlu bir durumdur Ni ğ de ilinin 
ekolojik ve co ğ rafi konumu nedeniyle y ı l ı n her mevsimi 
tar ı mla u ğ ra şı lamamakta ,y ı l ı n büyük bir bölümü sert k ış  
ş artlar ı  nedeniyle evde geçirilmektedir. Bu el sanat ı n ı n 
yörede yayg ı nlaş t ı r ı lm ış  ve önemli bir gelir ve geçim 
kayna ğı  haline dönüş türülmü ş  olmas ı  bo ş  geçen zaman ı n 
ve i ş gücünün ekonomik kazanca dönü ş türülmesi 
aç ı s ı ndan önemlidir. 

Niğ de ilinde 43 belediye 122 köy bulunmakta 
(Anonim 1997a) ve bu ilimizin halen 6 ilçesinde ve bu 
ilçelere ba ğ l ı  42 belde ile 38 köyde Mahalli İ dareler 

Hal ı c ı l ı k ve El Sanatlar ı n ı  Geli ştirme ve Yayma Birli ğ i 
kapsaminda ,10 belde ve 30 köyde ise ev üretimi 
kapsam ı nda el dokusu hal ı c ı l ı kla uğ ra şı lmaktad ı r. 
"Ansama" ,"Ni ğ de - Avş ar ","Ni ğ de Kars ı " ile "Ni ğ de Yörük" 

ad ı  alt ı nda dokundu ğ u yörenin ad ı  ile an ı lan "orta ve kaba" 

s ı n ı f ı na giren yöreye has özellikte 4 tip hal ı n ı n 

dokunmas ı n ı n yan ı  s ı ra "Yahyal ı " ve "Ta ş p ı nar " hal ı lar ı  da 
dokunmaktad ı r. 

Bir el dokusu hal ı n ı n üretilebilmesi için yapilmas ı  
gerekli temel i ş lemler ş unlard ı r;çözgünün çözülmesi, 
tezgaha aktar ı lmas ı , yerleş tirilmesi, gücünün ba ğ lanmas ı , 
alt uçta çiti örgüsünün örülmesi, alt uçta kilim dokuman ı n 

yap ı lmas ı ,desene uygun olarak havl ı  yüzeyin dokunmas ı , 
üst uçta kilim dokuman ı n yap ı lmas ı , üst uçta çiti 
örgüsünün örülmesi, hal ı n ı n kesilmesi,bitirrhe istemlerinin 
yap ı lmas ı  (Yaz ı c ı o ğ lu 1992). Ni ğ de ilinde bunlara ek 
olarak çiti ve kilim örme i ş leminden sonra çirpi çizme 
(çdzgü tellerinin üzerini çizme) i ş lemi yap ı lmaktad ı r. 
Yörede dokunan tüm hali tipleri "kapal ı  dü ğ üm" olarak 
adland ı r ı lan Türk dü ğ ümü tekni ğ i ile dokunmaktad ı r 

Genellikle dikdörtgen nadiren de kare ş eklinde 
dokunan el dokusu halliarda yüzey iki bölümden 
olu ş maktadir. Bunlardan birincisi ilmesiz k ı s ı mlar olup, 
saçak, çiti, kilim ve etlik bölümlerinden meydana gelir. 
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Saçak, hal ı n ı n alt ve üst k ı sm ı nda belli bir uzunluktaki 
çözgü ipliklerini devam ı d ı r. Çiti zincir, s ı çan diş i gibi isimler 
de verilen, hal ı daki kilim dokumas ı n ı n sökülmemesini 
sağ lamak için saçaklar ı n dip k ı s ı mlar ı nda yap ı lan iki s ı ra 
örgüdür. Kilim toprakçal ı k olarak da bilinen ilmeli k ı sm ı  
desteklemek için hal ı n ı n alt ve üst k ı s ı mlar ı nda kilim 
tekni ğ inde dokunan bölümdür. Etlik kenar örgüsü olarak 
da adland ı r ı l ı r ve hal ı n ı n iki yan ı nda belli bir kal ı nl ı kta iki 
ya da dört çözgü ipine dolanarak yap ı lan örgüdür. Hal ı n ı n 
yüzey bölümlerinden ikincisi ilmeli kı s ımlar olup çözgüler 
üzerine renkli yün ipliklerin dü ğ ümlenerek olu şturdu ğ u 
bölümdür ve bu k ı sma hav tabakas ı  ad ı  da verilmektedir 
(Yaz ı c ı oğ lu 1992). 

El dokusu hal ı lar ı n baş l ı ca teknik özellikler en, boy, 
boy/en, alan, kilim örgü eni alt ve üst uç, saçak uzunlu ğ u 
alt ve üst ıw, hav boyu, 10. cm endeki ve boydaki dü ğ üm 
say ı s ı , drn`'deki dü ğ üm say ı s ı  (hal ı  kalitesi), toplam 
a ğı rl ı k, metrekare a ğı rl ı k, ve etlik uzunlu ğ u ölçümleri ile 
belirlenmektedir. 

"El Dokumas ı  Türk Hal ı lar ı " standard ı na göre 
(TS.43), hal ı lar bölge karakterleri (renk ve desen), iplik 
hammaddeleri, dü ğ üm ş ekli ve düğ üm s ı kl ı klan göz önüne 
al ı narak özgün yöresel isimlerle an ı lan çe ş itli tiplere 
ayr ı lmaktad ı r (Anonim 1987). Ancak sadece bu özelliklere 
bakarak hal ı lar ı  özgün yöresel tiplerine göre ay ı rmak her 
zaman mümkün olmamaktad ı r. Bunu sağ layabilmek için 
hal ı n ı n en, boy, boy/en, alan, kilim örgü eni alt ve üst uç, 
saçak uzunlu ğ u alt ve üst uç, hav boyu, 10. cm endeki ve 
boydaki dü ğ üm say ı s ı , dm2'deki dü ğ üm say ı s ı 	(hal ı  
kalitesi), 	toplam a ğı rl ı k, metrekare a ğı rl ı k, ve etlik 
uzunlu ğ u gibi teknik özelliklerinin hal ı  tiplerinin ay ı rt 
edilmelerinde ay ı rt edici özellikler olarak kullan ı labileceğ ini 
belirlemek gerekmektedir. Bu çal ış mada Ni ğ de ilinde 
dokunan 6 tip el dokusu hal ı da renk, motif ve desen 
d ışı ndaki baz ı  teknik özelliklerine göre Ay ı rma 
(Diskriminant) analizi kullan ı larak çeş itli özgün tiplere 
ayr ı labilme durumlar ı n ı  belirlemek ve ay ı rma analizinin, el 
dokusu hal ı  örneğ i ile folklorik ara ş t ı rmalarda yöresel 
eserlerin s ı n ı flandir ı lmasincla kullan ı labilirliğ ini incelemek 
amaçlanm ış t ı r. 

Diskriminant analiz tekni ğ i, botanik bilimi taksonomi 
çal ış malar ı nda, adli t ı pta kemiklerden cinsiyet ve ya ş  
belirlemelerinde, arkeolojik çal ış malarda ve antropolojide 
ı rk tahminlerinde yayg ı n olarak kullan ı lmaktad ı r ( Johnson 
and Wichern 1982). 

Materyal ve Yöntem 

Hal ı lar ı n baz ı  teknik özeliklerinin belirlenmesinde 
kullan ı lan yöntemler a ş a ğı da verilmi ş tir. 

En-boy ölçüleri, yüzey alanlar ı , boy/en oranları  

Hal ı lar ı n en-boy ölçüleri, tamamlanm ış  hal ı lar 
üzerinde, bir ş erit metre yard ı m ı yla, hal ı n ı n eninde (iki uç 
ve ortas ı ndan) toplam üç, hal ı n ı n boyunda (iki uç ve 
ortas ı ndan) toplam üç ölçüm al ı narak bulunmu ş tur. 
Sadece havl ı  yüzey ölçüm kapsam ı na al ı nm ış , boyda kilim 
örgü eni, ende ise ettik dokuma eni ayr ı  olarak 
ölçülmü ş tür. 

Hal ı lar ı n yüzey alanlar ı  ölçümle bulunan en ve boy 
oranlar ı n ı n her hal ı  için ayr ı  ayr ı  birbiriyle çarp ı lmas ı  
sonucu bulunmu ş  ve değ erler m4 cinsinden verilmi ştir. 
Boy/en oranlar ı  ise yine ölçüm ile elde edilen boy 
değ erlerinin en de ğ erlerine bölünmesi sonucu 
bulunmu ş tur. 

Toplam ağı rl ı k,m2 ağı rl ı k 

Hal ı lar bir baskül ve el kantar ı  ile tek tek tart ı l ı p kg. 
cinsinden a ğı rl ı klar ı  bulunmu ştur. Bu a ğı rl ı klar yüzey 
alan ı na bölünerek metrekare a ğı rl ı k hesaplanm ış t ı r. 

Hav yüksekli ğ i 

Hal ı larda hav yükseklikleri TSE'nin haz ı rlad ığı  "El 
Dokusu Hal ı larda Hav Boyu Tayini" (TS.2F393) standard ı na 
göre belirlenmi ş tir (Anonim 1997b). 

Kilim örgü ve etlik dokuma eni 

Hal ı lar ı n kilim örgü enleri 1mm duyarl ı k!! cetvel 
yard ı m ı  ile kilim örgü boyunca üç farkl ı  yerden hal ı n ı n alt 
ve üst uçlar ı nda ayr ı  ayr ı  ölçülmü ş tür. Etlik dokuma eni ise 
bir hal ı n ı n eninde, 1mm duyarl ı kl ı  cetvel yard ı m ı  ile hal ı n ı n 
her iki kenar ı ndan olmak üzere üç ayr ı  yerden ölçüm 
al ı narak yap ı lm ış t ı r 

Saçak uzunluklar ı  

Hal ı lar ı n saçak uzunluklar ı  1mm duyarl ı k,' cetvel 
yard ı m ı  ile üç farkl ı  yerden hal ı n ı n alt ve üst uçlar ı ndan 
ayr ı  ayr ı  ölçümler al ı narak hesaplanm ış t ı r. 

Desimetrekaredeki düğ üm say ı s ı  (Kalite) 

El dokusu hal ı larda kalite olarak da ifade edilen bu 
özellik her bir hali için a ş a ğı daki gibi saptanm ış t ı r. Hal ı lar 
düz bir zemin üzerine ters olarak serilmi ş  ve 1 dm2 alan ı  
kapsayacak ş ekilde dik aç ı l ı  özel bir cetvel yard ı m ı yla 10 
cm en ve 10 cm boydaki dü ğ üm say ı lar ı  belirlenmi ş tir. Bir 
hal ı da iki ş er uç ve bir orta k ı s ı mda olmak üzere be ş  
değ i ş ik yerden ölçüm al ı nm ış t ı r. Daha sonra 10cm. endeki-
ve 10 cm boydaki dü ğ üm say ı lar ı  çarp ı larak dm2 'deki 
dü ğ üm say ı lar ı  belirlenmi ştir. Bir dm2'deki dü ğ üm 
say ı lar ı na ili ş kin istatistiksel verilerin elde edilmesinde 
ölçümle bulunan de ğ erler normal bir da ğı l ı m 
göstermedikleri için, Yaz ı c ı oğ lu (1982)'nun ara ş t ı rmas ı nda 
da kullan ı ld ığı  ş ekilde, 1 dm2'deki dü ğ üm say ı lar ı n ı n on 
taban ı na göre logaritmalar ı  al ı nm ış  ve bu değ erler 
verilmiş tir. 

Ay ı rma (Diskriminant) analiz tekni ğ i 

İ lk kez Sir Ranold Fisher taraf ı ndan önerilen Ay ı rma 
analizi, p tane özellik bak ı m ı ndan deney ünitelerini ait 
olduklar ı  orijinal gruplara do ğ ru olarak s ı n ı fland ı rabilme 

olas ı l ığı n ı  hesaplayan çok de ğ i ş kenli bir analiz tekni ğ idir. 
(Stevens 1986) Bu analizde her bir deney ünitesi p adet 
özelli ğ i bak ı m ı ndan birlikte de ğ erlendirilerek mevcut 
gruplardan en uygun bulunan bir guruba 
yerleş tirilmektedir. Analizin amac ı  hatal ı  s ı n ı fland ı rma 
olas ı l ığı n ı  en aza indirerek deney ünitelerini ait olduklar ı  
gruplara ay ı rmakt ı r. Ay ı rma i ş lemi s ı ras ı nda p adet 
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değ i ş ken için ayr ı  ayr ı  s ı n ı flama yap ı lamayaca ğı ndan 
değ iş kenler bir fonksiyon yard ı m ı yla tek bir de ğ i şkene 
dönü ş türülmektedir. Yani , i.deney ünitesinin p de ğiş ken' ; 
yi=a ı xi ı  + a2xi2 +  apxip ş eklinde do ğ rusal bir ba ğı nt ı  ile 
tek bir y, değ i ş kenine donü ştürülmektedir. X2... Xp 
değ i ş kenleri a ğ irl ı kl ı  katsay ı lar olup ,bu fonksiyona ay ı rma 
fonksiyonu ad ı  verilmektedir. Ay ı rma analizinde , 
gruplardaki kovaryans matrislerinin homojenli ğ i önş art ı  
kullan ı lacak fonksiyonun doğ rusal veya karesel olmas ı n ı  
belirlemektedir . 

Bu çal ış mada gerekli on ş art kor ıtrolleri yap ı ld ı ktan 
sonra Fisher's Linear Discriminant fonksiyonu kullan ı lm ış , 
hesaplamalar SPSS9.0 Program ı nda yürütülmü ş tür. 
Ay ı rma analizinde deney ünitesi olarak hal ı lar 
kullan ı lm ış t ı r. Hal ı  eni (en), hal ı  boyu (boy), boy/en 
(boy/en), alan (alan), a'ğı rl ı k (a ğı rl ı k), metrekare a ğı rl ığı  
(mkarea ğ ), kilim örgü eni alt ve üst uç (köealt, köeüst), 
saçak uzunlu ğ u alt ve üst uç (suzalt, suzüst), 10 cm en ve 
boy 'daki dü ğ üm sayis ı  (dsayen, dsayboy), 
desimetrekaredeki dü ğ üm say ı s ı  (dsaydmkare), hav 
yüksekli ğ i (hav), ettik (etik) de ğ i ş kenleri ba ğı ms ı z 
değ i ş kenler, ba ş l ı ca hal ı  tipleri olan Ar ı sama, Ni ğ de-Avş ar, 
Ni ğ de-Kars, Ni ğ de-Yörük, Ta ş p ı nar, Yahyal ı  .gruplar ı  ise 
ba ğı ml ı  değ i ş ken olarak al ı nm ış t ı r. Ay ı rma analizi 
s ı ras ı nda ay ı rma fonksiyonuna tüm de ğ i ş kenlerin 
al ı nmas ı  her zaman gerekli de ğ ildir. En dü ş ük hatal ı  
s ı n ı fland ı rma olas ı l ığı n ı  veren değ i ş kenlerin hangileri 
oldu ğ u step-wise metodu ile belirlenmi ş tir. Ara ş t ı rma 
kapsam ı nda taban, kelle, çeyrek, seccade, yolluk, yast ı k, 
minder ve sedir cinsi dokunan hal ı lar için Ay ı rma analizleri 
ayr ı  ayr ı  yap ı lm ış t ı r. 

Bulgular ve Tart ış ma 

Taban, kelle, yast ı k, çeyrek, seccade, somya, yolluk, 
minder olarak adland ı r ı lan hal ı  cinslerinde; Ar ı sama, 
Ni ğ de-Avşar, Niğ de-Kars, Ni ğ de-Yörük, Ta ş p ı nar ve 
Yahyal ı  hal ı  tiplerine göre Ni ğ de ilinde dokunan hal ı lar ı n 
Metot Bölümünde belirtilen teknolojik ozeliklerine ait 
tan ıt ı c ı  istatistik de ğ erler Çizelge 1 de verilmi ş tir. 

Çizelge 1'de hali cinslerine göre hal ı  tiplerinin 
teknolojik özelliklerine ait ortalama, standart hata, min ve 
max değ erler görülmektedir. Çizelgede bir dm2'deki 
dü ğ üm say ı lar ı na ili ş kin istatistiksel verilerin elde 
edilmesinde olçümle bulunan değ erler normal bir da ğı lim 
göstermedikleri için, Yaz ı c ı oğ lu (1982)'nun ara ş t ı rmas ı nda 
da kulland ığı  ş ekilde, bir dm2'deki dü ğ üm say ı lar ı n ı n on 
taban ı na göre logaritmalan al ı nm ış  ve gerçek değ erler 
yerine bu de ğ erler kullan ı lmi ş t ı r 

Yap ı lan diskriminant analizierinin sonuçlar ı  çizelgeler 
halinde özetlenmi ştir. Bu çizelgelerde sat ı rlar gerçek 
gruplar ı  sütunlar ise diskriminant fonksiyonu yard ı m ı  ile 
tahmin edilen gruplar ı  göstermektedir. Çizelgelerde her 
grup için doğ ru yerle ş tirilme oranlar ı  (%) alt sat ı rda 
verilmiş tir. Örneğ in Çizelge 2'de Ansamam ve Ni ğ de-
Avş ar hal ı lar ı na ait doğ ru yerle ş tirilme oranlar ı  %100 
olarak bulunmu ş tur. Kullan ı lan ba ğı ms ız değ i ş kenler 
yard ı m ı yla yap ı lan tahminlerde ortalama do ğ ru 
yerleş tirilme olas ı l ığı  a simgesi ile çizelgelerin alt ı nda 
verilmi ş tir. Bu olas ı l ı k toplam olarak ait oldu ğ u gruba doğ ru 
yerleş tirilen hal ı  say ı s ı  ve toplam hal ı  say ı s ı  yard ı m ı yla  

hesaplanmaktad ı r. Çizelge 2'de diskriminant analizi ile 
taban cinsi hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmiştir. 

Çizelge 2 incelendi ğ inde yap ı lan diskriminant analizi 
sonuçlar ı na göre Ar ı sama ve Ni ğ de-Avşar tipi taban 

hal ı lar ı n ı n teknolojik özelliklerine bak ı larak orijinal tiplerine 

tam doğ ru olarak ayr ı labilen (%100) hal ı lar oldu ğ u 
görülmektedir. Buna ba ğ l ı  olarak yap ı lan step-wise analizi 

sonuçlar ı na göre de taban cinsi hal ı lar ı  orijinal gruplar ı na 

ay ı rmada önemli bulunan de ğ iş kenler s ı ras ı yla, köealt, 
clsayboy, dsaymkare, etlik, boy/en, alan ve boy özellikleri 
olduğ u bulunmu ştur (p<0.001). Çizelge 1'de bu 

değ i ş kenlere ait ortalama de ğ erler görülmektedir. 
Çizelge 3'de diskriminant analiziyle kelle cinsi hal ı lar ı  
grupland ı rma sonuçlar ı  verilmi ş tir. 

Çizelge 3'de incelendi ğ inde yap ı lan diskriminant 

analizi sonuçlar ı na göre Ni ğ de- Yorük, Ar ı sama, Niğ de-

Avş ar ,Ta ş p ı nar ve Yahyal ı  kelle hahlar ı nda teknolojik 

özelliklere bak ı larak orijinal gruplar ı na tam do ğ ru olarak 

ayr ı ld ığı  görülmektedir (%100). Gruplar ı n serpilme grafi ğ i 

ise Ş ekil 1'de verilmi ş tir. 

Ş ekil 1'de diskriminant fonksiyonu yard ı m ı yla elde 
edilen merkezlerin hali tiplerine göre birbirinden kesin 
s ı n ı rlarla ayr ı ld ığı  görülmektedir. Buna ba ğ l ı  olarak 

yap ı lan step-wise analizi sonuçlar ı na göre ise s ı ras ı yla 

dsayen,dsayboy,a ğı rl ı k,alan, köealt,hav ve suzüst 
değ i ş kenlerinden yararlanarak gruplama yap ı ld ığı nda 

do ğ ru s ı n ı fland ı rma olas ı l ığı  %98.6 oldu ğ u belirlenmi ş tir 
(p<0.001). Çizelge 1'de kelle cinsi hal ı lara ait bu 

değ i ş kenlerin ortalama de ğ erleri görülmektedir. 

Çizelge 4'de diskriminant analiziyle yast ı k cinsi 

hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmi ş tir. 

Çizelge 4' de görüldü ğ ü gibi yap ı lan discriminant 

analizi sonuçlar ı na göre yast ı k cinsi dokunan Ni ğ de-

Avş ar, Ni ğ de-Yörük ve Ta ş p ı nar tipi haltlarda ,do ğ ru 

gruplara ayr ı lma oran ı  ortalama %82.73 olarak bulunmu ş  
ve 8 Ni ğ de-Avş ar hal ı s ı ndan 3'ü Ni ğ de-Yörük olarak hatal ı  
s ı n ı fland ı r ı lm ış , 7 Taş p ı nar hal ı s ı ndan ise 1 tanesi Ni ğ de-

Yörük olarak hatal ı  s ı n ı fland ı r ı lm ış t ı r. Di ğ er gruOlarda 

%100 do ğ ru s ı n ı fland ı rma oldu ğ u belirlenmi ş tir. Gruplar ı n 

serpilme grafığ i ise Ş ekil 2'de verilmi ş tir. 

Ş ekil 2'de de görüldü ğ ü gibi Niğ de-Avş ar, Niğ de-

Yörük ve Ta ş p ı nar tipi hal ı larda diskriminant fonksiyonu 

yard ı m ı yla elde edilen merkezlerin birbirinden kesin 
s ı n ı rlarla ayr ı ld ığı , ancak Ni ğ de-Avş ar merkezi etraf ı na 

da ğı lan Ni ğ de-Avş ar hal ı lann ı n üç tanesinin Niğ de-Yörük 

hal ı lar ı  s ı n ı r ı na yakla ş t ığı  görülmektedir. Buna ba ğ l ı  olarak 

yap ı lan step-wise analizi sonuçlar ı na göre ise yast ı k cinsi 

hal ı lar ı  orijinal gruplar ı na ay ı rmada önemli bulunan 

değ i ş kenlerin etlik ve hav boyu özellikleri oldu ğ u 

bulunmu ş tur (p<0.001). Çizelge 1 'de etlik de ğ erlerinin 0.45 

ile 2.98 cm aras ı nda, hav boyu değ erinin ise 0.55 ile 0.89 

cm aras ı nda değ iş ti ğ i görülmektedir. 

Çizelge.5'de diskriminant analiziyle çeyrek _cinsi 
hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmi ş tir. 



Çizelge. 1.Ni ğ de binde dokunan hal ı  tiplerine ait hal ı  cinslerine ili ş kin tan ıt ıc ı  istatistikler (HT:hali tipi, HC:Hal ı  cinsi) 

HT HC En(m) Boy(m) Boy/en 
(cm) 

Alan 
(m2) 

Ağ  J dik 
(kg) 

m` 
ağı rl ı k 

Kdeuu 
(cin) 

Köeau 
(cm) 

Suzuu 
(cm) 

Suzau 
(cm) 

Halkalen Halkal 
Boy 

Dınzdeki 
düğ üm 
say ı s ı  

Hav 
yüksekliğ i 
(cm) 

Etlik (cm) 

" 
aıa 

rt ± sıT 2.05±0.1 3 3.48±0.21 1.75±0.06 7.27±0.68 21.8%1.62 3.09±0.1 5 5.33±0.38 3.95±0.24 10.8410.46 5.73±0.42 29.00±0.86 35.63t0.98 3.00±0.02 0.48+0.04 1.42±0,08 

Min. 
Maks. 

1.57 
3.30 

3.10 
4.10 

1.24 
2.11 

4.87 
13.53 

15.00 
35.00 

2.38 
3.95 

2.00 
7.30 

2.00 
5.00 

7.33 
13.00 

4.00 
8.30 

24.00 
35.80 

28.20 
40.40 

2.88 
3.16 

0.34 
0.97 

1.00 
2.00 

l'i - 
aVŞ 7 

r 

R ± s"Z- 2.40±0.08 3.40#0.08 1.43±0.02 8.24±0.47 24.2010.77 2.99120.10 6.31#0.39 5.94±0.32 9.95#0.47 6.05±0..57 30.7010.42 32.4810.11 2.99±0.006 0.56±0.008 1 .23+0,05 

Min. 
Maks. 

1.90 
3.00 

2.70 
4.00 

1.26 
1.62 

5.13 
12.00 

18.00 
30.00 

2.30 
3.60 

3.00 
8,00 

4.00 
8.00 

7.00 
13.60 

3.00 
10.00 

27.40 
32.40 

31.60 
33.20 

2.95 
3.03 

0.52 
0.64 

1.00 
1.50 

Ar'' ama 7 ± s7 1.51±0.07 2.37±0.11 1.56±0.03 3.65±0.32 8.80±0.71 2.44±0.07 3.54±0.41 2.62±0.29 8.90±0.84 6.98±0.55 33.7%1.12 38.6%1 .21 3.0%0.03 0.42± 0.02 0.85±0.05 

Min. 
Maks. 

1.14 
1.83 

1.90 
2.83 

1.33 
1.80 

2.26 
5.30 

5.50 
13.50 

2.00 
2.84 

1.00 
6.60 

1.00 
4.00 

4.50 
17.00 

3.50 
11.00 

28.00 
39.00 

30.80 
44.00 

2.94 
3.21 

0.34 
0.58 

0.50 
1.00 

7 + s7 1.58±0.05 2.74±0.03 1.72±0.69 4.2%0.12 13.15±0.44 3.06±0.04 2.10±0.15 3.10±0.23 6.00±0.56 7.91±0.39 25.95±0.36 25.7%0.44 2.84±0.02 1.87±0.23 1.10.10.04 
Min. 
Maks. 

1.04 
1.85 

2.50 
2.85 

1.23 
1.99 

3.82 
5.27 

11.50 
16.00 

2.74 
3.51 

1.00 
3.00 

1.00 
4.50 

4.00 
10.00 

6.00 
10.00 

24.00 
28.20 

24.00 
30.80 

2.76 
2.99 

1.00, 
4.00 

1.00 
1.50 

ı  'Z ± s7(" 1.58_440.05 2.45±0.07 1.73±0.05 3.51±0.16 11.70/0.37 3.37±0.09 3.27t0.25 4.47±0.42 7.10t0.66 6.27.1.0.35 32.8014.81 35.5110.78 2.0010.000 0.6%0.006 0.94±0.07 

Min. 
Maks. 

1.20 
1.65 

2.00 
2.80 

1.31 
2.08 

2.83 
4.37 

10.50 
15.00 

2.87 
3.71 

1.40 
4.60 

2.00 
7.00 

2.10 
10.00 

4.60 
9.60 

25.60 
30.30 

30.30 
39.60 

2.96 
3.07 

0.59 
0.68 

0.50 
1.50 

T'ş  p ı. 
r 

Z ± s7 1.53±0.02 2.54±0.03 1.6%0.008 2.34±0.05 8.69±0.13 2.31±0.09 3.85±0.16 4.62±0.22 9.53±0.52 6.12±0.44 39.31t0.21 41.77±0.66 3.21±0008 0.34±0.005 1.23±0.07 
Mi n. 
Maks. 

1.40 
1.65 

2.40 
2.68 

1.62 
1.72 

1.97 
2.54 

8.00 
9.50 

2.13 
3.31 

3.00 
4.50 

3.00 
6.00 

7.00 
12.00 

4.00 
13.00 

38.00 
40.00 

38.00 
45.00 

3.17 
3.26 

0.51 
0.70 

1.00 
1.70 

7 ± s7 1.10±0.01 2.13±0.02 1.94±0.01 3.90±0.09 5.97±0.09 2.57±0.06 4.17±0.16 5.42±0.15 9.83±0.23 6.52±0.39 37.8%0.47 39.13/0.30 3.17±0.008 0.62±0.02 0.84±0.05 

Min. 
Maks. 

1.00 
1.15 

1.97 
2.21 

1.87 
2.00 

3.36 
4.42 

5.00 
6.50 

2.29 
3.04 

3.00 
5.00 

4.90 
6.60 

8.00 
13.00 

4.00 
9.00 

35.00 
40.00 

36.00 
40.00 

3.11 
3.20 

0.30 
0.39 

0.50 
1.00 

7 ± 57 0.57±0.02 1.08±0.03 1.91±0.07 0.61±0.03 1.35±0.16 2.25±0.21 2.50±0.57 3.44±0.45 5.08±01 .02 5.86±1.47 28.72±0.26 33.17±0.65 2.97±0.009 0.77t0.005 1.10+0.06 

Mi n. 
Maks. 

0.48 
0.60 

0.99 
1.19 

1.66 
2.20 

0.51 
0.71 

0.60 
2.00 

1.14 
2.95 

1.00 
5.00 

1.00 
5.50 

1.00 
8.00 

0.90 
12.50 

27.80 
30.00 

30.00 
36.00 

2.94 
3.02 

0.72 
0.76 

1.00 
1.50 

7, t s :Z" 0.55±0.01 1 .1 5±0.02 2.1 0±0.02 0.64±0.02 1 .32±0.12 2.07±0.1 8 1 .79±0.21 1.93±0.17 5.36±0.47 6.00±0.38 30.1410.55 32.1410.63 2.9%0.01 0.7%0.004 0.73+0.07 

Min. 
Maks. 

0.50 
0.58 

1.10 
1.19 

2.04 
2.20 

0.55 
0.69 

1.00 
1.75 

1.47 
2.53 

1.00 
2.50 

1.00 
2.50 	I 

4.00 
7.50 

5.00 
7.00 

28.00 
32.00 

30.00 
34.00 

2.95 
3.04 

0.69 
0.72 

0.45 
0.99 

T' ş  pma 

, 

7+ s7 0.55±0.01 1.1810.002 2.15±0.05 0.65±0.01 0.76±0.09 1.42±0.08 3.01t0.41 2.13±0.30 5.86100.52 5.2010.63 20.8610.63 32.4310.20 2.98±0.01 0.71±0.04 2.39±0.13 

Min, 
Maks. 

0.49 
0.57 

1.15 
1.19 

2.06 
2.40 

0.59 
0.69 

0.50 
1.00 

1.15 
1.70 

2.00 
4.80 

1.00 
3.50 

4.00 
8.00 

2.80 
7.00 

28.00 
32.00 

32.00 
33.00 

2.95 
3.02 

0.55 
0.89 

2.00 
2,98 

''''sa 7 ± 57 0.87±0.03 1.25±0.03 1.44±0.03 1.12±0.06 3.00±0.15 2.66±0.07 3.63±0.26 6.61±0.43 9.03±0.55 6.91±0.38 282%0.21 33.04+0.17 2.07±0.004 0.48±0.06 1.11±0.06 

Mi n. 
Maks. 

0.70 
1.005 

1.11 
1.45 

1.18 
1.65 

0.81 
1.52 

2.00 
4.00 

2.21 
3.12 

2.00 
5,00 

3.50 
9.00 

5.00 
12.00 

3.60 
9.00 

26.00 
29.00 

32.00 
34.00 

2.94 
2.99 

0.32 
1.12 

0.50 
1.50 

''`' Avşar 7 ±s7 1.13±0.04 1.64±0.11 1.43±0.05 1.91±0.15 7.63±0.65 3.9%0.11 0.76±0.04 0.84±0.03 11.35±0.55 16.68±0.72 22.43±0.23 22.99+0.35 2.71+0.009 0.78±0.05 1 ,08±0.30 

M İ  n. 
Maks. 

0.84 
1.24 

0.88 
1.95 

1.02 
1.59 

0.75 
2.41 

3.00 
10.00 

3.33 
4.85 

0.50 
1.00 

0.60 
1.00 

9.00 
16.16 

12.00 
21.66 

21.00 
23.80 

21.00 
26.60 

2.64 
2.79 

0.50 
1.20 

1.00 
1.30 

,7 ± 87 0.93±0.03 1.42±0.06 1.52±0.06 1.34±0.09 2.47±0.09 1.91±0.10 3.80±0.15 4.47±0.22 9.49±0.47 6.48±0.45 31.21±0.42 32.1%0.12 3.0%0.007 0.56±0.01 1.21±0.06 

Mi n. 
Maks. 

0.70 
1.10 

1.10 
2.10 

1.18 
2.10 

0.77 
2.10 

2.00 
3.00 

1 1.43 
2.60 

3.00 
4.50 

-3.00 
6.00 

7.00 
12.00 

4.00 
9.60 

27.20 
32.40 

30.80 
32.80 

2.92 
3.02 

0.53 
0.71 

1.00 
1.70 
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Çizelge 1 (Devam) Ni ğ de binde dokunan hali tiplerine ait hah cinsler'ne 	tan ı t ı c ı  istatistikler (HT:hall tipi, HC Hah cinsi) 

HC HT 
En(m) Boy(m) Boyİ en 

(cm) 
Man orz) Ağı rl ı k 

(kg) 
St1' 
ağı rl ı k 

Köeuu 
(cm) 

K5eau 	Suzuu 	Suzau 
(cm) 	(cm) 	(cm) 

Halkalen Halka! 
boY 

Dm`dek ı  
düğ üm 
say ı s ı  

Hav 
yüksekliğ i 
(cm) 

Etlik (crn) 

± ii 0.95±0.03 1.3%0.05 1.44t0.19 1 .31±0.09 3.00±0.14 2.35±0.09 3.71±0.36 3.4%0.41 	8.87±0.47 	7.06±0.36 29.27±0.27 33.13±0.36 2.99±0.005 0.63±0.006 0.84+0.06 

Mi n. 
Maks 

0.79 
1.11 

1.10 
1.60 

1.22 
1.52 

0.94 
1.76 

2.50 
4.00 

1.60 
3.03 

2.00 
7.00 

	

2.00 	5.50 	5.00 

	

7.00 	12.00 	9.00 
28.00 
32.00 

30.00 
36.00 

2.95 
3.02 

0.60 
0.69 

0.10 
1.00 

is,("Y* R' ± s'Z 0.92±0.07 1.57±0.006 1.71±0.1 1 1.44±0.02 3.50t0.1 5 2.42±0.08 3.1 8±0.1 4 4.53±0.24 	10.45t0.40 	6.57t0.48 31.00±0.38 35.18±1.29 3.04±0.02 0.35±0.004 0.74±0.57 

Min. 
Maks. 

0.80 
1.00 

1.55 
1.59 

1.67 
1.75 

1.37 
1.52 

3.00 
4.00 

2.11 
2.73 

2.50 
3.60 

	

4.00 	9.00 	5.00 

	

5.40 	12.16 	8.00 
30.00 
32.00 

32.00 
40.00 

2.98 
3.09 

0.34 
0.37 

0.50 
0.90 

apeooe
s
 

N m. l'r'± sZ 0.94±0.02 1 .35±0.02 1 .43±0.02 1 .32±0.04 3.03±0.15 2.29±0.08 6.30±0.46 4.43±0.36 	10.10-A.74 	7.82±0.47 28.52±0.29 34.19±0.39 2.99±0.007 0.45±0.01 1.06±0.06 

Mi n. 
Maks 

0.80 
1.05 

1.20 
1.50 

1.30 
1.67 

0.96 
1.70 

2.00 
4.00 

1.79 
2.95 

3.50 
9.50 

	

2.50 	5.00 	4.00 

	

7.50 	15.00 	11.00 
26.60 
30.30 

32.30 
39.30 

2 93 
3.04 

O 93 
0.57 

0.50 
1.50 

„w. _ - 0.80t0.01 1.34±0.05 1 .66±0.06 1.08±0.05 3.87±0.17 3.51±0.10 1.3%0.25 1.09±0.11 	11.19±0.62 	15.23±0.79 23.60±0.34 25.41:0.33 2.77±0.01 0.67±0.02 1.23+0.06 

Min. 
Maks 

0.73 
0.90 

1.03 
1.51 

1.32 
1.90 

0.80 
1.36 

3.00 
4.50 

2.35 
3.93 

0.50 
3 50 

0.66 	7.50 	10.00 
2 00 	15.00 	20.50 

21.00 
26.00 

23.00 
26.80 

2.68 
2.83 

0.57 
0.77 

1 00 
1.60 ± P- 3Z ± sTr" 0.74±0.02 1.1 O-A.02 1.63±0,04 0.88±0.03 2,4%0.09 2.73±0.06 4.1 8±0.34 3.73±0.32 	9.30±0.34 	7.21±0.30 Z8.90-1-0.36 32.57±0.51 2.97±0.008 0.67±0.03 0.87±0.04 

M ı n. 
Maks 

0.60 
0.90 

1.10 
1.30 

1.33 
1.88 

0.66 
1.08 

1.50 
3.00 

2.27 
3.23 

2.00 
4.00 

	

2.00 	7.00 	5.50 

	

5.00 	12.00 	9.50 
27.00 
33.00 

29.00 
37.00 

2.92 
3.04 

0.45 
0.76 

0.50 
1.00 

:';`'w• Z ± sıT 0.3303-006 1.5430.02 1.6530.02 1 .44±0.02 3.67±0.09 2.54±0.05 3.65±0.15 4.34±0.22 	8.04±0.39 	10.60±0.44 3f2ho.23 37.47io.o ı  3.14±0.01 0.34±0.007 0,93.10.02 

Min. 
Maks 

0.87 
1.00 

1.50 
1.70 

1.50 
1.84 

1.35 
1.62 

3.00 
4.50 

2.00 
2.84 

2.50 
4.50 

	

3.00 	5.40 	8.00 

	

6.50 	11.00 	14.00 
25.00 
40.00 

35.00 
40.00 

3.08 
3.20 

0.30 
0.39 

0.80 
1.00 

eıt w
os 

'
 2  Ty± ii" 1.05±0.02 1.88±0.04 1.80±0.06 1 .96±0.06 4.70t0.1 5 2.41±0.07 4.21±0.50 3.40±0.34 	8.19±0.33 	6.6%0.37 28.53t0.20 34.27±0.60 2 99t0 009 0.63±0.01 0.87±0.06 

Min. 
Maks. 

0.95 
1.25 

1.58 
2.10 

1.46 
2.20 

1.62 
2.55 

4.00 
6.00 

2.07 
2.97 

1.50 
8.00 

	

1.00 	6.00 	4.50 

	

5.60 	10.00 	9.00 
26.60 
30.00 

32.30 
38.30 

2.93 
3.06 

0.55 
0.69 

0.50 
1.00 

± s,7 1.00t0.02 1.80±0.06 1.78±0.05 1.82±0.09 2.65±0.1 4 1.4%0.03 4.20±0.30 4.75±0.32 	8.41±0.47 	5.93±0.57 31.27±0.24 32.081-0.11 3.0%0.004 0.5%0.007 1.37±0.11 

Min. 
Maks. 

0.90 
1.20 

1.20 
2.00 

1 .26 
2.05 

1.1 4 
2.40 

1.75 
3.50 

1.08 
1.58 

3.00 
6.00 

	

2.00 	4.00 	3.00 

	

6.30 	10.60 	10.00 
28.40 
32.40 

31.40 
33.00 

2.97 
3.03 

0.54 
0.64 

1.00 
2.00 

ı m
iloA

 

N- 
Ava 
ar 

-; . j-k- 0.83±0.006 2.41±0 12 2.90±0.1 2 1.99±0.12 8.00±0.62 3.95t0.09 0.64±0.03 0.60±0.04 	7.97±0.49 	1S.57±1.38 22.9%0.29 24.17t0.65 2.72±0.02 0.74t0.02 0.90±0.07 

Min. 
Maks 

0.78 
0.90 

2.00 
3.11 

2.43 
3.65 

1.58 
2.70 

5.50 
11.50 

3.29 
4.39 

0.45 
0.89 

	

0.40 	5.00 	6.00 

	

0.90 	11.50 	23.30 
22.00 
25.60 

19.00 
27.00 

2.46 
2.81 

0.60 
0.85 

0.50 
1.50 

7 ± s7 0.89±0.03 2.49±0.1 7 2.77±0.1 3 2.1 8±0.24 8.40±0.79 3.97±0.1 7 0.93±0.1 9 0.60±0.07 	8.30±0.87 	10.1%1.07 23.7%0.49 23.60t0.69 2.75±0.02 0.75±0.03 2.56±0.09 

Mı n. 
Maks. 

0.75 
0.98 

1.95 
3.18 

2.25 
3.31 

1.05 
3.09 

5.50 
11.50 

3.23 
5.21 

0.10 
1.90 

	

0.10 	5.00 	5.00 

	

0.90 	15.00 	15.00 
20.00 
25.00 

ı  9.00 
26.00 

2.64 
2.81 

0.50 
0.90 

2.00 
2.90 

An s 

ama 

; „; 0.47±0.03 0.62±0.03 1.10±0.04 - 0.25±0.02 0.70±0.06 2.80±0.09 2.80±0.26 2.82±0.21 	2.40±0.19 	2.39±0.17 27.67±0.60 29.13±0.56 -,.96±0.006 0.60±0.01 0.94±0.08 
Min. 
Maks. 

0.32 
0.62 

0.40 
0.79 

1.00 
1.66 

0.12 
0.53 

0.48 
1.00 

2.08 
3.33 

1.50 
5.00 

	

1.50 	1.00 	1.00 

	

4.30 	3 70 	3.50 
24.00 
32.00 

26,00 
32.00 

2.92 
2.99 

0.53 
0.65 

0.50 
1.50 

7+ sz 0.49±0-003 0.53±0.03 1.08±0 06 0.28±0.03 0.75±0.06 2.75±0.1 O 2.33±0.1 9 2.25±0.20 	2.1 4±0.25 	2.1%0.28 27.61±0.32 32.32±0.17 2261-0.00E 0.82±0.03 0.69±0.07 

Min. 
Maks. 

0.32 
0.62 

0.39 
0.69 

0.84 
1.89 

0.15 
0.43 

0.50 
1.00 

2.01 
3.37 

1.50 
4.00 

	

1.50 	1.00 	1.00 

	

4.30 	4.00 	4.00 
24.80 
30.00 

31..00 
34.'00 

2.90 
2.98 

0.65 
1.00 

0.50 
1.50 Ille

pU
lIN

 

N- 
Yör 
ük 

„ _ „ 0.47±0.02 0.47±0.02 0:99t0.009 0.22*(1.02 0.65±0.05 3.0%0.15 2.69±0.22 3.63±0.1 1 	2.63±0.25 	7 3%0.42 28.79±0.24 32.00±0 46 2.93±0.005 0.74±0.01 0.79±1 .94 

Min. 
Maks. 

0.39 
0.55 

O 40 
0.55 

0.96 
1.03 

0.16 
0.30 

0.50 
0.75 

2 51 
3 73 

2.00 
3.56 

	

3.00 	2.00 	6.40 

	

4.00 	3.50 	9.90 
28.00 ' 
3o.tıo 

29.00 
38.00 

2.80 
2.98 

0.70 
0.79 

0.56 
0.90 
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Çizelge 4. Diskrimant analiziyle yast ı k cinsi hal ı lar ı  grupland ı rma 
sonuçlar ı  

O
ri

gi
na

l 

Yerleş tirilen 
grup' 

Total 

Gruplar Avş ar Yörük Taşp ı nar 
Say ı  Avş ar 5 3 O 8 

Yorük O 7 O 7 
Taşp ı nar 0 1 6 7 

% Avş ar 62.5 37.5 .0 100.0 
Yörük .0 100.0 .0 100.0 

Taşp ı nar .0 14.3 85.7 100.0 

, ı none 	 Fonkelyerur 
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Çizelge 2. Diskriminant analiziyle taban cinsi hal ı lar ı  grupland ı rma 
sonuçlar ı  

rO
n

in
a

l  G
ru

p  
I 

Yerleş tirilen 
grup' 

Toplam 

Gruplar Ar ı sama Avş ar 
Say ı  Ar ı sama 15 O 15 

Avş ar O 15 15 
% Ar ı sama 100.0 .0 100.0 

Avş ar .0 100.0 100.0 

a) 	% 100 ortalama orjinal gruplara yerle ş tirilme olas ı l ığı  

Çizelge 3. Diskriminant analiziyie kelle cinsi hal ı lar ı  grupland ı rma 
sonuçlar ı  

Yerleş tirilen 
grup° 

Avş ar Yön* Taşp ı nar Yahyal ı  
Top. 

Gruplar Ar ı sama 
Say ı  

0 
2 
O 
Til 
:.... 

Ar ı sama 15 O O O 15 
Avş ar O 15 O O O 15 
Yörük O O 15 O O 15 

Taşp ı nar O O O 13 O 13 
Yahyall O 0 O 15 15 

6 	°k Ar ı sama 100.0 .0 .0 .0 .0 100.0 
Avşar .0 100.0 .0 .0 .0 100.0 
Yörük .0 .0 100.0 .0 .0 100.0 

Taş p ı nar .0 .0 .0 100.0 .0 100.0 
Yahya!' .0 .0 .0 .0 100.0 100.0 

a) 	% 100 ortalama orjinal gruplara yerle ş  irilme olas ı l ığı  

Kanonik DIstalminani Fonksiyonu 
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ş ekil 1. Kelle cinsi dokunan hal ı lar ı n yörelere göre serpilme grafi'ğ i 

GRUPLAR 

1:1 Grup MarkePan 

4. Ta ş pı nar 

ır YAAA. 

e Avş ar 

Ş ekil 2. Yast ı k cinsi dokunan hal ı lar ı n yörelere göre serpilme 
grafığ i 

Çizelge 5 Diskriminant analiziyle çeyrek cinsi hal ı lar ı  
grupland ı rma sonuçlar ı  

O
rj

in
a

l 
G

ru
p 

 

Yerleş tirilen prup° Toplam 

15 

Say ı  

Gruplar Ansama 
13 

Avşar 
O 

Kars 
O 

Yörük 
2 

Yahyal ı  
O Ar ı sama 

ar ..__ şı  O 15 O O O 15 

Kars O O 14 1 O 15 

Yörük O O O 15 0 15 

Yahyal ı  O O 1 O 6 7 

o 

Ar ı sama 86.6 .0 .0 13.4 .0 100.0 

ı _N ■ şı  ar .0 100.0 .0 .0 .0 100.0 

Kars .0 .0 93.3 6.7 .0 100.0 

Yörük .0 .0 .0 100.0 .0 100.0 

Yahyal ı  .0 .0 14.3 .0 85.7 100.0 

a) % 93.12 ortalama orjinal gruplara yerle ştirilme olas ı l ığı  

Çizelge 5'de görüldü ğ ü gibi yap ı lan diskriminant 

analizi sonuçlar ı na göre çeyrek cinsi dokunan Ar ı sama 

tipi hal ı lar ı n analize al ı nan teknik özelliklerine bak ı larak 

ortalama %86.6, Ni ğ de-Kars tipi hanlar ı n %93.3 oran ı nda 

,Yahyal ı  hal ı lar ı n ı n %85.7 oran ı nda gerçek gruplar ı na 

ayr ı ld ığı  ve Ni ğ de-Yörük ile Ni ğ de-Avş ar hal ı lar ı n ı n %100 

oran ı nda doğ ru bir ş ekilde s ı n ı fland ı r ı ld ığı  bulunmu ş tur. 15 
adet Ni ğ de-Kars tipi hal ı dan 1 tanesi ve 15 adet Ar ı sama 

tipi hal ı dan yine 2 tanesi Ni ğ de-Yörük olarak ,7 Yahya!! 
hal ı s ı ndan ise yine sadece bir tanesi Ni ğ de-Kars halisi 
olarak yanl ış  s ı n ı flanm ış t ı r. Gruplar ı n serpilme grafiğ i 

Ş ekil 3'de verilmi ş tir. 

a) % 82.73 ortalama orjinal gruplara yerle ş tirilme olas ı l ığı 	 orı lı •Gor 2 

Ş ekil 3. Çeyrek olarak dokunan hal ı lar ı ', yörelere göre serpilme 

grafig'i 
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Ş ekil 3'de görüldü ğ ü gibi Niğ de-Kars, Yahyal ı  ve 
Niğ de-Yörük tipi çeyrek hal ı lar ı nda diskrinninant fonksiyonu 
yard ı m ı yla elde edilen merkezlerin birbirine oldukça yak ı n 
oldu ğ u bulunmu ştur. Ar ı sama merkezi etraf ı na da ğı lan 
Ar ı sama hal ı lar ı n ı n iki tanesinin Ni ğ de-Yörük s ı n ı r ı na 
yakla ş m ış  oldu ğ u dikkati çekmektedir. Av ş ar hal ı lar ı n ı n ise 
di ğ er hal ı lara kar ış mad ığı  Ş ekil 3'den görülmektedir. Buna 
ba ğ l ı  olarak yap ı lan step-wise analizi sonuçlar ı na göre bu 
s ı n ı flamada kullan ı lan fonksiyonda 1.derecede önemli 
değ i ş kenin desimetrekaredeki dü ğ üm say ı s ı  oldu ğ u 
belirlenmi ş tir (p<0.001). Önemli bulunan di ğ er değ i ş kenler 
önem s ı ralar ı na göre s ı ras ı yla köealt , köeüst, mkarea ğ , 
etlik, dsayen, dsayboy ve suzalt olarak bulunmu ş tur 
(p<0.001). Çizelge 1'de bu hah tiplerine ait çeyrek 
hal ı larda, desimetrekaredeki dü ğ üm say ı lar ı na ait 10 
taban ı na göre logaritmik de ğ erlerin 2.79 ile 3.09 aras ı nda 
değ i ş ti ğ i görülmektedir.. 

Çizelge 6'da diskriminant analiziyle seccade cinsi 
hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmi ş tir. 

Çizelge 6'da görüldü ğ ü gibi yap ı lan diskriminant 
analizi sonuçlar ı na göre seccade cinsi dokunan Ar ı sama, 
Ni ğ de-Avş ar, Ni ğ de-Yörük ve Yahyal ı  tipi hal ı lar ı n 
teknolojik özelliklerine bak ı larak orijinal gruplar ı na tam 
do ğ ru olarak ayr ı ld ı klar ı  bulunmu ş tur (%100). Bu gruplar ı n 
serpilme grafi ğ i Ş ekil 4' de verilmi ş tir. 

Ş ekil 4'de görüldü ğ ü gibi seccade cinsi dokunan tüm 
hal ı  tiplerinde diskriminant fonksiyonu yard ı m ı yla elde 
edilen merkezlerin birbirinden kesin hatlarla ayr ı ld ığ l 
belirlenmi ş tir. 

Buna ba ğ l ı  olarak yap ı lan step-wise analizi 
sonuçlar ı na göre bu s ı n ı flamada kullan ı lan fonksiyonda 
1.derecede önemli de ğ i ş kenin desimetrekaredeki dü ğ üm 
say ı s ı  oldu ğ u , ay ı rmada kullan ı lan di ğ er de ğ i ş kenlerin ise 
önem s ı ras ı na göre; dsaydmkare, suzalt, en, köeüst, hav, 
etlik, dsayen ve dsayboy özellikleri oldu ğ u belirlenmi ş tir. 
Çizelge 1'de bu hal ı  tiplerine ait seccadelerde 
desimetrekaredeki dü ğ üm say ı lar ı na ait 10 taban ı na göre 
logaritmik değ erlerin 2.68 ile 3.20 aras ı nda değ i ş ti ğ i 
görülmektedir. 

Çizelge 7'de diskriminant analiziyle somya cinsi 
hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmiş tir. 

Çizelge 7'de görüldü ğ ü gibi yap ı lan diskriminant 
analizi sonuçlar ı na göre seccade cinsi dokunan Ar ı sama 
ve Ni ğ de-Kars tipi hal ı lar ı n teknolojik özelliklerine 
bak ı larak orijinal gruplar ı na tam doğ ru olarak ayr ı ld ı klar ı  
bulunmu ş tur (%100). Buna ba ğ l ı  olarak yap ı lan step-wise 
analizi sonuçlar ı na göre ise somya cinsi hal ı lar ı  orijinal 
gruplar ı na ay ı rmada önemli bulunan de ğ i ş kenler s ı ras ı yla 
mkarea ğ , boy/en ve hav özellikleri oldu ğ u belirlenmi ş tir 
(p<0.001). Çizelge 1'de bu de ğ i ş kenlere ait ortalama 
değ erler görülmektedir. 

Çizelge 8'de diskriminant analiziyle yolluk cinsi 
hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmi ş tir. 

Çizelge 8'de görüldü ğ ü gibi yap ı lan diskriminant 
analizi sonuçlar ı na göre yolluk cinsi dokunan Ni ğ de-Av ş ar 
ve Ni ğ de-Kars tipi hal ı lar ı n teknolojik özelliklerine 
bak ı larak orijinal gruplar ı na tam do ğ ru olarak ayr ı ld ı klar ı  
bulunmu ş tur (%100). Buna ba ğ l ı  olarak yap ı lan step-wise  

analizi sonuçlar ı na göre ise yolluk cinsi hal ı lar ı  orijinal 

gruplar ı na ay ı rmada en önemli bulunan de ğ iş ken etlik 

özelli ğ idir (p<0.001). Çizelge 1'de görüldü ğ ü gibi Niğ de-

Avş ar tipi hal ı larda etlik geni ş liğ i 0.5 ile 1.5 cm aras ı nda 

Ni ğ de-Kars tipi hal ı larda ise 2.0 ile 2.9 cm aras ı nda 

değ i ş ti ğ i bulunmu ş tur. Bu nedenle sadece etlik geni ş li ğ ine 

bak ı ld ığı nda bile hanlar ı n birbirinden kolayl ı kla 

ayr ı labileceğ i dikkati çekmektedir. 

Çizelge 6. Diskriminant analiziyle seccade cinsi hal ı lar ı  
grupland ı rma sonuçlar ı  

O
rj

in
a

l g
ru

p  

Yerleş tirilen 
grup' 

Avşar Yörük Yahyal ı  

Toplam 

Say ı  
Gruplar Ar ı sama 

Ar ı sama 15 O O O 15 

Avş ar O 15 O O 15 

Yörük O 15 O 15 

Yahyal ı  O 15 15 

°k Ar ı sama 100.0 .0 .0 . 100.0 

Avş ar .0 100.0 .0 .0 100.0 

Yörük .0 .0 100.0 .0 100.0 

Yahya!' .0 .0 .0 100.0 100.0 

a) % 100 ortalama orjinal gruplara yerle ş tirilme olas ı l ığı  

Çizelge 7. 	Diskriminant analiziyle somya cinsi hal ı lar ı  
grupland ı rma sonuçlar ı  

O
rj

in
a

l g
ru

p  

Yerleş tirilen 
grup' 

Toplam 
. 	,, 	-., 

Gruplar Ar ı sama Kars 

Say ı  Ar ı sama 15 O 15 

Kars O 15 15 

% Ar ı sama 100.0 .0 100.0 

Kars .0 100.0 100.0 

a) % 100 ortalama orjinal gruplara yerle ş tirilme olas ı l ığı  

Kanon ı k coskorninant F onks ı vonu 

o 

Fonksiyon 1 

Ş ekil 4. Seccade cinsi dokunan hal ı lar ı n yörelere göre serpilme 

grafi ğ i 

Çizelge 8. Diskriminant analiziyle yolluk cinsi hal ı lar ı  grupland ı rma 

sonuçlar ı  

O
rj

in
a

l g
ru

p  Yerleş tirilen 
grup' 

Toplam 

Gruplar Avsar Kars 

Say ı  Avsar 15 O 15 

Kars O 10 10 
10 

% Avsar 100.0 .0 1 00.0-- 

Kars .0 100.0 100.0 

a) % 100 ortalama orjinal gruplara yerle ş tirilme olas ı l ığı  

GRUPLAR 

C:7 Grup ~Meseleri 

A Yahyal ı . 
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P Avş ar 
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Çizelge 9'da diskriminant analiziyle minder cinsi 
hal ı lar ı  grupland ı rma sonuçlar ı  verilmi ş tir. 

Çizelge 9'de görüldü ğ ü gibi yap ı lan diskriminant 
analizi sonuçlar ı na göre minder cinsi dokunan 
Ar ı sama,Ni ğ de-Kars ve Ni ğ de-Yörük tipi dokunan 
minderlerde do ğ ru gruplara ayr ı lma oran ı  değ i ş kenlerin 
tamam ı  kullan ı ld ığı nda ortalama %97.4 olarak 
hesaplanm ış t ı r. 15 Kars tipi hal ı dan 1 tanesinin Ar ı sama 
tipi hal ı  olarak yanl ış  s ı n ı fland ı r ı ld ığı  belirlenmi ştir. Bu 
gruplar ı n serpilme grafığ i Ş ekil 5' de verilmi ştir. 

Ş ekil 5'de de görüldü ğ ü gibi minder cinsi dokunan 
her üç hal ı  tipinde de diskriminant fonksiyonu yard ı m ı yla 
elde edilen merkezlerin birbirine oldukça yak ı n olduğ u 
bulunmu ş tur. Niğ de-Kars halisi merkezi etraf ı na da ğı lan 
Niğ de-Kars hal ı lar ı n ı n bir tanesinin Ar ı sama hal ı lar ı  
s ı n ı r ı nda oldu ğ u dikkati çekmektedir. 

Buna ba ğ l ı  olarak yap ı lan step-wise analizi 
sonuçlar ı na göre ise sadece suzalt, suzüst ve hav 
değ i ş kenleri kullan ı larak do ğ ru s ı n ı fland ı rma yapma 
olas ı l ığı n ı n ortalama %97.7 oldu ğ u belirlenmi ş tir 
(p<0.001). Çizelge 1'de bu de ğ i ş kenlere ait ortalama 
değ erler görülmektedir. 

Çizelge 9. 	Diskriminant analiziyle minder cinsi hal ı lar ı  
grupland ı rma sonuçlar ı  

O
rj

in
a

l g
ru

p 
 

I 

Yerleş tirilen 
grupa Toplam 

Gruplar Ar ı sama Kars Yörük 
Say ı  Ar ı sama 15 O 0 15 

Kars 1 14 O 15 
Yörük O O 8 8 % Ar ı sama 100.0 .0 .0 100.0 
Kars 6.7 93.3 .0 100.0 

Yörük .0 .0 100.0 100.0 

a) % 97.76 ortalama orjinal gruplara yerle ş tirilme olas ı l ığı  

Kanonik Diskriminant Fonksiyonu 

5 

4 

3 .  

Sonuç ve Öneriler 

Diskriminant analiz tekni ğ i, botanik bilimi taksonomi 
çal ış malar ı nda, adli t ı pta kemiklerden cinsiyet ve ya ş  
belirlemelerinde, arkeolojik çal ış malarda ve antropolojide 
ı rk tahminlerinde yayg ı n olarak kullan ı lmaktad ı r. Elde 
edilen sonuçlara göre diskriminant analizi tekni ğ i ile hal ı  
tiplerinin ba ş l ı ca teknolojik özelliklerinin ay ı rt edici bir 
faktör olarak kullan ı labileceğ i görülmektedir. 

Niğ de yöresinde dokunan hal ı  tiplerine uygulanan 
diskriminant analizi tekni ğ i ile hemen hemen tüm hali 
tiplerinde do ğ ru s ı n ı fland ı rma olas ı l ığı n ı n ortalama %100 
olarak bulunmas ı  dikkat çekici bir sonuçtur. Bu durumda 
diskriminant analizi tekni ğ inin el dokusu hal ı lar ve di ğ er el 
sanatlar ı  konular ı nda yap ı lacak folklorik ara ş t ı rmalarda 
yöresel eserlerin s ı n ı fland ı r ı lmas ı nda kullan ı lmas ı  
önerilebilmektedir. 
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Fonksiyon 1 

SekiI.5. Minder cinsi dokunan hal ı lar ı n yörelere göre serpilme 
grafiğ i 




